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軋立製作所多賀工場-~･二･

ろ電気墟設備′ユー保有しノ

ていノ'二項パ㍉ニカ′L･利用廿､多年･旬研究に 斗寺殊･り異

韓:ニュり題記黒鉛陽極ンを･試作t__7=二庖これが陽極上い:

極やて優秀たる特性′う′･有t∴い■:い二Lが判明した｡｣乙

ニーi~チ昨年以来大量生産′ユ頒台上ら今日~一′三､に日立茂原工場宣
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へ1納入し始減∴が同′れも好評ノ:‡王･得てい′∴

[r]日立製=PD｡‖レつ特長

(イ)排気に資す〃矧聞･･バ短-J､r

匡基管ノ主･埋作すニ■:ノ場合陽極封入の隙い排気時間了)

短こ√王直接製品り原偶に影苧聾すニ⊂1｡即ち排気に表･∴う)二

へJ∴_ ニ∴Ⅰし吏原贋:1･三高l∴√::､謀

いっ)右教喜尊命J:二

上記･与排気に長く∴･▲､′1〕)

ノ.ンニ宿してい∴ニノ｡即ち
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■`､)･二･~工更に致命的な敏

.二いと況宕･･:)度…零度7:･｢
得心′さしたいエう七もLりは封入校に於ても逐次陽極かr三〕残

留ガスが浸出して釆て眞巷管の展重度′と∵劣化せしムミ)､従

ゾ⊂匡窒管上してレニ)詔命､ニ.ン隠シ､くす二三,原因上ノ'ニノ‥二j｡

[Ⅱ]辰賽管製造工場に於けろ 川成坑

日立製"PD2"し′二個人校に於け∴:,1吏坪山斗∴もしニノ∴_ノ列

記す宣し:二次こ･項如く∵∴･ノノL⊥_,｡!
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従来ほ排気ニ75-100時間要し′÷二･′こ〕こPD｡

ノ■バつし･_ハ

(ロ)

】-2～15時間~･三･すむようこニノ'二つた｡

同一條件の下】` 険して従来品が100～250時間レリ語

命で.もったのがPD9でほ100n時間以上で一一三J
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須1脚 ガ ス淳川状況比較闘
F瑚.1.Ihe Comparative Fraphof Gas-Volume
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排気試験む-∴パこ産衣-ノ｣如くでふり非常に優秀でふつ
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(第1国費限)目下迭信管用C-203Aにて詔命試験

り11月13 日現在260時間京終過して何等異常

目下筒試験箭陸嚢中Y一:二･ふ∴_-｡

[∬]PD2の物理的特性

数字ほ第1表(次貫参照)の通りでご∴ニューっこれむ見る

PD望 の特長がよく現われている｡即ち先ず風樹比重

ノニ_了比較して見る上他社品は1.45-1.70であろのにPD｡

に1･27～1･30~eふり相常に値が低い｡こわ ほそれ吏

気孔性に富ん-･′∴､ニ.~:Jと云う賓で去り､然もそり気孔が深

部から

lT卜つ

両迄づ′上がっていニ:jCリで排気が容易なのであり

部り残留iガスまで ごに田切ってしま〕ので封入

後に匡墨管の詔命ノエ∵劣化ごせる心配が.･ニこい｡

次に匡比蚕を比較す三ム｡他社製晶の2.15～2.2に封L

二2･25仁)黒鉛の理論値にi軌､鷹まで黒錯化が進んでい

ノニー｡-1･分黒錯化が進んでいるから従つ~~こ不純物も充分揮

敬し′ていニ:′諾て三･二の駄う､圭一二)も封入後の劣化する因子がな

■､ニ∴トニー∴日印ろ.,.
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節1表 甘柿ヨ黒鉛陽極の物到!日勺三拝1性

Tablel.Pnoperties

Graphite

見掛比雄

シ′ヨア←一

席 匿
固有紙抗
β/Crn

尻比 璃

次 分

次分色調

有孔率%

[Ⅳ]

外勘

低･て従一二)

1.28′一-1.29

16～18

0,り017

2.25

0.05以下

43.5

1.45～1.48

26-33

0.0019-

0.0025

2.184

0.09′-0.10

紋補色

Physicalof Anode

1,56一-1.59

32～37

り.0013一-

0..0】35

2.154

0.05′-

0.0055

自

32.1～33.5

加工､肱矧∴こ

24.8-27.4

1.52′-1.56

21･･〉26

0.00103-
0.00104

2.209

0.059′-

0.063

淡褐色

29.4′-31.2

Lいが上述の通り見掛比霞

÷持上黒鉛化)う■こんで黒錯となづている

た工凍紅-でムろい初めてPD9､′ン見られた人ほP.Dヨは弱

くて加工も出来ザ取扱いも縄∴ナ亡弱志Lいだろうとの印象

ノ三!一･受け1:,｡.而し二川上衣しり勒耳こよF~)喰寸)ザぎい､以外

の何者-.?も∴こい.-二云いたい｡即~il確かに軟いが黒錯の板

状 晶が充分登層し伸びていろた武ぺ証J相交錯しかこて1

√∴㌧リ〉㍑･､1:J･ニニJ-･ノニ､ンう簡軍にけ崩壊し7?Jこい力でふ㌫｡堺つ
て加工∴ヾ孝子易′て王こて)1三,ちユニ｡喪第2閏で見られろ様/二加

算2囲

Fig.2.

PD9敬黒鉛陽;睡見本聞

rhe Example of PD｡Which was

Worked to Anode Graphite

工も白[軸二田釆二三ノのでふる｡硝子饗水銀整流器の陽極の

如き加工ほ間題ではない｡

次にダッキノダ虞矧こつニ∴二一言し.でJ■ゞ.キたい｡二れ

絹布述･㌣如.ン粗描章存し圭･､ろた釣 り高温度て-㌣られ

三･うと組特∴･ミむし1上と仁Jし.1恐.㌣しニミ∴,ユ:J()そ仁)た～､〕虞班!㌢毘

論 節33巻 第11艶

匪ほ5000C位が通常でも三〕｡

_∴‥1

Q型日立エコノミーレコーダー

Type QIIitachiI∃conomyI!eeorder

本群:工斬らLい 気料金制度に対席して閑讃された新

型記錯計て､三相電力とモの力率と､を同時に記錨するこ

とにエつで電力債用の合王甲化ノニr計り併せて料金算定用蓼

考 儲上し/て¢:)使命′.Ll栄一i■~も･つでふる｡第3固ほ木器の

外報′′;一京~りIll櫛酎役所納入晶の一例である｡

第3固 Q型日立エコノミレコ←ダー

Fig.3,TypeQ HitachiEconomy Recorder

新覇気料金制度ほ特に大口需要家にとって劃期的な内

容左右すろもの1､即ち従来の使用電力量(kWH)の外

に､新たに最大需要電力(kW)とそれの教生した時刻

に於け1ムカ率の如何と8･こよって､料金が大きく左右され

る方式′ミニ採られで.､る｡従って最大 力をできる限

り陸稲し､軋つ力率の改善壱計ることほ極めて重要な課

題となっている｡

本譜ほこれ等こぅ目的に適うもので､1偶の計誰函内に

凰刀訂繋系と力率計要素とな備え､同一時刻目盛を共有

う~る1枚の記録紙上に､時々刻々の 力とカ率の欒動

とな同時記鎖するから次の教果を期待できる｡

力使用合王酎ヒエコノミーレコーダーとして

イ)毎日時々刻々の電力使用状況な知り､不用意

な最大! 力の特定時刻集中な避けることが

でざ/J｡

ロ)同時刻に於ける力率欒動の状況′:ン知り､負荷

力率の分布状況の藍祓と､その改善封策と-な計

.:トニと∴･;できる｡

力料金算定用として

イ)1カ月間の連続記錯から､その月の月間最大

力と､それが学生した時刻のカ率が一見

明瞭であろから､免角の問題キ起し勝ちな料金

算定に明確た資料な挺供すご)｡
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P)カ率計には料金算定川去舅筆力率､Lag 85%

を朱紋日盛として参照に偵ならLめてある｡

木器は外函および端子蛮即机舶紹虻し､封印したま

ま記録インクの補給や記銀紙逸り機構の捲込ができる｡

記錨要 ほ標準Q型電力計とカ 計とを組合せたもの

で､逸り速度20m皿/bのとき記銀紙1巻で1カ月の連

鎖使用に適する｡

(1)賀川新案出願中

消防自動車梯子用特殊鋼の生産

Production of SpecialSteel

fol･Extensioll_Ladder

我が国に於ける鋼鉄:製靴子日動串は名古屋市(ドイツ

)に有るのみである｡光殴大阪消防局が森田ポンプ工

菜株式

した｡

赦に冒明磯子日動事の製作を依撰し此の程完成

第1表 肌燥銅2種牛勿ヨ埋試よ翰成精麦

Tablel.MechanicalProperties of

Case,hardening SteelNo.2

解2糞

Table2.

肌焼鋼2種特殊軍鋲寸法表

Dcmension of Shect of

Case-hardening SteelNo.2

9.5

此の桃子ほ長さ10米こ′モ~)妨;子一生本が同町に伸抑四慄う

仕組でGO砂乃∃三90秒で商量まてテ伸び光矧こ掛る冤み

は200乃至250kg傾斜角度~ニ65乃]ミ7こi度ulイiF三力を･持

つ商性督巨梯子日勤啓ご､あ/こ▲第1陶こ･よ之1∴菱観である○

999

茹1囲 高位配梯子自動草の萎閻

Fig.1.High-pOWer Extension Ladder

梯子用特殊訊こカHエが容易である と熔扮陸靭性が特

れている番が必要際件である｡森凹ポンプ工業株式

祀より成規を受けた日立製作祈安兼工場でほ種々1研究

の結果肌唐鍋2種で製作した0

之が製作工程ほ鋼塊む申剋墜延機にて桔殊Sl-eet

Bar に

である｡

延し次で製鋲工場i･こ･二特殊平鋲に匪延するの

託ての物 試験成 こさ.第1表の如十である｡又

寸法は第2表ご:1如く12踵であるが此の触こも各寸法の

ものゝ製造も可常呂である｡




