
畑薙第一発電所納45′400kWポンプ水車

および50′000kVÅ/4る′500kW発電電動轢

中部電力株式会社畑薙第一発電所は大容量可逆式ポンプ水車を設

備する拐水発電所として注目を浴びているが,l二Ii■班隻作所ではこの

ほど同所に納入する45,400kWポンプ水中および50,000lくVA/

46,5001くW発電電動機2約｢巨1祖滋一ノヒ成し,引続き2子=1を管主仲ll

である｡

ll立製作所ではさきに四 ′這力株式会社大 川隠電所に,か証

最初のポンプ水車を納入Lているか,今｢叶完成したものはこれをは

るかに上い川,わが国における大容量ポンプ水中の記録■品である｡

水中としては落差が101.8～弧4m,ポンプとしては揚鋸が103･2･､

57mの間大きく変動L,また1台ほ約40m,1台は約60mにおよ

ぶ長い吸出管(吸込管)を有するため,椿々の模型試験せ石亀い,

十分諸特性の検討がなされた上で設計,肘′｢された.=′ ランナは最大

外径約4,150mmの13%'クローム鋳鋼製で,輸送の都合上2分冊と

し,現地においてフランジ接続される構造となっている.｢ケーシソ

グは現地熔接により組み立てられた｡

発電電動機はかさ形で,発電機としては60/50c/s両用,電動機

は60c/sにて運転される｡推力軸受ほ発電機および電動機としての

正逆両方向の回転に対して同一効果をもたせるため,中心支持方式

にするとともに,起動 には各シューに高配抽を送入して回転子を

浮きあがらせ,摩擦係数を約3/1,000に減少させている｡電動機と

しての 動は制動巻線を使用し,抜電圧を印加して

列後仝電圧印加に切替える方式を採用している･｡

本機は本年6月

動し,同期並

｢l下現地においてすえ什▲~~F-~lであ

るr.什様の概略は次のとおり

ポ ン プ 水 二し巨

形 式…………VFR-1RS(立軸フランシス~Jlラボソプ水叫)

水中運転時

最大=二れ.
.=45,4001くW

有効落差..
…101.8へノ50.4nl

円 転 数…………………………………………200/167rpm

比 速 度……………………………………………146m･-kW

ポンプ運転時

揚 程‥.
-103･2～57m

最大揚水量……………………………………………… 50m3/s

回 転 数………………………………………………200rpm

電動機出力……………………………………………4′6,5001(W

比 速 度…………………………………… 394.6nl---n13/】11in

電 動機

式…………VEFKWrRD(~車軸かさ形,空将冷却照付)

発電機運転時

m
電
力

ノブ..
..50,000ノ45,000kVA

臣. 11/10kV

率
…0.85/0.9(おくれ)

数…………………………………………… 60/50c/s

数………………………………………………………36

電動機運転時

山 力……………………………………………46,500kW

電 日三…………………………………………………11lくⅤ

力 率…………………………………………‥.0.95(進み)

周 波 数…………………………………………………60c/s

極 数.
.36

第1図 灯薙第一一発電所納45､400lくWポンプ水中

第2図 畑1解第一発電所錐50,000kVA,/46,500kW発電電

棄北大学金属材料研究所納

同位元素分離装置完成

廿立製作所では,さきiこ京都大学,東大核抑こ既納の同位元素分

離装跡こ引続き3台臼の

所に納入した√､.本装置は

位元素分離装置を東北大学金屈材料研究

(1)す蘭向磁界に両′小こ†オンの打込左を行なり粥!三機椚ほ,加

速電極系を一組に配列したまま10~5～10~6nlll-Hgの貞空を破る

ことなく三次元に可動な構造せとっており,運転操作が容易であ

ることと同時に分解保守が酢榊こできるL二､

(2).貰空仕切弁はしゅう劫面をすべて転勤に改めた貼札 真空

稗封はもちろんのこと操作がすこぶる容易に行たえる.｡.

(3)イオン揃収効率を増すイす∴/ビームの減

その効果が期待される｡

設備も備えられ
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第3図 東北大学金属材料研究所納同位元素分離装置

(4)イオンソース部真空槽は接地されており,観察窓に十分近

接してイオンソースの稼動状況を観察できる｡

(5)コレクタライナは分解構造となっており,描収された同位

元素の処理が容易に行なえる構造とした｡

など既作装置の使用体験をもとに機能上,また操作卜幾多の改良が

加えられている｡

仕様ならびに保証性能

イオソ軌道半径‥‥

イ オン偏向角….

800mm

…‥60度
電磁石間隙…………………………………………………80mm

最大磁界強さ…………………………………………6,000ガウス

コレクタに達するAイオン電流…………………………5mA以上
Mgを使用しての分解隠‥

...200以上
加 速 電 圧…………………………………………………35kV

京都大学工学部納

研究兼訓練用原子炉シミュレータ完成

日立製作所日立工場では,原子炉の動特性の解析と 転訓練を目

的とする原子炉シミュレータを完成し,今度京都大学工学部原子核

工学教割こ納入した｡木シミュレータはアナログ計算機によるパワ

ー領域と,アイソトープを応用Lたカウンタ領域から成り,種々の

モードの制御運転ができ,特に実習者に原子炉運転の実感をワ･える

ように,実際の原子炉に使用される計測制御装置を備えている-一木

棟は次の各実験ができ研究の成果が期待されている√丁

お も な 横 能

(1)ステップ,ランプなどの各反応檻変化に対する原子匁iの動

特性の解析
2

3

4

5

6

7

遅発中性子および中性子寿命の影響に関する解析

温度効果の研究

Ⅹe毒作用の効果の研究

原子炉の手動制御の研究と実習

房子炉の自動起動の研究と実習

原子炉の定値連続制御,PID連続制御,ON-OFF制御の研

究と

未臨界炉における中性子計測の実習

安全系統の研究

筍4岡i;て郁夫学工学部納研究兼訓練用原子炉

シミュレータ㍍成

住友金属工業株式会社和歌山納

勲間ストリップミル用電気品完成

日立製作所日立工場では世界最大の設備とLて注目されていた住

友金属工業株式会社和歌しL仁~r二場納2,030mm幅熱間ストリップミル

用電気設備一式を受注,鋭意製作をすすめていたが,このほど全セ

､ソトを完成し,現地で据え付けを行なっている｡

熱問ストリップミルほ良質の熱間ストリップを能率よく多量に生

産する高性能圧延設備で,わが国では戦前八幡製鉄株式会社(戸畑)

と富士製鉄株式会社(広畑)に名一基あったのみであったが,戦後急

速に伸びた鉄鋼の需要にこたえて各製鉄所にあいついで設置され,

第5図 住友金属工業株式会社和歌ILJ丁場納仕J二

圧延機用主電動機
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現在 設中のものを含め10基を数えるに至った｡

立

rllでも今回日立製作所が完成した住友金属工業株式会社和歌山l二

場納2,0301-1m幅圧延機用電気.晶は,能九性能ともにわが国はも

らろん,世非的にも最高級のものであるのみならず無接点制御,n

励プログラム制御装毘データ処理装置など最新式の技術並びに装

置を採用した画期的な設備であるr__･

圧延機のおもな仕様

名

相 け三 紅

仕
_し二
圧 延

H三 延 速
l■-

ト

l∴

ト且 メL ij又

称.‖
‥‖半連続式ホットストリップミル

機……………………………………………二重逆転式

機……………………………………6スタンド連続式

皮….
=･最高750m/min

備

本電気品ほ粗圧延機,仕上比延機はもちろん,前後の什撒設備

を含む仝電気品でおもな仕様は次のとおりである｡

スケールブレーカ用.‖1

粗比 延機月]

一■ヽ

lI

台
‖‥3,000kW同期電動機

….3,000kⅥr直流電動機(双駆動)
750V40/100rpm

l式……7,650kWイルグナ変流機

仕｣北鮭機川…………6否……4,500kW直流電動機

1式‥..‥30,0001(W水銀整流器

単極帆冷エキサイトロン形108

タ ンク

その他補機川電気品……約700台延7,000kW

電気設備の特長

竜気品総容量約90,000kWにおよぶ大容量設備である｡

租圧延機は主幹制御器せはじめとし,完全無接点制御方式

であり,また日動プログラム制御装置を採用している｡

(3)仕_1二比延機は各個水奴整流器方式の静止レオナード設備で

インパクトドロップおよび回復l時間はきわめて少ない1_J

(4)f-L上圧延機は将来自動厚み制御装繹が追加できるよう考慮

されているしJ

(5)粗圧延機より仕上比延機に至る全ラインに対しデータ処理

装置が採川された最新式設備である｡

北陸本線用EF70形シリコン整流器式

交流電気機関車完成

本線に,36年

同時に

新たに日本最長の新北

賀一偏井間の交流電化_｣二事も完成した｡

トンネルが完成し,

ン不
ふより

第6図 EF70形シリコン整流器式交流電気機関車

ー･･ ス

賀一今庄問のIl｣旋をう回している急こう配,急曲線の多い従来の鉄

道に対して,距離短縮と同時に交流電化により大幅な時間の短縮を

計るため開設されたもので,長さ約13kmにおよび,そのこう配は

約12/1,000の比較的急こう配である･｡

EF70形交流電気機関車は新北 トンネルの開設に伴い計画され

たもので,全数18両が予定されており,その第1号機が,36年

立製作所水戸工場より納入された｡

本機 串はこのような日本最長かつ急こう配のトンネルを,貨物

けん引用として1,100tをも引通しえ,なおかつ客ヰけん引用として

最高速度105km/hをも出しうる軟けん引かつ高速性能の客貨両用

の交流電気機関車である｡したがって出力は連続2,1001くWの大容

量で,それにもかかわらず全重量96tに納めコソパクトに設計され

ており,直流機 車では及ばない高性能を有している

また本機関車は今までの各種交流機関車製作の経験を生かし,邦

想的なシリコン整流器を本格的に量産機に採用した串新的な変流機

関車で,そのシリコン整流一器は,全数18両とも日立製作所製品が儲

されるし)

川

竜

一 般 仕 様

途……………………………………………………客賃両川

気方式……………………………………AC･201くV60c/sl¢

機関車方式………………………………シリコソ整流式Bo--Bo-Bo

重

全

車 体

堤 根

｣∃▲

､Ilt.‥‥

長.
….96t

.‥16,750mm
幅…………………………………………………2,800mm

l筍…………………………………………………3,550mm

連続定格拙九……………………………………………‥ 2,100kW

最大引張力………………………………………………… 30,000kg

最高運転速度………………………………………………105km/h

アルゼンチンヘ一等客車200両

目立 作所ではさきにエジプト国鉄から350両に及ぶ大量のディ

ーゼル･カーを受

地で活

すでに36年末までに220両が納入を終って現

しているが,今回南米アルゼンチン国鉄へも一等客車200

両を納入することになった｡

すでに日 リッピンのマニラ鉄道へも冷房装置付食

堂申を納入,輸出せる唯一の国産冷房装置として好評をえているが,

今回アルゼソチソ国鉄向に決定した一等客車200両は冷暖房装置付

のデラックス･客車で冷房装置,電源などすべて日立哩品カ;使用さ

れる｡この種の車両としては,わが国からほ始めて同国へ輸出され

るもので,現地では主としてアルゼンチン国鉄中でも最も乗客数の

多い幹線,ロ力線で運転されることになっており,曇り1ヒめガス人

二重ガラス固定窓やポリウレタンホームを 用するシートなど豪

華,快的な一等中として今後南米各国の注目を集めるものと考えら

れる‥

また日立製作所がすでに納入したエジプト国鉄のディーゼ/し･カ

ーは首都カイロを中心に7レキサンドリア,ポートサイド,7スワ

ン各幹線のローカル･サービス用として好評の
レ/フにち

､.｢ノ

あるが,今回さらに同国鉄から郊外通勤用ディーゼ′し･カーとして

100両の追加発注を受けたし-､

座
長
最

席
大

定
長
▲
､

アルゼンチン国鉄向一等客車主要月

間…………………………………………………1,676mIn

重....
･･･39･5t

員..‖
…･52人

さ…………………………………………………22,000mm

幅…………………………………………………3,190mm

最大高さ 4,150mm
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日本最大の250†積み鋼塊台車完成

このほど口本最人を誇る250t積み銅塊子｢車がl~hl製

作所水J~一子工場において完成し.たィ

この台 は八幡製鉄所J~明闇灘_=易にて道塊作業に使

川されるもので,熔鋼の鈍壷ネ凍よび熱鋼塊移送用のセ

用事であるし,

鋳込時,台車上に定盤を置き,その上に数個の鋳型を

載せ熔鋼を注入,柚磯場まで輸送する= ここで鋳型から

鋼塊を抜きとる場合,鋼塊甘独または定盤と熔点した鋼

塊が台わく上500mmの高さから落~Fしても損傷しない

ように設.汁婁具r′ドされているり

本台巾の子｢わくは一体の鋳銅製で, 放L重量は約40

tである｡またボギーー台叫は4軸ボギー枕バネ方式と

し,軸毛の軽減をL裏=),レールの負担力をできるだけ少

なくするよう(･こ考慮されている.__.

主 要 要 目

軌
精
白

車

仇軟

体

l司

間………………………………1,067mlll

重………………………………‥ 246.4t

重………………………………… 約71t

寸 法

14,300mm

2,400mm

さ(鋼塊積載峰台わく床面まで)

わ′‡7【茎1250t 績 み 鋼 塊 台 卓

1,400nlIll

車………………………………4軸ボギー枕バネプノ■式

巾 輪 径………………………………………………860mnl

同定軸距離.…
..1,600111nl

台わく心皿中心間距酢
..7,200111nl

連 結 器….
‖.柴田式下作用自動連結儲

連結器中心高さ 880111111

制 動 装 置……………………………………………………なし

軌条最′ト曲線半径……………………………………………… 6011l

最近各便

日 本通運株式会社納

380†ジ ン ボ ー ル

形大潮爪印飛｣=レ

･
ト
.
.設

完 成

化に作い,これらの機器の輸送,

すえ付けにも大きな能ノノのある何役機械か必要とされてきている.=,

このほどl_ほ二製作所かl十本適ほ引集式

ルはこの時代の要求に椚って作製

∠ゝ

･- ､

･
■
■

こ､

宇目･二削人Lた380tジンポー

れたもので新i■甘ふ頭
,′一:･JL照･-レ

し｣li._丈l=.亡

jL,同じく口上製作畑｢甘分~r二場~r製作さjした蛮｣ヒ電万株式会社漸朝

潟変電所納290,000kVA変比器1屯昆2三(Jりの陸上作業な無･｣lニノ己

了した｡

本機は記録的人空描:ムー■で移動作成十分考慮して,答2■甘の一i~㌫車製作

には入念な注意が払れ才したカ1そのおもなものは

(1)鉄骨部分の接手にほ/J二換性を持たせてふり,ノ広､要に応L■て

エ柱の[一郎鮎部なほずし短か一くLて使用~ナることかてさる

(2)これら技手ボルトには従来のリーー7ポノし卜の代りに特殊ボ

ルトを使用L移設~Lても同一･ボルトむ陸田できるようにし

た｡

(3)ウインチは4台でおのぉの単独操作か叫■能で軽荷重に対し

第8図 日本通運株式会社納380tジニ/ポール

てほ2台のみを運転し,片側2箇のブロックのみで作

できる｡

し4)ウインチは′｣＼形軽良化するために特殊な考慮をほらってあ

るノ

本機の概略仕様ほ卜記のとおりである｣

巻 上 ■#f 塁….
‖.350t(つリビーム峻用峰)

95t x4=380t(つりビーム不使用)
武.毎食+荷

リ フ

上 梓

土1二杜傾斜角
柱 ス パ

巷
_仁

ロ ー

ウ イ ン

←巨ナ

ナn

垂………………………………………………… 420t

ト……………………………

_他面上161ュ1
廊下7111

長………………………………………………… 30m

度……………………………………………………25度

ン…………………………………………はり部 7111

基 部15111

フ….

‖‥28(･ち650111×4本
ナ…………………………………………30kWx4吾

源.
….200/220V50/60′､

全透明形などエスカレータ大量受注

このはど名し捕吏のオリエンタル中村百矧-i-㌻,横浜民衆駅デ/ミート

などから,約80台にのほるエスカレータを大量に受注したし)これtニノ

のエスカレータは,そのほとんLが什立製作所=慢の全速明形エス

カレータで,デパートとして最も理赴け再な複列交さ式に設置される

こととなっている｡､

また特殊たものとしては,階高12111という信州観光ホテルの人

形エスニウレークや,ロノーこ産業見/缶甘給に取り付ける船用エスカレー

メたごもたま力ている..な二王■-ごこ証らの納札よいすご了ftも本年5～8月

〃_1~jl疋(∴

る｡

:▲〉L:

li.∠li 製作部門とも人いに張り且hて準備をすすム/〕てい
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第9図 シンガポール‥吊ナA形エレベータの

ト ラク シ∴ヨ シ/1'シ ソ

シ ン ガポー ルヘ初輸出

A形エ レベー タ14台

さきにシソカ､'ポールから大量受注LたA形エレベータのう､ら,

のほどその第一次分14台が完成し,構浜濃から船椚ふさかJこ_･

このエレベータほ,同市当局け勤労者福祉のた裾こ建設する人ア

パート群に設備されるもので,A形エレベータが軸外~市場に進出す

るのはこれがはじポ)てである｡

A形エレベータは,簡易で価格が安く,実-i川勺な点から回付ごも

非√F削こ好評を浴びているれ こんどの輸出にあたっては,特にシソ

ガポールの国情に合わせて,斬新な設計をおり込んでおり,

位であるばかりでなく稽極的な′｣､形軽毘化も図ってある｡

ノ~lj本

おもな特長は~卜記のと二】ニゴりである｡

(1)シングルスピードの45111/111inとL,腐心地,有珠精度せ

そこなわぬよう くふう してある...

車停l卜階を設けて廉他を図っている
ダウン コレクテ仁ブ コソトロールとして,黒川本位烏虻

転方式を凋用1ノている

なおシンガ亮一ルlんJけ,第二次分5f√,第_二次分7f~=Jル虹鋲′慈

製作中で,疑二二次分し止ルヒ戊り~〕ヒ舶偵んされる)1定である｡

第10凶 ■京都中火郵政ノ1=摘旺ほ相川ユエレベータと

ターンテーブル

ーー

ス 仁止L山_･J虹jゴもよム』ニ:･魁

京都中 央郵便局納

エレベータなど運搬設備完成

東洋一のオートメーシニ1ンを誇る京都中央郵恨局の 搬設備とし

て日動中用エレベータ2台,人荷用エレベータ2≠ナ,荷物用エレベ

ータ27き～,自動車用人形ターンテーブル2台,湘L三式コンテナリフ

ト3台,油圧式スロープリソト2台を納入L,好調に稼動せほじめ

た｡

この郵便局ほ1‖に--甘偶5()万適二′J＼包1カ7千個と人昂二の郵焼物

を処理しでi一ゴり,郵袋に換算すると約1万袋を200依のトラックで

某配している′

上記の製品は発羞多忙なトラック俊の受入発送部門の機械化を担

二!1するもので,到着した大形トラックはターンテーブルで方向を変

え,自助付iJエレベータに乗込ム,荷物を積んだまま地~Fの荷受場

に送られる.二.荷物用エレベータはこの荷受場から各階の集配Ⅰ天分

跡こ郵袋を 搬するばかりでなく,良三上のヘリポートにまで連絡で

きるようになっており,また1階の発送場にはコンテナーリフトな

らびにスロープリフトを設置して郵班物のトラック積込作

にするなど,時間と人件典の節約に大いに役立っている｡

なおこけ郵便局にほl±は製作所製の小火監視

を容易

筐など各種電子機

器が納入されており,エレベータなどの運搬設脂と合わせて,日立

製作所の総合技術が活かされている｡

TO9ブルドーザ用各種アタッチメント

発克以来1年を経て,各地で好評を博しているTO9ブルドーザの

第11図 スト レ
ート

第12因 レ
ー

キ ド
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第13図 バックリッパ(アングルドーザ川)

をさらiこ一段と仏め,ユーザ各佃こ十分に∴満足い土工-′こため

に各種アタッチメントを製作小であったれ このはど次のと_ぉり㌧■J

成した｡

(1) スト

仕
用
じ
什
用

レートドーザ

様………ブレードの幅×高さ2,950×96011川1

途……………………………………--･般._卜⊥川

ザ

様………ブレードの幅×高さ3,050×朗Onlnl

途………比較的比重の軽いれ炭,火,イr召;な

どの運搬特に火力発電所などの貯炭

場での運搬作業に多く使われている
レ
ーキ ドー ザ

仕

川

(4)ドーザリ ッ

仕

様=…….レーキの幅×高さ 340×1,500nlnl

ツメ 10本

途.……‥アングルドーザのCフレームおよび

アームを利用して取付け,抜槌作業,

⊥地開墾,耕土改良などに佐川する

様………掘起こし寸法 168,267,366nl111

ツメ 2本

途………7ンブルドーザのプレーードの前面に

取付けて押土作業と堅い地盤のかき

起し作業に使用する｡

(5)バックリッパ(アングルドーザ用)

様………掘起こし寸法
ツメ 4木

180Illnl

途………アングルドーザのCフレームの下田

に取付けて,1jiJ進時にほブレードで

j~l†り二作業,後進時にはノミックリッパ

で堅い地盤のかき起し作業を孝一j■･な

い,前後進ともにイ;一助に作業するこ

とができる′-､

(6)バックリッパ(ストレートドーザ用)
仕 様………掘起こし寸法 90,160,2301¶nl

ツメ 4本

途…･･…ストレートドーザの背面に取付け

て,前進時にほ押土作業,後進時に

は堅い地盤のかき起し作業をゎな

うし

F03トラッククレーン用4.5mジプ完成

用としてかねてより要望されていたFO3トラッククレ

ーン用の4･5mジプが完成した｡このジブは16Inブームの先端に取

､iJつ一亡･j

第14図 4.511ュ ジブ,16m ブーム什,FO3トラッククレーー:/

り付けて使用するもので,ビルや二上場 設の鉄骨組_†:となど高揚程を

必要とする作業ではさらに威力を発揮するものとなったし∴なお既納

FO3トラッククレーンに本4･5mジプアタ､ソナメントを煩膏付け

る場合にも簡単な改造のみで済むようにし七=,本機に161一丁ブーム

の先端に4･51ユーノブを放り付けた場合の概略仕様は下記のとおりで

ある.｡

ジブ最人巻上荷_重.…
.1.8t

ト]作業半径…………………………………………………………5nl

作業範囲....
…5～14m

巻_1二速度…………………………………………………50m/min

木ジブの特長ほ

(1)軽量である二

(2)ノブ支持ローソかイコライザを介しているので,従来の方

式のように左石ロープの長さを調整する必要がなく組み立

てが容易になった.

(ニうJ巻_⊥ロー7つに/ン･ローテーテンダローノを使用しているの

で荷重が回る危険はなくなった.

ニ次元ならいひざ形立フライス盤完成

二のはど型加二Lなどに使われるわが国初めての二次元ならいひざ

形立フライス盤が,日立製作所川崎工場で完成し,口立ランプ株式

会社へ1台納入Lた｡

本機は本体,制御卓,油圧蘭の三/〕の部分より構成されており,

｢け′二独得の∴次元ならい機構により90度の急傾斜でもならい加⊥

ができるり しかもトレーサのスタイラスが接している点におけるモ

デルの接線方向の送り速度を常に一定に保つことができるリ

ならい力向ほ左右,前後,輪郭ならいと簡 に切替えらjL,1担l

のセッテンダであらゆる面をならうことができる｡主軸の回転速度

もノ(きく抑いカッタで複雑な形状でも切削ができ,また操作も簡単

容易であるのでl訂精度で能率のよい加工を行なうことができる｡.

お も な 仕 様

形 式…………………………………………………CK-1

ならし･りノ削できる範囲…………………………400×250×100111m

テーブルの面積(長さ×幅) 1,250×280mm
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第151ぎ1∴次元ならし､ひざ形立フライス鷹

テーブルの左右最大移動距離.‥ ･･■400mnl

サドルの前後最大移動距離‥

ニーの上下最大移動拒阻

ならい速度(12段)

主軸回転速度‖‥

主軸川電動枚‖‖

池匠ポンプ用電動機….

製 言Jl電 占_1二.

250mm

300nlnr

25～3151Tl/min

.…400～4,500rplTl

l.5/0.75kW(2/4P)

..1.51(W(4P)

…約乙000kg

10kVA日立鋼板用点熔接機販売開始

廿立製作所では,今まで小容量の鋼板用点熔接機としてSR-F形

(足踏式ロッカアームタイプ)5l(VAを製作版式し非常に好評を得

ているが,最近の需要増加の傾向にかんがみ,今回さらに10kVA

(足蹄式)点熔接機を新機種として発 正式に販売を開始した√､

本機は従来機種にさらに改良を加え特殊形1大の熔接でも容易にで

きるよう電極の位一置が変えられる構造になっている.なお,部■晶の

門己尚も保′､=J二点検が容易でぁるよう･∴ミーうが施さか-て十日十人きな持

長としている.-､

特 長

(1)∴段式りソク機貼を採川しているので,′卜さな足踏ノノでノこ

きな′.宣侍聴力が得られた守山),作業性が高い

正確なタイて一により｣勺･な熔接ができるし-.

電稚か偵斜Lて11亘り付けできるため,特殊形状物ヰ)`ゲ‡易に

第16図 SR-FⅡ形1(1kVA日立鋼肘~｢]点熔接機

-

ス

熔接か行なえる..

(4)電極ストロ【←一クが25～FOmlTl連馴加こ調整できるので常

l･こ最適なストーコークが選べる｡

(5)稚作が簡単で,合理的な部.銅己置により保`二■｣＼点検が容易

である√､

(6)･特別な冷却水確認装間が設けてあるた～ノ〕,絶えず冷却水牒

流帯状態がわか

仕

式..‥

様

SR-FⅢ形

楕 容
｢し

吐1‥
10kVA

定楢一次･壱fl∴ ‥200V

周 波 数....
..‥50～またほ60～(サイクル別封lり

目元

工反

人短絡`電流‥ 9,000A

人 人 ノJ..
…50～l†占

29･5kVA

60～晶 32.5kVA

最人入加こ対する許容使用率……………………50へ雄一 5･7%
60～晶 4.7%

フトコロ寸法.‥ ….探さ38011ュm
間l囁200mnl

電統調薬範札‖
‥･5段切侍100､50%

最大加川ニプト …200kg

電極ストローク……………………………………………25～50mm

憶力偶大板厚).‥ ･‥2･4mmx2

萌 址.
…･約220kg

単相防止装置付開閉器箱発売

三相モートルの焼損事故の大半は単相運転によるものであるが,

今剛1立製作所では榊日蓮転防【L装㌍付開閉器箱を発売Lた･･

この開閉器箱は1.5～3.7kW三相モートルの手元開閉器および分

岐開閉器とLて使用される口約で製作されたものである.〕操作ほ抑

ボタンカ式で鋼板製ケースの中に刃形開閉器弧 電流計,ヒューズ

台,単相防直 饉などむ備えており 三

柑[Il-･相でもヒューズが溶断すれば防l卜

装骨鉦こより｢1動的に二三相電源を 断し,

モートルの里村運転を防ぎ焼損よf)守る

も♂)で,一般工場,作業場をはじめ各方

i伸二広く問いらかるものと一思オーれる･

仕
】

碇
一_て_J

杜L

様

式…………SKB墨rW九IS

J仁.
‥250V

統……………………30A

短絡遮断電流浴虻……………1,500A

F昆 動機容
両

.1ふ～2.2l(W
3.7Ⅰ(W

ノl婆式承認宿り一………………∇5-3071

第17岡 単相防1仁装

置付開閉器箱

家庭用に好適な新形日立ステレオ

DPS-851_L 発

木級高な華豪びたのこ

売

トに,ラウドネスコソトロー

ノしつきの2チャンネ′しラジオを組ム込んだ日立ステレオ｢DPS-851_｣

を発売した｡

このセットは現在発売している｢DPS-640｣をよF)コンパクトに

まとめたもので,豪華なデザインに音の向上をはかり,さらに家庭

用として手軽に求められるように,3万円台を割った低廉価なう､F〕

目した高級ステレオである.,.

お も な 特 長

(1)音量の大小にかかわらず,最低音から最高音部までを完全

に再生する

岬--115

ラウドネス･コントロール(聴覚補正)｣のほたらき

で,音をぐっと′トさくLばっても,コンサートホールと同じ迫力
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第18図 日 立 ス テ レ オ｢DPS-851｣

にみちたステレオ演奏が発しめる=.

(2)前面左右に16cmのハイファイスピーカがついており,斉

をいちだんと良くするための新しいコーン紙と,成ノブマグネット

の採用で,音量をあげても無理のない自然そのままの/､イファイ

トーンを聞くことができる=.

(3)回路構成は8球セ トランス･レス回路による経済設計で
消費電力がほるかに少なく(30W),そのうえ大形なみの豊かな出

力(最大2･1W)をもった和想的な設計になっている｡.

(4)音質調節ほ,｢ソフト｣,｢ナチュラル｣,｢クリヤー｣の3技

に切替えができ,かんたんに好みの音質に調節できるて､

(5)レコードの音量調節恨,セットの前面についているラジオ

の音量調節つまみと兼用再こなっているので,前奏巾にいちいち上

ぶたを開ける必要がなく,しかもレコードに全くショックをあた

えることなく音量の加減ができ,針とびの心配もない｡

(6)2台のラジオを組み込んだ完全2チャソネルになっている

編集後記

産業界の発展と設備の近代化に伴い,効率の良い信組性のあるタ

ービンの需要が急増している.｡｢中容造シングルフロー蒸気タービ
ン｣は,この要望にこたえて開発された売人な最終段翼を使用した
新形式のタービンの性能ならびに具体的な適川例の詳細を報告し.た

ものである｡産業用タービンの発展が人きし期待されているおりか

ら注目すべきであろう_

◎

各種｣二業プラントのメーートメーショソ化ほ,ますます高度化L,

グラフィックパネルによる中央集中管理ノ/式からさらに進んで,デ

ータ処理装置方式が採川される段階にはいった.=〕データ処理装茫は
複雑な計算を含むものほ電了一計算機を[~トLとしたものが,また比較

的計算の簡単なものは継電署旨またはトランジスタを主体としたもの

が使用される｡本号で紳介した｢データ処理装間｣ほ,製鉄1業に

おいて実用された継電器を主体としたものの具体例と,その機構に

ついて述べたものであり,データ処坪装置設置計耐こあた/,ての好

資料となるものである.=

◎

ウランを原子燃料として條川する場イ汗二,方向性があると寸法に

変化が′仁じ使用にたえなくなる.- したがって燃料製造のた捌こはノノ

日 立 評

昭和37年3月20日印刷

=ニ､

己岡 第44巻弟3号

昭不L137年3日25rl発行

(毎月11日125[1発子~テ)

く禁無断転載>

定価1部100【r｣(送料24｢‖

◎1962by HitachiHycronsha PrintedinJapan

乱丁落丁木は発行所においてお取りかえいたL.ます｡

広費取柄店 広

ス

のて･ラジ~オのステレオ放送もこのままで楽しむことができるく.

(7)キャビネットはアンチーク仕上げの高森木製で,音響効果

の良いサランネ､_ソト張りの豪華なデザインになっており,性能だ
けでなく,デザインの画でも今までの2万円台のステレオにみら

れない豪華なものになっている｡

仰‖晋:ラジオ･プレヤー2点組み合わせ,現金正価~29,900l~リ

f‖路正価31,800円(12か月月賦)

お も な 規 格
･SG-851

回路ノノ式……8球2チ｣.7こ/ネル2バンドスーパーヘテロダイソ

受信開披数肛
‖‥短波放送(SW)3.8～12Mc
標準放送(SW)535r･L～1,605kc

中間周波数….
‖..右チャンネル

455kc

左チャンネル 440kc

使用真空管川立)……………12BE6×2,12BA6×2,6AV6×2,

30A5×2,HR25(シリコ′整流器)

= 力……………右チャンネ′レ,左チャンネルとも

1.3W(無ひずみ),2.1W(最大)
パイロットランプ………………………………6.3V O.15A 4個

消裂=~E力…………………………………………………….‖30VA
ス ピー カ……………………口.＼L16センチ P.Mスピーカ2個

寸 法… 幅960mmx高さ710mmx奥行310mm

重 箭･
.約13.7kg

DPU-851

電
電

〓ハ

川
r
.

佼
消

源……………………………………交流100V 50/60～
プ∴……………………………………………………‥9.5W

ビック7､ソブ.･･･‥ターンオーバー式 ステレヨークリスタルピック

ア､ソプ(ロネット形 サファイヤ針つき)
使 用 $E.･･

,...ST･LP川
NH-ST2

SP用 HN-SPl

針 H
…LP･EP･ST･SPとも

7g

モ
ート ノし

….4スピードインダクションモートル
(マグネチックレギュレータつき)

ターンテーブル
…17センチゴムカバーリングつき

寸
重

法… 幅320×高さ110×奥行220mm

吊 約1.9kg

J｢tJ性をなくすることが絶対に必要であり,このためβ一処理という
熱処理が行なわれる ウランのノラ一処理｣は,熱処用ぃこおいてノ/向
件の消失すろ過程と,その実故紙牒の報告で,原｢ノブ平和利用の発

必こ貢献するところ多い文献である.=.

◎

ジルコニウムは【-l■性｢のl吸収率が少なくかつすぐれた耐食件と高

温礁度をもつため,原十力材料とLて多足に使用されるが,[-l-性イ▲

の吸収率の非常にノこきいハフニウムが混りやすいという欠点があ
る= ジルコニウムとハフニウムは化学的な性質が極端に類似してい

るため/､フニウムの定ぷこは化学･分析でほイい汀掛こ近く,物理的なノノ

法によらなければならない.｢ジルコニウム中のハ7

分光分牒tlは,回折格f分光写真機を使用して,ハフ
ウムの定量

ウムの含有
是を迅速かつ汀灘に竃_完二する分析ノブ法と検ふ用.∫fジミの貴重なデーター

の提供である.･､

◎

一家一言附こほ明治人学工学部長石田仲上より｢工学と理学
超し,わが国の工業水準向上のため,教育の重点は丁学に偏する

となく理学部門も併せて充実することが必要であると説かれたま稿

をいただくことができた.こ ご多用中特に本誌のために筆を執られた

筆舌のご好意に溌く感謝する次第である′【
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