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18.工作機器および業務用電気晶
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37叫如)｢トーニり二rl機の歩みで特筆すべきことほ(1)汁川什作横

川攻米先進国への輸出と(2)内独VWF祉との供小ぐリプライス盤

の技術提携であった｡

スイス,ドイツへのフライス盤の進出は今後の伸張が期待され,

さらに東欧国へのホブ盤の進出は,日本製二【二作機の声価を高めるも

のと確信するっ このような技術の上にさらに工作機製作に多年の経

験と高い合理性をもち,世界殻高を誇るドイツ工作機製作の技術を

導入したことほ,口立工作機の水準をさらに飛躍的に発展させうる

ものとプgj得できる｡

37年度は,このほか新規開発棟種として3ML形フライス盤,

600mmホブ盤,CK-1二次元ならいフライス盤および300S平面研

削盤用自動定､J■装置などを発表し,電気と機械の融合による近代⊥

作機械の完成に大きな足跡を残した｡

トランスファマシンでほすでに日本のトップメーカーの地位を築

いているが,37年度も自動車業界および家庭電気業界へ続々と納入

し,その近代化の一翼をになった｡

l臥1汎用工作棟

口立製作所ほ汎用二I二作機の開発に対し,たゆみない研究,甜′ト三の

努力を重ねている｡37年度に新たに発表した3ML形フライス盤,

600mmホブ盤,二次元ならいフライス盤,自動定寸装置などはいず

れもこのような成果であり,フライス盤,ホプ盤でほ強力性,高精

度化のほかに,操作血で,特に班川者の‾1ンニ場にたっての細かい配慮

がなされている｡ならいフライス盤,自動定寸装置にほ電子二亡学,

自動制御⊥学の新技術を導入し,いわゆる日動化二=乍機械として業

界をリードしている実力をホしたものといえよう｡

フライス盤とともに汎用二1_二作機の主力として,今l叶新たに技術増

人をしたVWFウェッ工ル杭中ぐりフライス盤ほ,オリジナル機と

の互換性の点まで考慮した最新鋭棟で,今後の飛躍が期待さjLる｡

18.1.13仙_ひざ形フライス盤

2ML,2月MFひざ形フライス櫨ほ37年末までに1,300台を製

-′ドし,国内需要に応じてきたが,最近ほ海外からの引きfト､も多く

37年度には十数台を欧米各日如こ輸出することができた｡さらに輸山

伸張を図るためシカゴ,ミラノなど各国の見本市にも出品し好評を

博した｡

フライス盤のML系列機健として望まれていた3MLフライス盤

は試作を完了し,生産を開始した｡

3MLフライス盤ほML系列の機種として2MLフライス盤とト1

様操作性に重点を置いた最新の性能を有する汎用ひざ形フライス盤

である｡舞1,2図ほ3ML横形,立形の外観,弟1表ほその仕様を

示す｡仕様上の特長ほテーブル幅が大きく,立形での主軸中心線と

コラム摺動面まで(いわゆるふところ)が大きいことである｡

構造上の特長ほ従来よりフライス盤に採用されているモノレバ

ー,オートサイクル方式,横形のオーバアームの防振装置などのほ

かに,新たに⊥具の交換の簡便化を図るためのクイックチェンジ方

式,熱変位を防止するためのコラムの通風方式などの特長をもって

いる｡操作性に関しては,ニイ前面とコラム側面に押ボタンを配置

して集中操rl三が行なえるようにした｡

本機はこのほかにバーチカルアタッチノント,ユニサパーサルア

タッチメントなどの特別付属l冒1を使用し,多様なT作が可能であ
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折1図 日立3ML横形フライス盤
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節2L窒†口立3ML立形フライス盤

木機種の克た如こより従来ン三成されていたNo.2,No.2ケ妄,No.4,

No.5各フライス盤の系列が完全に整備され,あらゆる顧客の要求

に対して最適のフライス盤を供給できるようになった｡

第1衷 3MLフライス盤のおもな仕様 注:()内は立形
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左 :む

前 後

上 下

左ふ一言よび前後

(帖×奥行×縞さ)

数 値

1,600mmx355mm

860mm

355mm

500mm(400皿皿)

16～2,000mm/minx16段

25～1,500rpmx16段

11kW

3kW

4,200kg(4,500kg)

2,900血mX2,600mnx2,000皿m

(2,900mmx2,600mmx2,350mm)
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数 値

400×250×300Inm

l,250×280mm

25～315mm/mil1

400～4,500rpm

l.5/0.75kW(2/4P)

18.1.2 CK-1形二次元ならし､フライス盤

木機ほ電気制御･抽出駆動方式を上机､て二次ノ亡ならいj唱動を行た

うひざ形立フライス盤であり,従来の油圧なF)いi･こ比べ次のような

すぐれた諸特徴を備えている｡

(1)完全な二次元ならい動作をするので,いかなる傾斜の面で

もならいができ,L′かもモデ′レの切線プノ向の送り速度ぼ削こ一定

である｡

(2)ならい方向を,ノL三才i,前後および輪郭ならいの3通りに選

択できる｡本機の送りは左ん 郎J後,上卜の3方向ともテ山王シリ

ンダで行なわれているが,ならい動作は同時に2方向に動かして

行なうた〆),この組ん介わせを変えることによりカ向の選択がで

きる｡

(3)ドグをセットすることにより,ステップフィードおよび折

り返しが日動的に行なわれるので,運転者は始終機械についてい

なくてもよい｡

(4)モデル面上に導線を張り,これをターミナルにつなぐと,

スタイラスが導線に接触したところで折f)返Lを行なうので,動

きにむだがなくなる｡

(5)主軸の回転速度が大きいので,細いカッタを用いて複雑な

形状を切削する場合にも,十分な切削速度が得られる｡

(6)運転は制御卓上面の操rFパネルによって行なうが,押ボタ

ンやスイッチの数を少なくしてあるので運転は容易である｡

(7)制御装掛ま半導体化してあるので動作は安定である｡

(8)トレーサに無理な力がかかった場合には自動的に非常停止

がかかり,トレーサやカッタを保護している｡

弟3図ほ木機の外観,策2表ほおもな仕様を示す｡

18.1.3 研 削 盤

平面研削の分野においてほ,0.001mm以下の精度で高能率に加

二Ⅰ二することが強く要望されている｡これは,特にテーブル作業面積

の大きい機械で,テーブル上に加工品を数多く取り付け,寸法の均

一な部品を能率よく研削Lようとする場合特に著しい｡したがって
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第4図 日立GIiL-300S形精密平一項研削盤の砥石,

テーーープル部とGAS-3形日動定寸装置ヘッド

GHI+-300S形精解平面研削髄でもこのような加工が不可欠な要素

になりつつある｡

このようにいわゆるr′1動定寸装置の必要性が増大していることか

ら,新形日動定､J-装荷GAS【3形の開発を行ない市販を開始した｡

GAS-3形自動定寸装置は,差動変旺器によって研削中の部材lの寸

法を検測する日動定寸装置ヘッドと,温度補償を行なったトランジ

スタ発振器,増幅器などをコンパクトに納めて,GHL-300Sの制御

パネルにプラグインによって取り付け得るパネルとでできている｡

弟4図ほGAS-3形自動定寸装置ヘッドの取付け状態を示す｡

GAS-3ほスタンドとアーム先端の2箇所にて取付け高さの調整を

行ない,さらにヘッドに触り付けたマイクロメータヘッドによって

l｢一銭1/′～の徴調薬を行なって,希弔する､.j‾法に設定する｡設定寸

法に0.01nlllTの所までは作意の粗研削を行なうが,部品寸法が設址

寸法の0.01mm手前に達すると,トニ1動的に砥石の切込量を1/′に変

えて仕上研削を行ない,部†㌔‾｢1寸法が設止寸法に達すると口動的に研

削を停止させる｡

GAS-3形口動定1j▲装荷には粗研肖り,仕_卜研削を示す2偶のラソ

プが椒り付けてあるので,未熟練者でも容易iこ高精度の設注ができ

る｡また研削小の部r■i■--の大体の寸法をランプによって知ることがで

きるので安心して研削作業を進めることができる｡

18.1.4 ホ プ 盤

ホブ盤にぉいて特記すべき苛項の一つは,ハンガリーに対する輸

けは;子_fなわれたことである｡昭和37咋5月巾′tリハンガリーの首府

ブダペスト1‾けにおいて国際丁業上1本市が開催され,日立製作所か仁)

は900HrC2形強力形ホブ盤を出#1した｡本機は参加諸国から拝｢l

の的となり,関節技術者が多数来訪した｡見本市終了後ハンガリー

公団に納入さjt,ブダペスト市内の射切+二場において,その偉力を

発揮することになった｡

木機の出品と輸出は,貿易の日由化を目前に控えた際でもあり,

特に今後輸出市場として注目の的である東欧圏への輸出の先駆をな

すものであり,その意義は大きい｡

37年度における第2の事項としてほ600mmホブ盤の完成があげ

られる｡木椀ほ強力形ホブ盤の系列として,900mmおよび1,500mm

とともに+三産される｡

本機は最大加工径600mm,最大加工歯幅400mm,最大加工モ

ジュール10の歯車を高能率に高精度で加⊥する目的で設計,製作

されたもので,日立ホプ盤の共通の特長として(1)コラム移動形と

してテーブル関係の剛性を増加させ,かつ高精度を長く維持できる

構造とLたこと｡(2)マスタホイールの径を最大加工径の80%と

し 割出精度を向上したこと｡(3)電気一油圧式制御方式により操

rFが容易であり,かつ誤動作防止装置により安全運転できることが

あげられる｡このほかに近来のホプ切F)作業の動向に対処するため

-167山



168 昭和38年1月

寮蒙薫≡二=
萱■

‾･.亘竺モ_♀

‾二.三重=:
宣･■)■箪■:-:

裔至 =_-■‾≡一一芸這･=

′･dヌ
-■貢rラ･包･宣し-_

第5図 目立強力形900mmホブ聴

立

第6図 ∩‾1ヒ強力形600m111ホプ性

次のような新機能をもっている｡

(1)ホブの回転,送りを無段変速とし,切削中でも容易に最適

の切削条件を選定できる｡またこれらの制御動を機械前面の制御

盤に集軌 コラム側面の操作盤とともに一個所で切削を監視しな

がらすべての操rFができる｡.

(2)スタンドは最大行の街中の加_tにごおいても取りほずす必要

がないので,f‾ヒ様範開のあ仁)ゆる歯車の段取りがきわめて解易で

ある｡

(3)ホブのラジアル,アキシァル,タンゼソシヤルの送り力向

を切削中でもセレクタスイッチによって容易に切り伴えることが

できる｡

(4)各種の特別付属装置を必要に応じ容易に装備することがで

きる｡この装置は間欠的ホブシフト,連続的ホブシフト(ダイア

ゴナル切削),タンゼンシヤル送りができるユニバーサルヘッド,

オートサイクル装置,クラウニング装置,日動加‾l二物クラン7し装

置などがある｡

本機ほ37年度大阪工作機械見本市にも出品されたが,近来需要の

増加した中形歯車の加工用に最適の棟械であり,厳格な試験も終

了,市販を開始した｡今後伸展を期待される機械である｡

18.1.5 VWF-ウェツェルテーブル形横中ぐリフライス盤

テーブル形債中ぐりフライス盤ほ工rF機械の中で最も広い汎用性

のあるものだが,最近総合的作業能率をさらに向上するため作業種

類の拡大多重化,段取り時間の減少,切削性能の増大,高精度加丁二

の一般化など各種の方向からその改善が図られている｡

R立製作所では33年度頃より1句Ommテーブル形構中ぐりフ

評 論 第45巻 節1号

第7図 日立一VWF一ウェツェ′しテ【ブル形

備中く､､りフライス聴

ライス健の開発に着手し,現在までに社内用として20数台完成し

た｡他プ了,これらの経験をもとにして,昭和37年1月,100年以_卜

もの歴史を有する丙ドイツVWF社とウエッソェル形備中ぐさ)フラ

イス盤の技術提携を行なった｡

この結果,日立製作所ほVWF-ウェツェル形8FnlOO/180,BFn

80/1402機種を生産することになり,まず37年度ほBFnlOO/180

機(主軸両径100mm)が完成した｡

本棟は前述の構中ぐりフライス概の近代化傾向に対して改良を電

ね,さらに発展させた機械であり,すでに世界各国で広く使ノ■.】さ

れ,その陸秀な件能については確固たる漣評を持つ高件能機であ

る｡

本機の最電要部である二榊由部は特殊規栴による零化鋼巻竺の中ぐり

主軸および小空軸と,フェーシソグヘッドを常時装備したフライス

主軸からなる3軸構造となっている｡またこれらの主軸受にほ特殊

限定規格による超々精密級円筒ころ軸受を使用している｡

機械のr一三業容貴を左才子する主軸頭,テーブルなどの移動量ほ,他

の同形機械に比較してはるかに大きく,また阿転テーブル方ぺを採

用しているため加工能率もきわめて良好となっている｡

機械#命に大きな影響を及ぼす各部摺動案内面には特殊合成樹脂

板を使用し,しかも独自の自動給州装置を装備するなど,高精度の

長期維持に対して適切な方策を施している｡

一缶部の操作は主として主軸頭前面部に集中し,さらにべソダソト

スイッチを併用Lているので集中遠隔操作が可能である｡

このほか主軸頭,テーブルなどに対しては最′+､読取寸法0.01mm

の光度測長器が取り付けられている｡

本磯は目下量産態勢を鋭意整備中であり,従来技術的問題のため

に輸入にたよりがちであった国内の横中ぐり盤需要に対Lて十分こ

たえることができるの見でなく,広く海外諸国に対する輸出も計耐

されている｡

18.2 トランスファマシンおよび専用工作轢

柑.2.1トランスファマシン

ロイ絹旦作所がトランスファマシンの製作に着手して以来,すでに

50台に及ぶ納入実績をあげた｡この実績から標準化されたフィード

ユニット,切削ユニットの仕込生産を行ない,納期の短縮に大なる

効果をあげている｡また各種部品の標準化を進め設計期間の短縮,

技術の均一化を図った｡最近の傾向としては特に既作同一による2

号機,3号機の引き合いが相当数あり,このことはトランスファマ

シンが,各方面において多量生産に若い､効果をあげている実証で

ある〔
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第8図 日立製作所栃木⊥場納フレーム加工用

トランスファマシン

(1)電気冷蔵庫部∫訂一用トランスファマシン

(a) フレーム加工用(日立製作所栃木工場納)

本機ほ電気冷蔵庫の圧縮機フレームの令加工を行なうもの

で,ステーション数11より構成され,各稗ドリル穴,タップ

立て,ボーリング,フユーシング,ミーリングによるみぞ入れ

などの加+二を行なう｡加工l枯の取り付け,取りはずしほナット

ランナにより締付け,ゆるめをテナない作業員の労力節減を図り,

短いタクトで能率的に作業ができる｡

そのほか付属装置としてチップダンパ,吸じん装置,工具寿

命管理装置などを備え,機械動作は制御盤に集中的に表示され

制御される｡

(b)シリンダ加工用(日立製作所栃木工場納)

本棟は電気冷蔵庫の圧縮機シリンダの全加工を行なうもの

で,1個のパレット上に2個の加工品を取り付けて同時加工す

る高精度,高能率の新鋭機である｡機械動作,付践装置は上記

フレーム加工用トランスファマシンと同様で両機の完成により

電気冷蔵庫の量産加工に威力を発揮することが期待される｡

(2) 自動車部∫冒l加工用トランスファマシン

ベアリングキャップ加工用トラソスファマシン(日産自動車株

式会社納)は3個のベアリングキャップを一体鋳造した素材を,

素材貯蔵ホッパに十数個貯えておき,枚械のサイクルごとに1個

づつ供給される｡令ステーションにおいて各種穴あけ,ミーリン

グによるみぞ入れ,タップ立て加工を行ない,全加工が終わった加

工品は最終ステーションによって3分割切断され,加工品取り出

し装置により製品搬送コンベヤ上に3個をそれぞれ分類して排出

する｡本機は素材を供給する以外は完全自動サイクルを行ない,

一組の部品の寸法を均一にし,機械加工を能率的,かつ経済的に

行なうことができる｡

18.2.2 専用工作機

(1)中形モータハウジング加工!､与:用工作枚械(日立製作所亀戸

工場納)

本機ほビルディソダブロック方式によるダイヤルマシン1台,

ステーションマシン6台,計7台の専用機と加工■訂一搬送コンベヤ

で構成され,取付け具,ツーリソグの交換により3種煩の中形モ

ータ/､ウジングの加工を行なう｡

ダイヤルマシンほモータ取付け足面の荒引,仕上のミーリング,

取付穴のドリリングおよびほかの2個所のドリリングを行なう｡

6台のステーションマシンほスチータ朕入部の荒引,仕上ポーリ

ング,エンプラ取付面の荒引,仕上フェーシソグおよびエンプラ

第9図 口立製作所栃木‾t二場納シリンダ加工用

トランスファマシン

第10囲 日産自動申株式会社納ベアリングキャップ

加工用トランスファマシン

第11図 日立製作所亀戸工場納中形モータハウジング

加工専用工作機

取付ネジのドリリング,クッビングを行なう｡

上記専用機問の加工品搬送用としてメーンコンベヤ1基とメー

ンコンベヤと専用機を連結する6基の引込コンベヤを設計した｡

一169-



170 昭和38年1月

加工品の搬送にほホイスト】クレーンを使

用せず.ローラでできたコンベヤ上を水平

に移動するだけなので作業は安易にして能

率よく行なうことができる｡

弟11図に本棟の外観を示す｡本棟ほ荒

引ステーションから仕上ステーショソに達

する間に加工品をメーンコソべヤ上にスト

ックするので,この間に荒引加工時に発生

した加工熱を放散し,仕上加工するので仕

上精度がよい｡また本機はいわゆる独立方

式になっているのでバイトの交換,機械の

調整時にほかの材料を停止することがな

く,この程虔の大きさの加工品の量産用と

して本校のような構成方法ほ,今後各方面

で広く活用されるものと考える｡

18.3 電 動 エ 具

18.3.1卓上用電気グラインダ150mmEBT

形

単相モートルを使用した小形卓上用電気グ

ラインダ150m皿EBC形は,各方面に広く使

用され好評であるが,三相モートルを使用L

た本機は,EBC形の特長をそのまま生かし,

またいっそう容積の小形化を図り,据付両横

が小さく,手軽に能率よく使用できるように

しているので,小物の鋳張り取り鋼材の研削

+J. 評

第12図 卓上用電気グラインダ

150mlllEBT形

㌔

導駕

三ム.

巨l和

第14図 携帯用電気かんな

136mm PF-4形

作業などに経済的に使用できる｡

18.3.2 電気大工用かんなKL-801形

一般家庭における日曜大工などに広く使われて好評を博している

日立電気大工に新たにかんなアタッチメント(KL-801形)が加えら

れた｡

本アタッチメソトほ,簡単な操作でモートルに取り付けることに

より61mm幅のかんな掛け作業が可能で,また切込量ほプレート板

をはめ調節できる｡

18.3.3 携帯用電気かんな13dmmPF-4形

本機は建築,造船,その他あらゆる木工関擁のかんな掛け作業を

能率的に行なうことができるもので,特に12cm(4下H角材は一回

で切削でき,また高速回転のため,きれいな仕上がり面が得られる｡

なお電気かんなとLては従来DUF-BL形で好評を博していたが,

本機は従来品に対して騒音の低下,小形軽量化を図り,しかも作業

能率が3割も向上,さらに刃幅を広くし,また駆動ベルトにほ伸び,

はずれに対して十分考慮されたポリⅤベルトを使用し,その他各部

楼構に種々改良を加えたものである｡

18.4 空 気 工 具

柑.4.1空気グラインダ

日立空気グライソダは,ロータリ形エヤモートルで駆動さjtる小

形強力なダライソダで,その用途により(1)標準速ダライソダ(G

形),(2)高速グライソダ(RG形),(3)ジスクダラインダ(RS

形)に大別され,G形はビトリファイドと石,RG形ほレジノイド

と石,RS形はレジノイドオフセットと石を用いて平而の研削,大

の内面研摩,溶接部の仕上げたど各種研削作業に用いらjtる｡

これらグラインダほすべてと石の交換が容易で,分解,組立ても

簡単にできるよう製作されている｡またと石の回転を制御するため

RG-づ5,RS-100をのぞいてほすべて給気制限方式の確実なガバ

ナを付けているが,さらにG形でほ万一の場合を考慮して排気制限

第45巻 第1号

第13図 電気大工用かんなKL-801形

第15図 当?気ダライ/ダ200mm

G-200形

第16図 空気高速グラインダ100mm

RG-100形

第17図 空気ジスクグラインダ180mm RS-180形

第3表 日立空気グラ イ ンダ仕様

戯 種

漂準速グ
ライソダ

形式F(豊寸法£)l驚≡デ

長
叫

全
知

托
い
由

量
な
紘

墓石
帥品

G-100

G-150

G-200

100×19×12.7

150×25×15.88

205×25×15.88

6,000

4,000

3,000

グダ速ル高ラ

スイ.シ
ラ

クグ

ソダ

RG-65A

RG-100

RS-100

RS-180

65×13×9.53

100×19×12.7

100× 6×15

180× 6×22

15,000

9,000

12,000

6,000

0

0

3

6

9

2

A
-
一
月
T
-
5

1

6

6

1

2

4

5

2

〇
.
L

3

6

7

9

1

2

6

0

〇
.
L

ア

ワー

5

3

5

7

1
･
3
3
･
2
一
1
･
3
4
･
2

2

2

2

1

1

1

9
1
2

の二重安全装置の新鶴構を取り入れ,作業者が安心して使用できる

ようになっている｡またホイルガードはすべて労働省安全研究所の

強度試験に合格したものを使用している｡日立空気ダライソダの仕

様ほ弟3表のとおりである｡

18.5 溶 接 機

貿易の自由化を控え,作業の合理化は産業界の課題として強力に_

推進されてきた｡自動化が遅れている溶接作業にも高能率の括弧溶
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･接機が厚板の分野にますます多く採用され,単相,二相,さらに三
相のものも開発した｡

全自動化の困難な部署も多く,半自動溶接棟,ハイアークが逐次

その活躍範閃を広めている｡

産業機構の複雑化に伴って非鉄金属,特殊鋼,特殊金属の使用量

が増し,その溶接作業も当然ふえ,DCアーク溶接機,アルゴン装

置が伸び,電源に制約されないエンジンウェルダの生産を始めた｡

整流式のものほシリコン整流器が使用されるに至っている｡

溶接機の綿1二程としての切断ほ特殊材料の場合,パウダーカッチ

ソグがその救いとなっていたが,これに代わるプラズマを開発し国

産楼実用化時代を閃いた｡

変り形のものとしては電気圧接機がある｡東海道新幹線工事の現

場で早くも活躍している｡

汎用においては徹囁的な合理化設計によりAT-Ⅴ(ACアーク溶

j妾楔)シリーズを完成し,新紀元を画することとなった｡

同様に抵抗溶接機はSR-FT(足踏式スポット)SfLAD(空気加圧

式スポット)シリーズを完成した｡

18.5.1ÅT-V形交流アーク溶接検

標準形交流アーク溶接棟として新たにAT-Ⅴ形シリーズを完成

した｡AT-Ⅴ形溶接枚ほ日本工業規格〔JIS C9301(1962)〕に準

拠し構造などを一段と向上させたもので次の特長を有する｡

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

アークが安定で作業性がよい｡

電流調整範囲が広くハンドル回転に応じ直線的に変る｡

構造が簡単で振動騒音が少ない｡

冷却効果が大きく過負荷使用に耐える｡

保守点検が容易である｡

18.5.2 整流器式直流アーク溶接機

(1)DL-F形直流アーク溶接政

従来の可飽和リアクトル形直流アーク溶接磯に代わり,巻鉄心

を使用した磁気増幅器方式の直流アーク溶接機として300,400,

500Aの標準棟種3種を完成した｡

特種な帰還回路を採用し速応性が高く,また平滑な直流が得ら

れるよう意を用いており,溶接件ほきわめて良好であり,重量,

寸法も著しく低減されている｡

(2)RCW形商流アーク溶接鹿

本溶接機の容量ほ600,750Aの2種あり750Aのものは仕込生

産を行なっている｡

本機の特色ほシリコン整流器とH種絶縁の変圧器,磁気増幅器

を使用することにより小形軽量であること,垂下特性から定電圧

特性まで連続可変の特性調整装置ならびに電撃防止装置を内蔵し

ていることである｡

18.5.3 仙CW形直流ラーク溶接機

本溶接枚ほベルグマン第3刷子式直流発電機と三相誘導電動機を

1体とした電動発電機方式で効率,力率ともにすぐれており,現在

せでに百数十台生産している｡

現在定格400Aのものを仕込生産しており,舞21国にその外観を

第4表 AT-Ⅴ 形交流 ア
ー

ミ誌

第18図 AT-Ⅴ形交流

アーク溶接磯

沓

第19図 DL-F形整流器

式直流アーク溶接機

第20図 RCW直流7 第21図 MCW直流アーク溶接機

-ク添接機

第22図 GCWアーク溶接擦

示す｡

柑.5,4 GCW形直流アーク溶接機

本癖接磯ほエンジンとベルグマン第3刷子式直流発電機を共通の

台車上に組み込んだもので,可搬式であるので,いかなる場所にお

いても溶接が可能である｡

ク 溶接枚 標 準仕様

電 源

形 式

AT-V

AT-V

AT-V

AT-Ⅴ

容 量

150

200

250

300

電 圧

(Ⅴ)

周波数*

(c/s)

次

kVA

側

入 力

kW

溶 接 側

定器流⊆電流芸範囲1雫芸警
200

200

200

200

50,60

50,蜘

50,60

50,60

約12.5

約16

約20.5

約24.5

約5.8

約7.8

約10

約12.8

150

200

250

300

155一〉25

205～30

255～40

305～50

40

40

40

40

定格負荷電圧

瑚無負荷電圧と使用棒径
電圧!

l

ソス電圧
+坦___

0

0

0

0

.l._壁
27.5

30.0

32.5

35.0

周波数50c/s用,00c/s用それぞれ専用按
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止

特に野外僻地における建設工事や緊急修理作業に対し,照明灯や

電動工具用の補助発電俵を備えた400Aのものを生産している｡

18.5.5 アルゴンアーク溶接装置

本装員勤まタングステン電極を使用し,アルゴンガスふん閃気中で

安定なアークを発生させ,アルミ,銅,ステンレスなどの溶接を行

なうTIG装置で,制御装置,溶接トーチより構成され,溶接電源に

は標準形交流アーク溶接機,または直流アーク溶接機を用いる｡制

御装置は交直両用でガス流量計,後流タイマー,トーチ過熱防止用水

圧リレー,受信障害防止器などを組み込み,軽量小形な上,すべて

の操作部をパネル前而に配持してあり取り扱いやすい｡トーチは水

冷式で納接電流に応じ4種類の電極を簡単に取り替え使用できる｡

なお装置にほ標準付属品として足ぶみスイッチ,ガス圧力調整器,

接続ケーブル,ガス,冷却水ホース,トーチ予備品など一式が備え

られている｡

18.5.占 単相;香弧溶接模

本桟ほ中容量の比較的筒班な自動添接磯であり,使用心線は2～

6mm¢まで,捌妾電流ほ1,000Aまで流すことが可能である｡

心線送給電動機はSCR"iiり御極付シリコン整流器)によって制御

され,比較的コンパクトにまとまり,長寿命で保与J‾三点検が簡便であ

る｡

18.5.7 三相潜弧溶接機

本機は3本の心線を同時に使用して30～80mmの厚板溶接を1

パスで行なう高能率の自動溶接装置である｡

使用心線は3～6mm¢まで可能で,溶接電流は1電極当たり

2,000Aという大電流を流すことができる｡

柑.5.8 SR-FT形鋼板用点溶接轢

標準形点溶接放として新たにSR-FT形鋼シリーズを完成した｡

本棟ほ足ぶみ式ロッカーアーム形で,溶接用変圧器を主体とし,

棟械的強度を重点にして構成した合理的な構造を有し,電気的にも

枚械的にも高ひん度の使用に耐え,かつ作業性に富んでいる｡

溶接時間制御用のタイマーを取り付け精確な点溶接を行なうこと

もできる｡

機種ほ定格容量4,7.5,12kVAの3種で,その用途は薄鋼板を

使用する自動車部品,電気部品,事務用品,食器などをはじめあら

ゆる工業分野に及んでいる｡

柑･5･9 プラズマジェット切断装置

アルミニウム,ステンレス鋼などの高速切断を可能ならしめる非

移行式プラズマジェット切断装置を完成した｡

本装置は直流電源,ガス流量の調整と高周波起動を行なう制御箱

およびガンで構成される｡非移行式プラズマジェットは棒電極と小

第25囲 SR-FT形鋼板用点溶接機

評 論 第45巻 第1号

賢 弟

慈

1号媚鞄､

第23[窒1アルゴンアーク榊妥装置

第24図 単 相 括 弧 溶 接 機

孔をもつ正負電極間に発生したアークの周口馴こアルゴンガスなどの

旋回気流を送り,アークを熱的にしぼることにより気体がプラズマ

化され小孔より噴出する性質を利用したもので,約15,000℃の高温

を有し,噴出速度も非常に大きい｡

このような性質から切断には好適で,板厚20mlnの場合,電流

450Aでアルミニウムほ約2m/min,ステンレス鋼は約80cm/min

の高速切断が可能である｡さらに非移行式であるのでコンクリート

岩石にも使用できるなど応用範閃ほきわめて広い｡

柑･5･10 EP-W形電気圧接‡幾

土木建築工事における鉄筋の接合法として新しく電気虻接法を開

発した｡この圧接工法を行なうものがEP-W形電気圧接機である｡

‾ ･･東･､:｢

趣■…澄‾≡一撃:‾-･¥･-■蛎

援 宣ン三･去さ
≡も■誓
些茫滋

旨ノ匿･⊂

≡妻r
昌蒜

m舅 憂

第26図 プラズマジェット切断装置
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本機は変圧器,水冷ケーブル,クランプ,足ぶみ式ある

いは電動式油圧ポンプおよび台車より構成され,鉄筋を

クラソプにより把持して通電加熱し,約1,400℃に達し

たとき圧力を加えて接合を行なうもので,現場作業に適

するよう全体を小形軽量化してある｡

従来の接合法に比べ鉄筋が節約されると同時に,ラン

ニソグコストが低く経済的で,通電による内部加熱を利

用するため接合強度が高く,かつ鉄筋表面の酸化被膜の

状況により適温に達したことを肉眼で容易に検出し得る

ため,特殊な技術を必要としないという特長を備えてい

る｡

機種として25¢用ならびに32¢用があり,その用途

ほ土木建築工事のほかに普通棒鋼の接合にも利用するこ

とができる｡

18.5.11コンデンサ内蔵形溶接機用電撃防止装置

l空理■′‾

堅■_ 丁■萱

l超

■済武野苧･-

義

纂-

表壷･整･.‾‾′

第27囲 EP-rW形電気上上践機
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第28阿

コンデンサP､=朕形桁接
機用電撃防止渋毘

AP-CC 形電撃防止装置ほ力率改善用コンデンサを内蔵した高力

率交流アーク添接機に簡削こ取り付け使用できるものである｡本装

置ほ高感度トランジスタとCTを組み合わせた起動リレー阿路,

CR遅動時限阿路,点検用試験回路などより構成され,起動感度が

高いため偵絹しやすく,電流動作形でアーク保持が確実であるり ま

た回路部品はプリント掛こより配線取り付けを行ない,検出用CT

は完全防水モールド化を行なうなど装置の信薙副生がさらに改善さメt

ており,主接点の寿命も長く,保守整備が容易である｡

1臥る 射出成形機

日立製作所下館工場向けに製作した射出成形機は40オンス横形

全自動シングルスクリュ一式であり,射出ユニットを交換すること

により各種プラスチックスを最適条件で射出成形できるものであ

る｡加熱筒の温度制御装置には精密安定な温度制御の可能な日立比

例式自動温度調節計を採用Lた｡

18.d.1射出成形機

日立製作所でほ家庭電気甘l,電気部品などに各種プラスチックス

成形品を使用しているが,この成形技術を基にプラスチックス加工

枚械分野への進出を計画し,この第一歩としてシングルスクリュ一

式射出成形機を開発した｡

本棟ほ樹脂の混練効果が良好で均一な加熱のできるシングルスク

リュ一式を採用したほか特に温度制御の精度を高めてあるので,従

来のプランジャ式射出成形棟では熱分解しやすい硬質塩化ビニル,

デルリソなどの樹脂でも容易に成形することができる｡

本磯ほ樹脂の特性と成形品の形状に応じて適正な条件で成形が行

なえるよう加熱筒,スクリュー,ノズルなどより成る射出ユニット

を交換できる構造である｡射出ユニットは高粘性樹脂用,一般樹脂

用,低粘性樹脂用の3種を備えている｡このほかに本棟ほ各種射出

条件の調整の多様性と容易さを十分考慮した設計なので,あらゆる

樹脂,あらゆる成形品に適用し得る汎用棟である｡

本機ほ最大型締力350t,最大射出容量40オンスのS350-40形

であり中形枚種に属するが,このシングルスクリュ一方式によって

小形棟から大形機まで標準機種系列化を図っている｡

本機はすでに日立製作所下館工場で硬質塩化ビニルによる電話器

ハンドル,ケースなどの成形に威力を発揮し輸入機に劣らぬ性能が

確認されている｡

】8.る.2 射出成形横用制御装置

日立製作所下館工場向けS350-40形射出成形機ほ全自動,半自動

および手動の三種の運転制御ができるもので,デスク形制御盤に取

りまとめられており,各種表示灯,スイッチ類,計器類,タイマー

頼はすべて前面に取り付けられ,操作および監視が容易である｡ま

た前面下部にドアを設け,ヒューズの交換を容易にしたり縦度制御

には特に塩化ビニルの成形を可能にするため精度の高い代怖けが班求

され目立比例式EOI形自動温度調節計を採用Lた｡

18.る.3 ダイス伸線横

高速連続ダイス仲線機を完成し,納入先において好調に実動巾で

ある｡この仲緑機は素材の銅線をダイスから高速度で引き抜いて仕

上がり線材とするものである｡線引材としてほ鉄線,鋼線,銅線,

アルミ線など各種の金嬬が取り上げられているが.今回の仲線機ほ

もっぱら銅紋の線引きに使用される｡キャプスタンと線引き材との

問にスリップを許すスリップ形仲線機であるので,構造も簡L†■1で線

引き速度ほ良品約1,000m/minの〔舶巨率機である｡おもな仕様ほ次

のとおりである｡

材料銅線径

仕上げ線径

ダイ ス数

駆動モータ

6.8～8.3mm

l.6～2.6mm

最 大 9

130kW(175HP)

18.7 業務用電気品

業務用電文揃l除機は近年のビル,デパート,商店など洋式建物の

増加と各稲サービス業の進出により,逐年需要が増大し,その普及

度ほ著い､上昇を示している｡37年度ほ従来機種4種に加え新機種

2種を完成し,業務用掃除機系列の充実を図るとともに各機種の改

良も活発に行ない需要家の要望にこたえた｡

また業務用電機品の新椀種とLてホテル,食堂,料〕型j占などを対

象とした業務用ディスポーザを発表し,この分野にも進出すること

となった｡

18.7.1電気掃除轢

最近業務月]電気掃除機の使用効児は各方面に認識され,需要ほ急

激に増加の幌向にあるが,一面用途も多岐に分かれ機種の一層の充

実が要望されてきた｡この情勢に対応し,37年度ほ従来椀種に加え

丁業用途向け小形品としてCF-H3形1.5kW掃除機を開発した｡

業務用フロアポリッシヤにおいても,需要者の意見を杭極的にとり

いjt,SF-R2形を発表し,また小事業所,偶人商店建物の汗式化に

対応し,小形のSF--R3形新棟種品の生産を開始した｡

(1)CF-H3形1.5kW電気掃除椀

各種工場,建設工事現場,倉庫などの産業用掃除機として,従

来機種CF-H2形3.7kWに加え1.5kWの機種を新設した｡特長

は3.7kWと同機構の特長のほかに排気を分散低速式とし,かつ

機動性を有することである｡

(2)固定吸口付CF-V2形1kW掃除棟

従来機種CF-V2形に新開発の特殊固定吸口を取り付けたもの

-173∬



174 昭和38年1月

第29図 CF-H3形1.5kW

業務用電気掃除機

…
{

⊥
止
¶

第30図l司走吸口り･CF一

V2形1kW業務用電気掃

除機

で,掛こ広い床面の掃除を能率的に行なえる改良機種である｡特

長として掃除機を押して歩くだけで床面を清掃できるので掃除速

度が早く疲労が少ないのでビルの廊下,フロア,‾】二場通路などの

掃除に好適なものである｡

(3)SF-R2形12吋フロアポリッシ+7

SF-Rl形12吋業務用フロアポリッシヤの改良形である｡おも

な改良点は

(a)歯車機構として2段へりカル歯車減速装置を採用し_たの

で運転騒音を低下することが‾‾･チきた｡

(b)ベタル操r即こよりハンドル高さを2段に使えるようにし

た｡

(c) コードを3心アース付きとし,コードコネクタ,コンデ

ンサカバーにもパッキングを澱け,ゾ亡仝な感電防止対策を行な

った｡

(4)SF-R3形10吋フロアポリッシヤ

プラシ径254mm(一掛呼称10吋)のもので,構造的にほSF-

R2形と同一であるが,小形ハ‾71として弔業所,ビル,赫方向けに

好適のものである｡

このほかCF-V4形600W舶臨機ほ性能の面で好評を博し,37

年度は本格的量産を行なったが,機械的にも新構造のフィルタを

採用し,フィルタ掃除を容易にするとともに延長管継手部の改

良,妃凋部品かごの新設などを行ない,取扱性の一層の向上を図

った｡

18.7.2 業務用ディスポーザ

近年都市における厨芥(ちゅうかい)処理の問題ほ大きな社会問題

になりつつある｡特にホテル,旅館,食堂など多量の厨芥を発生す

る場所においては今後ディスポーザは必需品になるすう勢にあるも

このため37年度より新製品としてLトS71形業務用ディスポーザの

生産を開始した｡

(1)LF-S71形業務用ディスポーザ

従来の業務用ディスポーザほ機械的,電光的故障が多く,また

性能的にも寿命的にも不満足のものが多かった｡本校はこれらの

欠点を除去した製品で,ホテル,料理店,旅館など多量の厨芥処理

を必要とするところに最適なものである｡モートルは0.75kW,

処理速度2～6J/min,処理水量8J/minで‾F記のような特長をも

っている｡

(a)連続的に多量の厨芥を投入処理することができる｡

(b)ディスポーザ本体はモートルと分離した独特の構造で,

常す

第45巻 第1号
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漏水によるモートル故障がない｡

(c)日立独特の処理および機構によりいかなる厨芥でも細か

く処理できる｡

(d)カッタの間に異物がほさまり運転不能になるロック発生

ほほとんどなく,万一ロックしてもモートル逆転機構,ロック

解放装橙により簡単に解放できる｡

(e)スイッチほ3点押ボタン式で,回転方向正道自在に選べ

るのでカッタの寿命が長い｡

(f)モートル焼損保護リレーがついてるのでロックあるいは

過負荷時にてもモートル焼損を起こさない｡

18.7.3 三相換気扇

環境衛生の改善を図る気運が高まるにつれて,最近特に換気の必

要が再認識され,取り扱い保守の容易な三相換気扇の使用分野が急

激に増加してきた｡このため従来から製作してきた強力形シリーズ

46,58,65,75cmの4機種にシャッタを取り付けた強力形シャッタ

付三相換気扇を製品化して内容の充実を図った｡これらのシャッタ

ほよろい戸式の自動シャッタで動作が確実なこと,寿命の長いこと

などの特長を備えている｡

また上記の強力形シリーズのほかに新系列の標準形を開発して一

層の普及を図るため,40cmおよぴ50cm角形三相換気扇を製品

化した｡この機種は業務用として特に構造に重点をおいて設計され

たもので風量が大きく消費電力が小さいこと,寿命が長く保守の必

要がないなどの特長を備えている｡
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