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アメリカテネシー渓谷開発局(T.V.A.)向

水車発電機2台受注

このはどアメリカ･ニッカジャック発電所(T.Ⅴ.A)向の交流かさ

形発電機2台を受注した｡

日立製作所が,アメリカに水車発電機を輸出するのほ,先般受注

したホワイト･ロック発電所(カリフォルニヤ州サクラメント市)

向に次いで2度目であるが,今回受注のものは,世界的に有名な水

利開発局一TVA一に円本から初めて納められる発電機だけに,きわ

めて意義深く,今後の輸出に大きく影響するものと見られている｡

受注した発電機は回転数が75rpmという低速で,わが国で製作さ

れた水車発電機のうちで最も低速であり,また風道外祥が14mにも

及び,これは今までわがl七け拳法作されたもののうちで最大である｡

お も な 仕 様

J
八
力
比
率
数
敷

地
転

形
㍍
電
力
周
回

VTFKW-･RD

27,000kVA

‥13,800V
‥ 0.9

…60c/s

.75rpm

西パキスタン･マングラ発電所納

143′750kVA水車発電機完成

1二】立製作所では,このほど,西パキスタン･マンダラ発電所納

143,750kVA水車発電機のうち,最初の1台を完成した〔この発電

機は,わが国で製作されたものでは最人容量のもので,また世界的

にみても屈指の大容量機である｡

西パキスタンの代表的産業は農業であるが,同月中央を流れるイ

ンダス河の上流に潅漑用として,マングラダムが作られ,そのダム

の下にマンダラ発電所が作られる｡マングラ発電所には将来,10≠r

水車発電機が設拝される計画であるが,そのうちの最初の3子ナが第

一段階として建設され,その発電機を日立製作所で受注したもので

ある｡

この発電機ほ記録的大容量であるため,設計製作にあたっては,

=卦bを払った点が多々ある｡

お も な 特 長

(1)推力軸受はローータの卜1こ設置され,P･一夕を分解すること

(2)

(3)

なく下から分解できる構造にしたこと｡

起動停止時には推ノ+軸受面に高圧油を送り込み,油膜の形

成を容易にし,また,摩擦力を減らし-たこと｡

ブレーキは断続ブレーキを使い,ブレーキシューの温度上

昇,摩耗を少なくしていること｡

(4)励磁機ほ副励磁磯なしで,AVRはHTDによるセ/ミレー

ト･ブースタ方式であること｡

お も な 仕 様
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第1図 西パキスタン･マンダラ発電所納143,750kVA

水中発電機
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第2図 南米チリー･ラベル発電所納88,160kVA

立軸かさ形交流発電機

南米テリー･ラベル発電所納

88′柑OkVÅ立軸かさ形交流発電機完成

このはど日立製作所は,南米チリーのリオ･ラベル発電所納

8軋160kVAエソニ軸かさ形交流発電機2基を完成した｡

こjtは1962年初め,日立製作所がチリ一点大の水力プラントとし

て枇界の一流メーカーと競争の結果,受注に成功した水車4f了,発

電楼4子†のうちの1,2号機先電機で,これに直結される水車1,2号

横はすでに現地据付中である｡

本棟が納入されるラベル発電所ほ,チリーの主都サンチャゴの南

西120kmの地点で,太平洋から43km上流のラベル川にある｡

お も な 特 長

(1)点検の際,発電機を分解することなく,スラストベアリン

グを分解して点検できる構造とした｡

(2)固定子コイルは従来のマイカ･ペーパをやめ,初めてガラ

ス･マイカを使用した｡
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第3図 東京電力株式会社五井火力発電所納

セコソダリータービン発電機

(3)ベアリング焼損防止用に温度こう配計を備えた｡

温度こう配計を水力発電所に使用したのはわが国では初

めてで,世界的にも例が少ない｡

(4)界磁コイル用接地保蓋装置を備えた｡

(5)固定子コイルのコロナ対策を十分に行ない,30.6kVまで

ほ有害なコロナが発生しないように特殊処理を施してい

る｡従来のコイルに比較し2.5倍くらいコロナレベルが上

がっている｡

お も な 仕 様
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東京電力株式会社五井火力発電所納

4号横セコンダリ一夕ーピン発電機完成

このはど日立製作所は,東京電力株式会社五井火力発電所納

169,600kVAタービン発電機を完成した｡

本棟はクロスコンパウンドタービン265,000kWのセコソダリ一

夕ーピソに直結されるセコソダリ一夕ービン発電機で,さきに完成

しているプライマリータービン発電機とともに,五井火力発電所4

号機として納入される｡本棟はすでに好調な営業運転にはいってい

る五井火力発電所2号棟とまったく同一設計であi),このはど工場

完成し立会試験も優秀な成績で終了した｡プライマリータービン発

電機と本棟により265,000kWクロスコンパウソドタービン発電機

となり2号機同様好調な運転開始が期待される｡
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お も な 仕 様

‥‖水素冷却横置円筒回転界磁形耐爆構造式

.169,600kVA

‥.15,000V

…3,000rp皿

…50c/s

…..0.85

.2.Okg/cm2g
‥‖0.64

マニラ･テーゲン発電所納

タービンおよび発電機完成

魂鶴舞観㈱頭鶴塊観魂観

第4図 マニラ･テーゲソ発電所納100,000kWタービン

第5図 マニラ･テーゲソ発電所納128,000kVA発電機

ゲン発電所納100,000kW復水タービンおよび12軋000kVAタービ

ン発電枚を完成し立会試験も終了,船積を行なった｡

本タービンおよび発電機は,ボイラそのはかプラント主要機器と

ともに昨年10月受注したもので,日立製作所としてはもちろん,日

本からの輸出火力プラントとして最大のものであり,これにより国

際市場における日立製作所の立場は一歩前進したことになる｡

また本プラントはアメリカ･ギルバート社がコンサルタントであ

り,タービンおよび発電機をはじめとして,機静性能ほすべてアメリ

カ規格が採用されている｡設計製作上は国内納めの60c/s75,000kW,

125,000kWを基礎にしており技術的に十分自信のある機器である｡

お も な 仕 様
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このほど日立製作所では,フィリッピン･マニデ電力会社のテー
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日立衝動式くし形二流排気復水タービン

...100,000kW
1,800psig(127kg/cm2g)

1,0000F(538℃)

..1,0000F(538℃)

‥‥2.Oin.Hg.abs.
.‥ 3,600rpm

水素冷却式横置円筒回転界磁形

128,000kVA

.…‖13,800V

…0.85

‥り.‥60c/s
‥‥.2

.30psig(2.1kg/cm2g)
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第6図 インドUP州電気局納

20,000kVA負荷時タップ切換変圧器

インドUP州電気局納

20′000kVA負荷時タップ切換変圧器完成

日立ニュース

日立製作所はさきにインドUP州電気局より10万,6万,2万

kVA負荷時タップ切換変圧器を計33台受注し鋭意,設計製作中で

あるが,その第1陣として,このほど2万kVA負荷時タップ切換単

巻変圧器が完成し,横浜港より現地に向け積み出された｡

木器は132kVより66kVにてい降する単巻変圧器で,66kV側に

プッシソグを兼用した碍管上に取り付けたLX-R形負荷時タップ切

換器により直接タップ切換を行なうもので,各機構を合理的に配置

して小形軽量化を因っている｡

これらの変圧器は,ムラドナガール変電所ほか十数個所に納入さ

れ,UP州の電力事情の緩和と工業および産業発展の力としての活

躍が期待されている｡

東京都水道局納25仙VAコンクリート

低騒音変圧器完成

このたび日立製作所は,東京都水道局納25MVA変圧器が完成し,

現地据付も無事完了した｡

本券は,オリンピックにそなえて東京都が建設する朝霞浄水場の

電源設備として使用されるもので,非常に短納期で納入したもので

ある｡本器は,将来周辺が住宅地となるため50ホーソという非常に

低い騒音を要求されたため,変圧器本体をコンクリート建屋内に収

納したコンクリート遮音構造を採用したが,設計当初より,コンク

リート遮音構造を採用したものとしては,日立製作所における第1

号器で,すぐれた防音効果をあげることができた｡

なお,このほかに現地改造によりコンクリート遮音構造としたも

のに九州電力株式会社西谷変電所納180MVA変圧器および日明変

電所納90MVA変圧器がある｡

お も な 仕 様
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第7図 東京都水道局納25MVAコソクリート低騒音変圧器

電 圧 二 次..‥.‥‥‖…‥
.………‥..‥…….6.3kV

絶 縁 階 級.….‥…
……一次

線路側140号,中性点側80号

絶 縁 階 級……
.…‥二次

6号

日本原子力研究所納

仙HD発電実験装置用電磁石完成

熱エネルギーを直接電気エネルギーに変換するMHD発電は,ク

ーピソや水車などの機械動力を使った発電と比較するとプラントと

しての発電効率はかなり高く,50～60%程度と予想され,最も将来

性のある大電力直接発電装置として最近世界じゅうで研究が進めら

れている｡このはど東海村の日本原子力研究所に納めるものとし

て,日立製作所が完成した電磁石ほ,日本原子力研究所が将来原子

炉とMHDを組合せる拒めの基礎研究を行なう実験装置の主要部

で,国内でMHD発電用として発注された最初の本格的な電磁石で

あり,その成果が注目されるものである｡

お も な 特 長

(1)高性絶で経済的な直接水冷コイルを採用した｡

(2)ヨーク側面にプラズマ通過用窓を設けた独特な構造を採用

(3)

し,発電ダクト電極部の両側面に十分な空間を設け,各種

の実験,測定がきわめて便利に行なえる｡

電磁石は電動駆動の台車でレール上を移動できるので,数

個所で数種の実験を1台で行なえる｡

(4)2種類のポールピースを取替えてギャップ調整ができる｡

しかも約300kgのポールピースをク レーソ･ホイストな

しで簡単に取り替える装置を付属させている｡

最大磁束密度‖….

ポール･チップ

寸法

磁 極 問

起 磁

励 磁 電

隙....‥

力....

お も な 仕 様

標準ポール･ピース

20,000ガウス

200×800mm

lOOmm

源‥…‥

重 量…...

中間ポール･ピース

14,500ガウス

240×800mm

140mm

約2×105AT

120kWSR300V,400AIRによる

電圧可変方式

杓22t

注:MHD発電

石炭,石油,原子力などの熱源によって気体を2,000～3,000度の

高温に加熱すると,気体ほ導電性をもったプラズマ状態になるが,

そのプラズマを高速で磁界中を通過させると起電力を生じる｡こ

れを外部回路に電流として取り出すものである｡
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第8図 自 動 洪 水 調 節 装 置

洪水調節装置14号台風で大活躍

熊本県.球磨川上流にある市房ダムの洪水調節装置ほ,昭和36年

6月納入以来,わが国初の洪水自動制御装置として注目されていた

が,大きな台風の襲来がなかったため定水位制御で処理できていた｡

本年8月下旬14号台風が南九州を襲った際,大形の洪水に対す

る制御を行ないこの装置の全株能が発揮された｡

この洪水制御は8月23日深夜から25日早朝まで約28時間継続さ

れたが,流入量の急増(300t/s-600t/s)に対し放流量の増加をゆる

やかl･･こして(300t/s→400t/s)下流の安全を確保することができた｡

弟8図に本装置の外観を示す｡

この装置の概要ほすでに紹介済み(1)(2)であるが,定水位制御部と

洪水制御部からなっている｡

定水位制御は流入量が300t/S以下の場合に行なうもので水位を

制限水位に保持する制御である｡また洪水制御は流入量が300t/s

以上となったとき行なうもので,流入量の変化に応じ所定のルール

で放流量を制御し,下流の安全を確保するものである｡

洪水f】iり御の計算には電子計算枚HITAC-501が用いられる｡

舞9図は前述台風時,自動記録したデータに基づき水位,流入量,

放流量の変化をプロットしたものである｡この固より上述の洪水制

御が/レールどおり行なわれていることがわかる｡

また眺水制御から定水位制御への移行も円滑に行なわれダム管理

ミ召喜200

川0

0

/一流川r=

滝人品と放流呈が等しく
ち･ったのでそのときの

ゲートl抑聖を一定に保持L,

少J一三､淫ケ雫㌫雪会意i主
そのときの放滝†i;二を

維持するように制御
もを越え

人る

ん這_3｡｡､!水恥じ昇

22 232412 3

-23日--＋-
比率断定制御

4 5 6 7

【＋-----------
滋放流是制御

24日-

-ト

･左制

員の労苦が著しく軽減された｡

本装置の活躍により各所のダムでもこの種装置を設置する機運が

高まってきた｡

(注)(1)清水,中野,笹間:

(2)清水,中野,井立田:
日立評論43,2003(昭36-11)

日立評論別冊47,39(昭37-5)

大阪市より大形ごみ焼却プラント受注

日立製作所は39年7月末呉市にごみ焼却装置を納入以来,各都市

から同装置の引き合いを受けているが,このほど大阪市清掃局八尾

工場納の600t/日ごみ焼却プラントを受注した｡

このプラントほごみ焼却装置を中心としてごみ投入装置,集じん

装置,給水装置,廃水処理設備,燃津(さい)飛灰処理装置,余熱利

用設備などからなる総合的なごみ処理プラソトである｡このプラン

トの特色としては,煙害,廃汚水害などの公害の除去に力を入れて

いることと,操作を大幅に自動化させていることにある｡

焼却装置については従来の水平移床式ストーカの組合せ式を階段

ストーカの組合せ式にし,水分の多い難燃性のごみでも完全焼却可

能としており,この点が強く大阪市当局にかわれたものとみられる｡

なおこれらの装置はほとんどが日立製作所で生産している機器が

使用できるので,総合プラントメーカーとしての力が発揮できるも

のと期待している｡

お も な 仕 様

焼 却 能 力

炉 数

ご み 発 熱 量

…600t/日

‥150t/日炉4基
750～1,500kcal/1{g

国鉄納481系特急形交直流電車完成

日立製作所ではこのほど国鉄納の481系特急形交直流電車16両

を完成した0国鉄では,名古屋一金沢問および大阪一一金沢間に特急

電車を走らせることになり,長距離直流電車(特急形)の交直流両用

電車が誕生したわけである｡

外観,室内とも東海道･山陽線を走っている特急形電車とはとん

ど変わりはないが,直流専用であったものを北陸線で使用するため

交直流両用に設計しなおしたものである｡

電動機は120kWの強力なものとし,将来,山陽線などのこう配

の多い区間でもなんら心配なく使用できるようになっている｡

位(m)

が300t/毛以下にな

ので,放流品が
ように制御する
/水位はさらに

が30()t′七になる

メ)

■

t+.+
水仙かEL270.10皿になI).

)王水帖別軌二移行

14151617181920212223241
l

2 3

間度
御

一一枚流星:300t/4一定制御

i
25日

衰水位制御

(制限水位＋10cm〕

第9囲 昭39-14号台風時の自動洪水調節データ
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今回,日立製作所で完成した車種

は,モハ481(M)6両,モハ480(M′)

6両,クハ481(Tc)4両であるが,営

業運転のときの基本編成はTc,M,M′,

M･M′･TD,M,M′,Ts,Ts,Tcの11両

となる｡

お も な 特 長

(1)客車の走っていた区間に乗入

れるため,プラットホームが

低いので急行形電車のように

出入かこステップが設けて

ある｡

(2)床下の交流電気品ほ,直流電

車のものより大形のため,直

流電車特急形にくらべ床面,

屋根とも少し高くなって

いる｡
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第10囲 国鉄納481系特急形交而流電中

交直流電申ほノミンタグラフに付l拉して屋上樅‡探が多いの

で,一部のク)ラは室内に設けてある｡､

交前流電車の一般的な形式と異なり,電動中(M′)の屋上に

は2つのパンタグラフを設け,交流区間では原則として一

方のパンタグラフを降下させる｡

(5)豪雪,寒冷地を走るため,電気擬器の耐雪,空気,水系統

機器の氷結にほ特に気を付けて設計してある｡

お も な 仕 様

式
員
町
ノ
式
式
式
式
機
度

抑
融
形
方
方
醐
動
速

偵
は
市
気
御
一
電
高

法

レ

形
定

寸

台
電
制
プ
主
最

クハ481(Tc)モハ481(M)モハ480(M′)
56人 72人 64人

21,000×2,949 20,000×2,949 20,000×2,949

×3,880 ×3,475 ×3,475

TR69A DT32A DT32A

… 直流1,500Vおよび交流60c/s20kV

‥‥直並列弱め界磁方式

...∴電磁直通ブレーキ(抑速用発電ブレーキ)

.…MT54120kWx4台(1両に付き)

.1時間定格速度116km/h
最高許料衷度 160km/h

アルゼンチン国鉄納

dO†レッキングクレーン完成

このたび11立製作所でほ,アルゼンチン国鉄より受注した60tス

チームレッキングクレーン10台中,第一陣として2台を完成した｡

本クレーンはアルゼンチン国内各路線に配置さjt事故車両の救援

用に使用されるもので,同国内路線が広軌(1,676mm)中軌(1,435

mm)狭軌(1,000mm)の3種類あるのに合わせ広軌用5台,中軌用2

台,狭軌悶3台の計10台を受注し,今回完成したものはこのうち広

軌用2台である｡

本クレーンは付属車両として製作された台車,燃料車,居住車,

工具申が同時に納入され5車両で1編成を成すものである｡

お も な 特 長

(1)原動機は蒸気機関であるため故障が少なく,取り扱いが楽

で,しかも無理がきく｡

(2)ボイラほ重油だきであるため手数がかから)ない｡

(3)18/1,000のこう配を走るため走行速度は2段とし,けん引

力をふやした｡

(4)クレーソと付属草および工具申に具備した多種

類の付属器具により,いかなる場所でも作業で

きる｡

つり上げ荷重(t) アウトリガ アウトリガ

付くとき ないとき

主巻 旋回半径 5mにて 60 11.6

旋阿半径 7mにて 30 6.5

補巻 旋回半径10mにて 15 4.0

旋回半径(m)

最大 禰巻10 最小 主巻 4

2093
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第11図 アルゼンチン国鉄納60t レッキソグクレーン

程
巻
巻主
禰

揚 (m)

旋回半径 5mにて

旋回半径6.7mにて

レール而上

5.5

7.7

レール面下
2.7

1.5

八幡製鉄株式会社納

250†積 鋼 塊 台 車 完 成

このほど日立製作所ほ,鋼塊台車としてわが国最大級を誇る八幡

製鉄株式会社納250t鋼塊台申(SS台わく)2両を完成した｡

八幡製鉄株式会社には,さきに鋳鋼製台わく250t鋼塊台車10両

の納入実績をもっているが,今回の車体台わくは鋼板溶接構造を採

用して完成重量も大きく軽減してある｡

本台申ほ八幡製鉄株式会社戸畑製鋼工場の造塊作業に使用される

もので,台車上に定盤を置き,その上に4～8個の鋳型を載せ溶鋼を

注入して鋳型抜取後分塊工場まで輸送するものである｡

台わくは上板40mm下板60mmの厚鋼板で形成し,鋳型抜取作

業時,鋼塊単独または定盤と溶着した銅塊が台わく上約500nlmの

高さから落下しても十分耐える強固な構造になっている｡

お も な 仕 様

軌 問..……….

軌 城 荷 重‥‥

自 重....

車 体 寸 法

長 さ (連 結 面 間)

長 さ (台 わ く)

幅 (台 わ く)

高 さ (杭載時台わく床面まで)

使 用 条 件

運 転 速 度(最高)‥

(常用)‥

運 転 距 離‥‥

軌条最小曲線半径……

m
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第12図 八幡製鉄株式会社納250t横綱塊台車
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第13図 北海道開発局納HSD-20KⅡ形道路用スイーパ

北海道開発局納道路用スイーパ完成

北海道開発局から受注したHSD-20KⅡ形道路用スイーパ1両が

このほど完成し,釧路市の釧路開発建設部へ納入した｡

このスイーパほ,交通ひん繁な道路の清掃に適し,すくい上げた

ごみは前部のホッパにため,このホッパが油圧操作によって車の前

方にリフトダンプされるので,集めたごみを直接ダンプトラックに

短時間に容易にごみを排出積み替えることができる｡

清掃用の主ブラシは,左右独立にフローティングされ,接地圧を

一定に保つようにしてあるので,路面の傾斜凹凸に追従し,ファイ

バーは偏摩耗しないとともにファイバーの摩耗につれ,回転数を変

えられる機構にしてあるので,ブラシ径が小さくなるまできれいに

清掃できる｡

お も な 仕 様

形

行走

リフトダソプ形

ブラシ撒水併用式

速 度….‥…第1速 4.2km/h 第2速 7.Okm/h

第3速11.8km/b 第4速19.3km/b

第5速31.4km/h 後 退 3.9km/b

寸一

ジ

掃

体

ン

清
串
定
エ
形
出

幅
….2,000mm

法‥…‥
……長さ5,710×幅2,490×高さ2,920mm

ソ

2名

式…‥….
‥.…..UD3ディーゼルエンジン

カ･... ‥… 95PS/1,800rpm

日本コントロールズ株式会社納

メッキ廃液処軍里装置完成

日立製作所では,かねてから製作中であった日本コソトロールズ

株式会社納メッキ廃液処理装置は,このたび好成綴のうちに試運転

を完了し,直ちに営業運転を開始した｡

本装置は,工場より排出されるメッキ廃液をシアン系,クロム系

の二系統に分けて総合的に処理するためのものであり,装置全体が

コンパクトにまとめられている｡

シアソ廃液は,消石灰にて高pHを維持しながら塩素ガスにより

シアンを窒素ガスと炭酸ガスとに分解する｡クロム廃液ほ,硫酸に

て低pHを維持しながら,6価のクロムを3価のクロムに環元する｡

各処理水を中和槽に集め消石灰にて中和し,さらに沈殿槽にて上澄

｢り

l

室トーi弓i≡億′-
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j■撃墜甜千若元招沈殿槽l
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第14図 日本コントロールズ株式会社納メッキ廃液処理
装置の配置図

処理水と沈殿汚泥とに分離する｡

お も な 仕 様

定量注入ポンプ･…
…..2〃h,0.2kW2台

か く 拝 枚.…

消石灰自動給粉装置‥‥…

ガス注入装置.……

硫酸注入装置….

汚泥脱水設備‥..

pH指示記録警報計.‥.

操 作 盤…‥.….

連絡配管工事…‥…

.…0.1kW,0.2kW,0.4kW各1台

..1～7.2J/h,4～30J/b各一式

‥‥‖0.5～2kg/h二式

.一式

.一式

.一式

.一式

.一式

大分県杵築市納し尿処羊里装置完成

このほど日立製作所では,大分県杵築市役所納の1万5千人分の

し尿処理装置を完成し,現地据付を完了した｡

本装置では,環境整僻5個年計画に基づく国庫補助事業として,

日立製作所38年度受注分最初に竣工したもので,し尿処理装置とし

ては日立製作所の第1号装置である｡

本装置は,1日15m3のし尿を処理する能力をもつもので,原理は

汲取し尿を嫌気性菌,好気性菌などにより肥料と無害な放流水に処

理するものである｡

第15図 大分県杵築市納し尿処理装置(現地完成)
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お も な 特 長

(1)水封式授入口,3段脱臭装置,密閉投入貯留胤 ハイドロ

ファイナなどの組合せにより,従来の装置に比較し防臭効

果が非r.削こすぐれている｡

(2)消火他には,蒸気吹込式およびガスかくはん方式を採用し

て,熱効率とかくはん効率がよく,完全な消火が行なわれ

るような構造である｡

(3)汚泥脱水にほ,汚泥洗浄を含むストリング式の真空ろ過法

を採用し,脱水効率がよく,十分に脱水することができる｡

お も な 仕

消 化 方 式…….
‥‥30日,

処 理 量.

消化槽かくはん方式....

脱水液処理法‥‥‥…….

消化汚泥脱水方式…‖.

様

..15kJ/日(1万5千人分)
30℃,嫌気性加温消化法

…ガスかくほん式

‥…高速撒水ろ床法

.ストリング式真空ろ過法
消化槽加温方式‥.‥..

‥J肖化ガスならびに重油燃焼バーナつき

消火ガス脱流法..……

蒸気ボイラによる蒸気吹込式

‥‥.…乾式脱流法

束京国際空港前に噴水,照明設備完成

このたび日立製作所は,さきに大成建設株式会社を通じ運輸省航

空局から受注した噴水設肺一式ならびに照明設備一式を,東京国際

空港ターミナルビル前庭園内に完成した｡

この噴水はモノレール羽田駅の直上に設けられたもので,場所が

ら,風の強い点を考慮して,噴上げ式でなく,流れ落ちる形のカスケ

ード式を主体とし,日本的情緒の中に近代的なセンスを折り込んだ

おちついたデザインとなっている｡この噴水をとりまく124mx34

皿の芝生栂込の延岡は,飽甲形のコンクリートわくの模様からなり,

これに15灯の水銀灯を配揮してあり,中央の4mの高さの水盤から

流れ落ちる水は,30灯の水中カラーラソプのブルーの光に照らし出

されて夜景が特に美しく,空港を出入する人々の臼を楽しませ親し

まれるものと期待される｡この噴水設備機器一式はl]立製作所が担

当し,工事および設計を大成建設株式会社が担当した｡

く噴 水 設 備>

受 変 電 囁‖‥

ポ ソ プ….

ジェットノズル.

スプリ ソクラー.

以上据付,配線,配管工事

<照 明 設 備>

蛍光水銀灯庭園灯300W

水中照明器具500W…

水中照明器具300W…

4両ほか

..‥7台
‥ 25本

‥.5基;

.一式

.15台

‥‥4台

.26台

出光興産株式会社納大容量海水ポンプ完成

日立製作所では,製油所内冷却設備用としてオール･ステンレス

製の海水ポソプを完成し,このほど出光興産株式会社に納入した｡

近年石油化学プラントの発展にともない冷却用海水ポソプも次第

に大形,大容量化するとともにポソプケーシング内の高速流水によ

る腐食対策が重視されてきた｡本棟はこの腐食性を考慮し接水部材

質にステンレス鋳鋼(18-8ステンレス)を採用したオール･ステン

レス製の両吸込形ポリュートポンプであり,ステソレス製ポンプと

して国内の大形記録品である｡今後の活躍が大いに期待される｡

お も な 仕 様

形 式‥..

吸 込 口 径....

吐 出 口 径....

第16図 東京国際空港前の噴水,照明設備

第17図 =光興産株式会社納大容岸:細水ポンプ

吐 rH 量.

全 揚 程.

回 船 数.

電 動 機.

‥‥7,500t/b
..50m

…514rpm
l,400kW3,000V60c/s(14P)

日立ベッド形ならいフライス盤"C8形''完成

日立製作所ほ,日立ならいフライス盤のシリーズ枚種として,ひ

ざ形(CK形)にひき続き,このほど,中形部品(金型など)の能率的

な,ならい切削を1]的としたベッド形ならいフライス盤"CB形''

を完成した｡

なお,本機は11月9日から東京晴海で開かれた工作棟械見本市Jに

出品された｡

お も な 特 長

(1)ならい機構は電気制御,油圧駆動方式を採用Lた｡

(2)本磯はベッド形フライス盤の形態をとっているので十分な

(3)

(4)

DV-CH (5)

.900mm

.700mm

-135-

テーブル剛性を備えている｡

テーブル左右,クロススライド上下,主軸頭前後の動きほ

おのおのボールナット･スクリュによって馬区勤しているた

め,効率のよい円滑なならい切削ができる｡

テーブル案一勺面にほローラガイドを使用しているので円滑

なならい切肖りができる｡

主軸頭を2糾備えており,モデルと同形のものの場合は同

時に2個,モデルと同形のものと対象なものとの場合は同

時に各1個ずつを加工することができる｡
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第18図"CB形”日立ベッド形ならいフライス盤

(6)ならい方向は左右上‾‾F方向,前後上下方向,輪郭ならいの

3通りを簡単な切り換え操作により選べる｡

(7)手動ハンドルによりサーボ戟構を介して任意の速度で確実

な手送りが,また,押ボタンにより切削送りができるので

荒加工の場今の切削が確実にできる｡

(8)トレーサは左右,前後,上下に位置調整ができるので,モ

デルおよびワークの位置決めが容易である｡

お も な 仕 様

テーブル作業面寸法……

ならいの動き

テ ー ブ ル 左 右(Ⅹ).‥

主 軸 頭 前 縁(Y)‖.

クロススライド上ド(Z)‥

テーブル上面より主軸端面まで

両主軸間距離‥

主軸とト レーサの距離..

主軸 回 転 数(8段)…

な ら い 速 度‥‥

ステップフィード量….

主軸用電動械(主軸1につき)
重 昂一

長さ2,500×幅500mm

… 630mm

… 400mm

… 530mm

.‥100～6301n皿
.‖ 800m皿

...800m皿

...100～2,000rpm

‥‖25～400mm/min
‥ 0.4～16mm

.‥ 3.7kW

.15,000kg

300mmかさ歯車連続研削盤完成

このはど日立製作所は,従来のかさ歯車加工法の通念を一新した,

独創的な300mmかさ歯申達続研削盤を完成した｡本枚は,すぐば

およびはすばかさ歯車を高精度,高能率に研削することができる｡

加工されるかさ歯車は,頂点を仮想冠歯申の中心からずらせた位

置に取り付けられ,両者の間に一定の創成運動をあたえて連続的に

歯面の研削が行なわれる｡

本機により,かさ歯車の焼入ひずみの除去はもちろん,タラウニ

ソグ研削ができるため,組jンニ誤差に基づく片当たりを防止し,回転

騒音の低下など,高速高荷重に耐えるかさ歯申を製作することがで

きる｡また従米の創成盤にあるような投雑な割り出し装毘を必要と

しないため構造が簡単で操rFが学事易である｡

本橋は国内特許ほもちろん,アメリカ,イギリス,イダリヤの外

国特許も収得しており,そのはか,ドイツ,スイスの特許も申請中

である｡

お も な 特 長

擬械の操作が容易である｡

歯筋方向のクラウニソグができる｡

加工されるかさ歯車のサイズ,よじれ角,圧力角によって

と石を取り替える必要がなく,と右の保守が容易である｡

塊観フ製紙㈱魂観魂鵠力紙

第19図 300mmかさ歯車連続研削盤

お も な 仕 様

加工できるかさ幽中の最大ヒッチ径(歯車比8

加工できるかさ歯中の鼓大ピッチ径(歯車比1

加工できるかさ蕗｢車の最小ピッチ径(歯車比1

最大円すい距離..‥

圧力角の範囲‥‥

最大ねじれ角(歯申比1:11‖

モジュ【ルの抱囲,‥,

テーブル速度….

と 了f の 巾 律(皿形｢･..

と石の軸凹転数….

主 電 動 械..‥

と右軸用電動機‖‥

納ポンプ用電動楼‥‥

機槻の大き さ(長さ×帖×高さ)

製 品 重 ‾娃.
標 準 付 鴇】rローー

イ ンテックスチェンジキー‾1‾

吸 じ ん 装 置(0.75kW∴‥

と 丁‾∴.

ワ
ーク ア ー/ミ

操 作 工 具…

チェンジギヤケース.…

300mm

224mm

30mm

‥150mm

.14%～20度

…35度

‥‥2.5～8M
早送り2.5～7.5rpm

研削時0.035～0.21rpm

.‥
280mm

‥.1,600/2,100mm

.…2.2kW

.…0.75kWx2

‥..2.2kW
2,765×2,000×1,850mm

.約11,000kg

.一式
一式

..2個(1阻)

‥1個

.一式

‖1個

西パキスタン･マングラ発電所納

200/30†天井クレーン2台完成

このほど口立製作所ほ,西パキスタン･マンダラ発電所納200/30t

天井クレーン2台を完成した｡

本クレーンほイギリスのコンサルティソグエンジニアであるPC

&R杜の仕様卦こ基づき設計製作したもので,材質を除くすべての

部分にイギリス規格(BritishStandard)が適用されている｡

2台のクレーンは,同一レール上を走行してつりピーーム下にて最

大380tをつり上げる能力をもち,現在日立製作所目立工場で製作

中の143,750kVA発電機3台をマンダラ発電所に据付けるほか,

一般荷役作業に使用される｡

なお,納入範∈軌よクレーン本体,走行レール,走行トロリー線,

付属品,予備品にいたる一蜘を納入するものである｡

お も な 特 長

(1)ボックスガーダセンタレール式を採用した｡

(2)一巻下速度を漣格速度の1/】｡にするため特別設計のインダク

ショソブレーキを使用Lた｡

-136-
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第20図 西パキスタン･マングラ発電所納

200/30t天井クレーン

(3)制御ほ全問接制御方式を採用した｡

(4)制御盤内の電磁接触掛ま,特殊構造のものが使用され,安

全度の高いものとなっているほか,揮気による矧乃の事故

を防止するため,各制御盤にスペースヒータを設けた｡

(5)走行集電方式にほバスダクトプ了式を採用した｡

お も な 仕 様

数
量
程
間
上

行
行
源
ル

ーレ行

台
♯
何
揚
径
巻

騎
走
電
走

...2台
(主)200t(補)30t

(主)61し9〝(補)89し0〝

…75し6〝
(主)4ft/min,60kW

(補)25ft/min,50kW

..50ft/min,20kW

..50ft/min,30kW

‥400V50c/s(4線式)

..‥74kg/mレール

インド･ヒンダスタンステイール社納

20t D.E.L.クレーン完成

日立製rF所ではこのほど,インドHindustanSteelLtd.納の20t

ディーゼルエレクトリックロコモティブクレーンが完成し,工場内

立会試験にも好成箭をおさめた｡

本機は主として荷の摂卸し,貨車のけん引に使用されるが,つり

具を交換することによi),リフテングマグネット作業およぴグラブ

バケットによるばらもの荷役もできるよう設計されている｡また,

運転はディーゼルエンジンによって直流発電機をまわして発電する

もので,巻上,旋回,僻仰,走行には,おのおの独立した直流モー

タを揃えており,走行は単独運転 巻上,旋回,腑仰の3動作ほ単

独または同時運転できるようになっている｡

お も な 仕 様

(1)検体の寸法をインド車両限界におさめるとともに,保守点

検を容易にできるよう,各装置は極力小形にしてある｡

(2)直流抵抗制御方式により,能率的で円滑な運転ができる｡

(3)各装置には空気ブレーキを採用し,軽快で確実な制動がで

(4)

(5)

きる｡

走行体の軸受には,円すい軸受およびコイルバネを用い,

走行時の抵抗ならびに衝撃を少なくしてある｡

走行減速装置ほ一端を車両にもたせるつり掛式を採用して

おり,走行時のギヤーのかみ合わせを円滑にしている｡

若

第21図 インド･ヒソダスタンステイーー′し杜納

20t D.E.L.ク レーン

液小半径 最大半径

巻 上 荷 重

(アウトリガないとき)...

(アウトリガつくとき)…

揚 程 レール面上

(フックつき時) レール面下

旋 回 半 径....

巻 上 速 度….

旋 回 速 度‥‖

僻 仰 速 度.…

走 行 速 度

無 荷 重 時….

妓高9tけん引時.‥

原 動 瞭‥‥

軌 間.‥

.…20t‥
… 3t

‥‥20t‥ ..4.5t

…12.5m....
… 5.8m

‥1m….
… 7.7m

… 4.5m….
.15m

‥ 20t荷重時6m/min32kW
‖ 重荷薮時3r/min9.7kW

半径15m～4.5m約1min22kW

...250m/min.

エンジン187HP

仙IG 自 動 溶 接 機 完 成

日丁と製作所ではこのはど,

.‥.40kWx2
‖ 44m/min

発電機100kW

.1,676mm

モートルのステ一夕コア用MIG自動

溶接機を完成した｡

本横は溶接ヘッド付マニプレータ,直流電源装臣,制御箱および

操作箱よF)構成され,ヘッドの走行,ガスの供給,溶接,ヘッドの

早戻り,コアの回転 位置決めを自動的に繰り返し1個のスチータ

コアの溶接を全自動で行なうものである｡

第22図 MIG 自 動 溶 接 撥

ー137-
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(2)

お も な 特 長

溶接速度が大きく,ヘッドの戻り,コ7の回転も速いため

高能率である｡

アーク特性が良いため,溶接変形が少なくきれいなど一ド

外観が得られる｡

(3)心線送給方式の信煩度が高く,部ふ1の消耗が少ない｡

(4)冷却効果をよくした水冷メタルノズルを採用したので,ス

パッタの付着が少なく保守が容易である｡

お も な 仕 様

溶 接 方 Å….

心 線….

定格一次電圧‖_.

直流出力電圧‥‥

定格出力電蹄….

定格使用 率‥‥
コ ア 寸 法‥‥

割り出し種類.‥‥‥

走 行 速 度….

心線送り速度.…

...MIGによる2ピード同時溶接
…….……‥ 軟鋼0.9¢またほ1.2ゥら

.‥200V50c/s

….50･～20V(定電圧特性)

...500A

‥‥35%
350¢×250mm(研摩)～130¢×40mm

….円周4,6,8,10,12等分

.‥0.5m/min～3m/min
l.5m/min～18m/min

新形日立直流アーク溶接機発売

このたび日立聾豊作所では,特殊な可飽和リアクタの採用により,一

段と小形軽量化を図り,ステンレス鋼の溶接をはじめ各種用途の溶

接電源として,使いやすく便利な機能を備えた新形品"DL-PB形”

直流アーク溶接機を発売した｡

お も な 特 長

(1)高性能な特殊可飽和リアクタの採用により,小形化ととも

にさらにすく､､jtた溶接特性が得られ,作業性に富んでいる｡

(2)アルゴソアーク制御装置用接続端子と電磁開閉器を内蔵し

ているため,アルゴンアーク溶接電源として簡単に使用で

きる｡(100A,200A)

(3)合理的な構造と強力な単相冷却扁により冷却効果が良く,

小形軽量で寿命が長くなっている｡

(4)溶接電流は簡単にリモートコントロールができる｡

(5)スイッチーつで溶接,ガウジングに適する特性が簡単に切

換えて使用できる｡(500A)

入次

形
容
一

お も な 仕 様

式.‥ DL-PB DL-PB

量.‥ 100A 200A

力
約7.5kVA約14.5kVA

‥約4.5kW 約9.OkW

DL-PB DL【PB

300A 500A

約21.OkVA約35.OkVA
約15.OkW 約25.OkW

第23図"DL-PB形”直流アーク溶接機

一男 く.苛

第24国 力ーラジオ"TM-720”

電流調整範囲‥.100～5A 200～10A 300～15A 500～25A

定格使用率‖.40% 40% 40% 60%
重 量･‥約110kg 約135kg 約215kg 約270kg

大形車専用カーラジオ``T仙-720Mを発売

日立製作所では,トラック,バスなど大形車専用のカーラジオ

"TM-720”を開発,このたび発売を開始した｡本カーラジオは大

形車に積載されている24Vバッテリ専用として新しく設計開発し

た高性能カーラジオである｡

お も な 特 長

(1)感斐が非常に良好である｡

高周波増幅回路,周波数変換回路,中間周波数回路などに1石

で2石分の働きをするドリフトトランジスタを3石使用,ビルの

谷間や山間地などでも雑音のない橙んだ音が楽しめる｡

(2)音量が豊かなハイ･ファイ音が聞ける｡

プッシュプル出力回路による豊かな音量とOTL回路の採用で

迫力あるハイ･ファイ音が楽しめ,また連続可変トーン･コントロ

ールつきである｡
(3)バッテリの消耗はわずかのため経済的である｡

プッシュプル出力回路の採用で常時使用しても消費電力は問題

にならないほど少なく,経済的である｡

お も な 規 格

回 路 方 式.…‥‥高周波増幅つきスーパーヘテロダイソ方式

受信周波数帯….
…‖.535～1,605kc

使 用 石 数.…
‥‥‥7石トランジスタ,2ダイオード

出 力….
.‖.4W以上(最大)

ス ピ ー

カ……16cInパーマネソトダイナミック形(外つき)
消 費 電 流....

‥‥.無信号時180mA
使 用 電 源….

‥,自動車積載24Vバッテリ
寸 法.…

‥…幅160×高さ50×奥行160mm
重 量･･…‥

‥1.8kg(本体)
注:(1)アンテナ各種用意

(2)別売取付パネルによりすべての串にも取付可能

価 格…‥‥‥本体15,500円(スピーカ,離音防止器付き)

取付費別

19形テレビ"ステージルック19”

さきに,日立製作所では,わが国で初めてアメリカンモダンのテ

レビ"ステージルック”16を売出し,好評を得ているが,さらに今

回<ステージルック19>を発売した｡

価格 現金正価73,800円,月賦正価79,200円

お も な 特 長

(1)新しいコンソールステージルックの豪華なデザイン

今後のテレビのデザインの方向をリードすると期待され

る落着いた家具調スタイルである｡
2

3

4
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高音用2個,中低音用2個の4スピーカ採用

きずがつかず美しい木目ポリエステル塗装

微調整はテレビまかせのAFT装置つき
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日立ニュース

第25図19形テレビ"ステージルック”19

宇宙時代の新電子管ニュービスタ使用でムラのないあざや

かな画像

(6)限が疲れず美しい画像の<明視スクリーン>

そのほか,トーンコントロール,イヤホーンつきなど

お も な 規 格

真 空 管…
.17球(ブラウソ管とも)ほかに
ダイオード8石

プラ ウ ソ管…･ ‥ 日立19ⅩP4(19形114度偏向

メタルバック)
ス ピ ー

カ‥･･･.18×12cm強力だ円ダブルコーン 2個

音
便
消
按
キ
外

重

付

5cm丸形 2個
声 出 力…･

‥.約2W
用 電 源‥…‥･…･100V(110V切換タップつき)50/60c/s

費 電 力…･……･‥約140W(オーディオのとき約75W)

続 端 子…‥‥･.…プレヤー用×1イヤホーン兼鐘音用×2

ヤビネット‥………‥
‥…‥‥木目ポリエステル塗装

形 寸 法‥‥
…幅89×高さ賂5×(脚つき78.5)
×奥行33cm

約27kg(脚とも)
品…

‥‥マグネチックイヤホーンEL-2161個
脚(ステージルック用) 1組

テレビクロース(65×30cm) 1枚

ld形 テ レ ビ りsT_る300”

真

プ

ス
音
便
消
接
キ
外
重
付

歩緻㈱湧鶴

■T■‾‾-1

撃

丁一--
ヱ !曲

Ii

第26囲16形 テ レ ビ"ST-6300”

お も な 規 格

空 管‥…･･…･‥･16球(プラウソ管とも)ダイオード2石
ラ ウ ソ管……日立16AUP4(16形114度偏向メタル/ミック)
ビ ‾

カ･‥･

‥･18×12cmだ円ダブルコーン2個
声 出 力…･

‖‥約2W用 電 源…‥･…･100V(110V切換タップつき)50/60c/s

費 電 力‥･･
‥約140W(オーディオのとき約75W)

続 端 子･…‥プレヤー用×1,録音用×1,イヤホーン用×2

ヤビネット･‥
…‥‥.‥‖ポリエステル塗装

形 寸 法･…･･･幅69.5,高さ,37.5(脚つき77.5)奥行27cm

量･…
‥･約20kg属 品‥‥…‥･･‥･･･クリスタルイヤホーンE-2311個

卿(ファミリー形) 1組

テレビクロース(65×22cm)1枚

日立ステレオ"シンフォニカ4000,,発売

日立製作所ではこのたび,FMおよびシンクロナスモートル採用

のオートプレヤーつきステレオ"シンフォニカ4000”を発売した｡

この"シンフォニカ4000”は,新形双4極管"17C9”を採用し

ているので感度は10〃Ⅴ/50mWと高感度であり,FMステレオ放

送も別売のオールトランジスター式FMステレオアダプタ_MA-

このほど日立製作所は,<電子アイ>つきで,いつも見やすい明

るさの得られる16形テレビ"ST-6300”を発売した｡

価 格 現金正価58,000円 月賦正価62,200円

お も な 特 長

(1)横形でスッキリしたデザインである｡キャビネットも美し

くじょうぷなポリエステル塗装である｡

(2)画面の左右に18×12cmの大形だ円スピーカを配し,しか

もダブルコーンなので豊かなHiFi音が楽しめる｡

(3)<電子アイ>でいつも見やすい明るさ｡

昼も夜もテレビの周囲の明るさに応じ,いつも見やすい明るさ

の画面に自動調節できる｡これはABC(自動輝度調節装置)と

ACC(自動コントラスト調節装置)を組み込んだ<電子アイ>が

ついているためである｡

(4)高性能電子管<ニュービスタ>使用でむらのない鮮やかな

画像｡

(5)限が疲れず,美しい画像が得られる着色フィルタ<明視ス

クリーン>採用｡

(6)奥行27cmの超蒋形

(7)日立だけの3大特長くハイプリソト><行間形高圧部>

<ひずみのない画像>

その他 プレヤー端子,録音端子,トーソコントロール,イヤ

ホーンつき,UHFコンバータ(U-40R)内蔵可能など｡

-139叫

第27図 日立ステレオ"シンフォニカ4000け
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30を手軽に組み込めるマルチソケットつきである｡

さらに電圧変動にも常に安定した回転数が得られるシンクロナス

モートルを採用した目立独自のオートプレヤーつきで,オートスタ

ート,オートリターン,スリープ,オートカットの4棟能がワンタ

ッチで自動的にできるほか,中波では高感度フェライトアンテナを

内蔵しており,残響装置なども採用されている｡

デザイン面でもジャガード織りの豪華サランをふんだんに使った

もので,美しいポリエステル塗装キャビネットのユニークなステレ

オである｡

現金正価39,800円 月賦正価42,500円(12カ月払い)

お も な 特 長

(1)魅惑のFMが高感度で楽しめる｡

(a)新開発の高感度双4極管"17C9”採用で感度は抜群

〈FM感度10′JV/50mW〉

(b)オールトラソジスタ一式FMステレオアダプター"MA-

30〃を組込んでFMステレオも楽しめる｡

アダプターを組込めば,すでにアダプター内蔵のセッ

トと同様,すべての操作はダイヤルパネル面でできる｡

(2)シンクロナスモートル採用のオートプレヤーつき

(a)4機能を自動化したオートプレヤーつき
オートスタート,オートリターン,スリープ,オート

カットの4枚能がワソタッチでできる｡

(b)シソクロナスモートル採用

電圧変動にも常に安定した回転数が得られる｡

(c)モートル雑音を完全に除いたMBプレヤーつき

(d)ゆれても傾いても針とびしないSBピックアップつき

(3) モダンなデザイソ

(a)センスあるジャガート織りサラン採用

(b)美しいポリエステル塗装

(4)高感度フェライト7ソテナ内蔵(中波放送用)

(5)音に余韻をもたせる残響装置つき

(6)ラウドネスコソペソセーター〈聴覚補正装置〉つき

音量をしばっても高音,低音をほっきりと再現できる｡

(7)お好みの音質が楽しめる音質調節つき

お も な 規 格

<ラジオ付アンプ部>

回 路 方 式.…
…2バンド7球4石トランスレススーパー

受信周波数帯

真 空 管

ダ イ オ ー ド

ヘテロダイン方式

.…FM76～90Mc,MW530～1,605kc

...17C9×1,12BE6×1,12BA6×1,
6AU6⑨×2,32A8×2

.‖1N60㊥2,1N34Axl,1S315×1
感 度…..…FMlO/JV/50皿W,MW20/上Ⅴ/50mW

総 合 出 力…‥‥ …6W
ス ピ ー カ‥‥

..日立20×16cm
PM形2個

総消費電力…. ･･‥60W
外 形 寸 法….

.幅82×高さ67×奥行32cm
重 量....

‥約19kg
<オートプレヤー部>

ピックアップ‥‥……
…クリスタルターソオーバー方式

使 用 針‥‥
…サファイヤ針(ST-LP用HN-ST2,
SP用HN-SPl)

針 圧‥..

ダーソテープル…‥‥

モ ー ト ル..‥‥‥

回 転 数‥……‥

‥….7g

‥17cm
2極シンクロナスモートル

...16ろも,33妬,45,78rpm

オートチェンジャー付ステレオ"シンフォニカ7100''

日立製作所ではこのたび,スカンジナビア(北欧)スタイルで,オ

ートチエソジャーつきの日立ステレオ"シンフォニカ7100”を発

売した｡

"シソフォニカ7100〃のデザイソほ,大柄なジャガード織りのサ

育
第28図 ステレオ"シソ‾7オニカ7100”

ランを調和させた前開き方式で,家具的要素を基本としたものであ

る｡塗装もフラット仕上のポリエステル塗装で,つや消しのキャビ

ネットは重厚なムードがフルに楽しめる｡

さらに機能面でほ,イギリスBSR社のオートチェンジャーが採用

されておりLP盤10枚,EP盤12枚,SP盤8杖がかけられ,最高5時

間の連続自動演奏ができるはか,高性能FMチューナー<FMステ

レオアダプターMA-30用ソケット>つき,完全密閉形4スピーカ

システム,高出力管採用のプッシュプル増幅回路で総合16Wの大

出力,低周波増幅回路はトランジスター採用でプリソト配線,方向

可変式フェライトアンテナ内蔵,ダイヤ針つきなどの特長を備えた

本格的ステレオといえるものである｡

現金正価71,800円 月賦正価77,000円(12カ月払い)

お も な 規_格

<ラジオ付アソプ部>

回 路 方 式..‥ ‥ 2バソド7球11石トランスレススーパー

受信周波数帯

真 空 管

トランジスター

ダ イ オ
ー ド

ヘテロダイソ方式

….FM76～90Mc,MW530～1,605kc

…17C9×1,12BE6×1,12BA6×1
30MP27×4

.2SB75④×1,2SB75⑬×2
2SB302A⑧×2

.1N60㊤×2,1N34Axl,1S315×2
1S312×1

感 度‥‥..‥FMlO〃Ⅴ/50mW,MW20/JV/50mW

総 合 出 力…. ･16W
ス ピ ー

カ‥….日立20cmPM形2個,日立6.5cmPM形2個

総消 費電 力‖‥

外 形 寸 法....

重 畳.…

<オートチェンジャー部>
ピック アップ‥‥

使 用 針....

針 圧….

ターンテーブル.‥

モ
ー･ ト ル‥.

回 転 数‥‥

‥ 94W

幅970×高さ765×奥行385mm

..約26kg

.クリスタルターンオーバー方式

.ダイヤ針(ST-LP用DS-ST2)
サファイヤ針(SP用HN【SPl)

…7g

.‥23cm

.…2極インダクショソモートル

.‥16%,33%,45,78回転

高級ポータブルラジオ

パハイフォ=ックKH-1000''発売

日立製作所では,FM放送の充実と年末の需要期に対処して,FM

っき3バソドの高級ポータブルラジオ"ハイプオニックKH-1000”

ー140-
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を発売した｡

"KH-1000”は,本年8月からすでに海外に輸出され好評を博し

ている"KH-1000H”を,市場の要求にこたえて国内販売にふみき

ったものである｡FMの受信周波数を国内適応の76～90Mcに変え

てあるほかは両横種ともまったく同一で,特にFM回路にはAFC(自

動周波数調整)回路が採用されており,デザインも3バンドの高級

セットにふさわしい,メタリックカラーの豪華なものになっている｡

現金正価11,500円,月賦正価12,000円(6個月払い)で,携帯用

の高級皮ケース(正価800円)が別途発売になっている｡おもな特長

と規格は次のとおりである｡

お も な 特 長

(1)FMのはかに,短波も中波も受信できる3バンドで,国内

放送のすべてと,海外からの放送も豊富に楽しむことがで

きる｡

(2)定評のある超高性能の日立ドット･メサ形トランジスタ3

(3)

(4)

石を含む,10石の高級回路構成で,雑音のない高感度受信

ができる｡

AFC(自動周波数調整)回路を付加しているため,常に安定

したFM受信ができる｡

10×6.5cmの大形だ円スピーカと,低周波4段の高能率増

幅回路の採用で,迫力のあるシソフォニックトーソが楽し

める｡

(5)キャビネットは,本体にレザータッチのモールドケース,
前面部に高級なメタルプレートと,梨地メッキのスピーカ

グリルを配した豪華なデザイソになっている｡

回 路 方 式

受 信 周 波 数

使 用 了r

ス ピ ー

丁り

出 プ+

電 拐ミ

消 費 電 流

ア ン テ ナ

ほi

お も な 規.格

… FM/AMlO石3バンドスーパー

ヘテロダイ ン

.FM
76～90Mc

SW 3.8～12Mc

MW 530～1,605kc

トランジスタ 10石

ゲルマニウムダイオード 6石

サー ミスタ 1石

.10×6.5cm
PM形

‥ 最大300111W無ひずみ200mW

･6V(特単3号日立乾電池UM-3A4個)

.…FM17mA,AM12mA(無信号時)
･･‥フェライトアンテナおよびロッド

アソテナ内蔵

FM
ンヘM

第29図 ポータブルラジオ"ハイフォニック

KH-1000〃

野滋 丁ヴ 3 争イ:′

第30図 サックも新L.く明るいブルーのデザインが目印

第31図 サンラインは_卜図のように表示されている

外 形 寸 法

重 畳

幅200×高さ111×奥行50mm

叫800g(日立乾電池とも)

高光束,長寿命,蛍光ラ ン プ

"日立サンライン”発売

日立製作所では,中央イ外光所に内径5mという匝界最大の球形光

来計を設置するなど,日々照明技術の向上に力を注いでいるが,こ

のほど光東,3,2001m(ルーメソ),寿命10,000時間という世界最高

水準の蛍光ランプ"日立サ/ライン”を完成し,発売した｡

なお,日立サンラーrンほ従来の蛍光ランプと価格は変わらない｡

お も な 特 長

(1)3,200ルーメソの高光東

日本で日立‾製作所だけが使用できるハロ燐酸カルシウ

ム,カドミウム蛍光体(特許番号205848)と蛍光体塗布技
術を改良の糸さ言果,40W白色蛍光ランプは3,200ルーメソと

世界蝦高水準の明るさである｡

(2)10,000時間の長寿命

画期的な電極構造の改良により寿命は従来のランプより

約33%アップ,10,000時間の長寿命が実証された｡

(3)光束維持率が良い

最新の製造技術により,光束減退が非常に少なく,寿命

末期でも初光束に対し,平均85%以上の明るさである｡

(4)膜面が美しい

高度の処理技術,蛍光体の均一化によって膜面が美しい｡

また高光束蛍光ラソプに起こりやすい｢膜ウス+｢膜荒れ+

がなく,さらに黒化による光束減退がほとんどない｡

お も な仕様

形 式

FL-40Wl

FL-20W

FL-20D

弓苗デl雫mmデl監題1顎ヂl懲㌔(従来品)
40

40

40

40

｢吾'‾

1,198

1,198

1,198

1,198

QU

nO

(
X
)

00

3

3

3

3

0.435

0.435

0.435

0.435

喜…31……l呂:…言≡

3,200(3,050)

2,800(2,650)

3,000(2,900)

2,650(2,550)

1,230(1,200)

1,050(1,050)

定格(管径ほ38mmでJIS国際規格同等品である)

-141-

価 格

480円

300円
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なお,日立製作所では新しい蛍光ランプ,サンラインの発売に伴

いサックのデザインも変更した｡

デラックスな蛍光灯スタンド山ハレルヤ乃

日立製作所では,各種蛍光スタンドを<ムーンライト>シリーズ

として発売してきたが,先般<ムーンライト506>形が通産省選定

のグッドデザイン商品に選ばれるなど,そのデザインの斬新さが注

目をあぴている｡

このたび発売した<ムーンライト510>形,愛称"ハレルヤ”ほ,

スタンド下部の四角すいの前面にステンドグラスの模様をあしら

い,四角すい内部に保安球を取り付け,保安球をつけると前面のス

テンドグラスのチャペル(またはマリア像)の模様があざやかに浮び

上がってくるもので,クリスマスの贈物やお歳暮にほ格好の商品で

ある｡アクセサリーにミニチュアの小さな鐘が付いている｡

お も な 仕 様

15W蛍光ランプ

保 安 球‥..‥.…(ステソトグラス模様を浮び上らせる)

t‥‥=‥編集後記‥‥‥…

一般にVHFないしUHF帯でほ,利用周波数帯域幅が本質的に
狭く,またこれらUHF帯小容量多重無線装置の需要の増加に伴っ

て,同一地区における周波数のふくそうを来たしやすい｡そのため,

混信妨害が回線設計上重要な問題となっている｡

｢UHF位相変調多重無線装置の干渉雑音+は,VHFないしUIiF

帝位相変調多重送受信装置の各種干渉雑音について,従来発表され

ているものを整理し,合わせてこれに考察を加えたものであり,今

後のこの種無線装置の設計にあたり貴重な交献となろう｡

◎

近年H形鋼が脚光を浴び,その生産が土木,建築業界から強く要

望されている｡このたび日立製作所がトピー工業株式会社豊橋製鋼

所に納入したH形鋼圧延設備は,諸外国のこの種圧延設備に対する

十分な調査,検討を行ない,全体の配置計画およびユニバーサルミ

ル,精整設備,矯正枚などの構造に多くの斬新な技術を駆使した画

期的な国産一号機である｡

｢トピー工業株式会社豊橋製鋼所納 H形鋼圧延設備+でほ,本圧

延設備の全ばうならびに特長を紹介しているが,本論文に続いて掲

載した｢トピー工業株式会社納ワイドフラソジミル用電気設備+と

ともにご精読をお願いする｡

◎

化学バッチプロセスの自動化ほ,高度のシーケンス制御技術と化

学計装技術とを融合して始めて成功するものであるが,ビール仕込

プラントもプラントがバッチプロセスのため,不確定要素が多く運

転条件の整理がむずかしく,全自動化は困難とされていた｡

日立製作所では,これらの問題にとりくみ研究を進めてきたが,

使用者側との密接な連絡のもとにど-ル仕込プラントの全自動化装

第32図 デラックスな蛍光灯スタンド"ハレルヤ”

フレキシブル支柱

乳色プラスチック笠

一点押ボタン式スイッチ

置を完成し,サッポl

成果をあげている｡

｢ビール仕込プラン

‥(3段点滅)
現金正価1,800門

ビール株式会社目黒工場に納入し,画期的な

卜の自動化+では,シーケンス制御を中心にこ

の全自動装置の概要を報告している｡

◎

本号の特集ほ｢‾真空アーク#享解における酸素の除去+｢合金工具鋼

のじん性に及ぼす熱処理の影幣+｢改良形Mo系高速度鋼について+

など7編の論文を収録し｢特殊鋼特集+を掲載した｡

日立金属1二業株式会社では,日立製作所日立研究所,中央研究所

などと協力L,特殊鋼の製造技術に関する多種多様な問題点を効果

的に解決するために,重要品目に対する抜本的研究,および対策を

実施し,新製品開発,原価の低減などに多大の成果をあげている｡

本特集ほその一端を紹介したものであるが,いささかでも読者のお

役にたては幸いである｡

◎

巻頭の一家一一言欄には,都立⊥業奨励鮨鉄鋼研究室長小川喜代

一氏より,｢欧米における高速度鋼の変造+と題する玉稿をいただく
ことができた｡

本文は,このたび欧米各国の特殊鋼関係の研究所,鉄鋼会社等を

二個月間にわたって見聞されてこられた氏の,世界的視野から見た

わが国の特殊鋼界のあるべき姿,進むべき道を示唆されたものであ

る｡ご多用中にもかかわらず,特に本誌のために枯を草された,博

士のご厚情に対し,誌上を借り深く感謝の意を表する｡

◎

昭和38年度最終号の編集を終わるにあたり,読者諸賢から格別の

ご指導とご愛顧をいただいたことを,心から厚くお礼申しあげると

ともに,新年を迎えてのご健康とご発展をお祈りする次第である｡
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