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■ タイ国納115,000Ⅰ壬P

フランシス水車 完成

【‾】j土製作所では,このたびタイ国

ヤンヒ一誌力局ブミポーノL-_雅′;-E所柄

115,000HP,132,2m,150rpm立軸フ

ランシス水車の6ぢ億を完成Lた｡

本殿は貼付地の河川が硫化水素を含

んでいるため防食対策としてランナお

よびガイドべ-ソは13夕方クロームの

一体鋳造とするとともに,エポキシ,

コールクー′レ系塗料で保護されてい

ノつっ

また,･ナーシソグおよびドラフトチ

ューブライナ(吸出管)も腐食防止のた

さしうビニール系樹脂の特殊塗料を電力ノq

ニシ1実施することになっている｡

ナーシソグはフランジ接続の6分

札 ドラフトチューブライナは現地溶

接24分割で製作されており,ナーシソ

ブは現地水圧試験終了後,加旺状態で

コンクリート打設が行なわれる｡

なお,当発電所は将来8号機まで増設される計画で,既納の1･～
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図1115,000HPフランシス水中

ヰーぢ一機は好孟郡こ運転｢いであi),5号機は現在据付中である｡

■ 日本レイヨン株式会社宇治工場納

14,000kVA高速ブラシレスタービン発電機完成

日立製作所では,このほど日本レイヨソ株式会社宇治工場へ

14,000kVA3,600rpm高速ブラシレスタービン発電楼を納入した｡

自家用タービン発電機の励磁方式として半導体整流景引こよる方式が

三晶近急激に増加Lているカ㍉ この方式は一掛･こ空挺流子の採寸がなく

なるため歓迎されているものである｡

ブラシレス方式はさらにそj-Lを一歩押し進めたもので整流子,ス

リップリングをすべてなくすことができるものである｡すなわち交

流主励滋機の出力を,回転整流装置(保持リングの内側にシリコン

整流器その他を取り付け,交流主執政機の出力を整流して,発√.に械

の界扱巻線に供給する部分)により整流して,発電機の界磁巻線に

通ずるもので主励磁回路はいっさい回転体の外部に引き出す必要7･う;

ない｡

保守が楽なこと,電源が独立しているため知苛急変時でも発電機

端子電圧が安定していること,腐食性ふんい気の工場などで使用さ

れるときでも,問題がないことなどの大きな利点を有している｡

電気的,棟械的に最もむずかしい回転整流装置中に用いられたシ

リコン整流岩凱 並列コンデンサ,抵抗器などの素子は8,000Gの強

大な遠心力に耐えるよう設計製作したものであるが,さらi･こ定常お

よびくり返しの加圧試験,ヒートサイクル試験,振動試験などを実

運転時よりはるかに過酷な条件で行なって,特性になんら変化が見

られぬことを確認Lて披R‾jしている｡また,回転整流装置･交流主

物磁機･交流副励磁機は,別パッケージ巾に収納し,発電機本体と

は独て‡の通風方式としている｡

なお励磁装置の速応蛙をあげるために,主物磁赦は300c/s,副励

磁機は420c/sの高周波を採用Lている｡

さ琵

図2 14,000kVA高速ブラシレスタービン発電機
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■東北電力株式会社中央給電指令所納

総合自動給電装置完成

日立製作所では,このほどアナログ式としては国内最大規模のオ

ンライン制御による総合自動給電装置を東北電力株式会社に納入

した｡

昭和34年をこ東北電力株式会社とELD(経済負荷配分装置)に関

する協同研究をはじめて以来,ディジタル計算機HIPAC-103(昭

和36年),AFC(自動周波数制御装置,昭和38,39,41年),ELD

(昭和40年),ALR(自動負荷調整装置,昭和39,41年)を次々に納

入してきた｡

その後も引き続き東北電力株式会社と協同で自動給電の中核とな

るELDのオンライン化を検討し幾多の新方式を開発Lて,このほ

どアナログ式のオンライン制御装置を納入し,既納のAFC,ELDを

一体にL･た総合自動給電装置を完成し,昨年12月末より運用にはい

った｡

今回,開発,製作したのは水力計算御制峯巨匠,オートセッタ,給

電用コンソール,仙台火力ALR,只見川水系発電所群の制御装置,

LPC(ループ潮流制御装置)およぴHIPAC-103悶ELD計笥ニプログ

■郵政省納書状自動押巨口横完成

郵政省ではここ数年火,郵便物日動選別棟,自動取りそろえ押印

梯,書状区分枚などの書状取扱い機械の開発を推進しているが,そ

の一環として,現在の局内作業のうち,現状のままで機晰ヒできる

押印作業を,国内の大局を対象として,苔エリこl二l動押印機に切り換え

つつある｡この要求に対処し,R立製作所では,このはど舟代自動

押印枚(H-1形)を5台製作し郵政箭へ納入した｡

本棟ほ供給コンペヤ,分離装置,ピッチ規制装置,押印装置で怯

成されている｡讃状はまず人手によって大きさ厚さなどを選別し,

切手の方向(位置)を取りそろえたのち,供給コンベヤ上に置かれ分

離装正に送られる｡分離装置では1通ずつ等間隔に分けられ,ピッ

チ規制装置で供給ピッチが正確に規制されたのち,打切印装置へ送

りこまれ押印が完了する｡

本装置の特長は押印装置,分離装符,ピッチ規制装置が同期化さ

れているので書状が確実なピッチで供給され,Lたがって正確な押

印が行なわれること,封書,はがき混合で使用でき押印能力500

通/分と高能力であること,小形軽量であるため狭い局舎にも付帯工

ラムなどである｡

なお,制御対象は東北電力株式会社の全系統で火力発電機9,水

力発電所7,超高圧変電所2であるが,ほかに計算対象として水力

発電所が26,融通点3が含まれる｡この完成によi),刻々変化する

負荷に即応して周波数をつねに規定値に保ちながら発電コストを最

小にするよう各発電所をオンラインで自動的に制御することができ

るようになり,その効果ほきわめて大きいものがある｡

図3 ELDオンライン制御装置

図4 讃〃こ自動押印轍

事なしで導入できること,実務の作業分析,作業研究を行なったう

えで形式を決めたので,書状の供給,取り出しが容易で押印を流れ

にのって行なうことができ取り扱いが便利であることなどである｡

■文部省にⅡITAC8300電子計算機を納入

日立製作所では,このほど文部省にHITAC8300電子計算故シス

テムー式を納入した｡

文部省では従来PCS(パンチカードシステム)で学校関係の調査,

統計を行なっていたが,事務量が膨大iこなりつつあるので電子計算

棟による合理化が図られることになった｡当初の適用業務は調査事

務の処理,個別資料の記録･更新･検嵐 定形的計算事務の処理な

ど行政事務の効率的処理を行なおうとするものである｡また中央教

育審議会における長期教育計画の審議のための諸資料の収集･分析

にも活用される予定である｡なおHITAC8000シリーズとしては初 図5 文部省で稼働中のHITAC8300電子計算横システム
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めてのマークカード読取磯が含まれている｡電子計算機の入力は従

来,せん孔カードあるいは紙テープが用いられており集積したデー

タをカードまたはテープという入力媒体に変換する作業と,その作

業に要するパンチャーならびにパンチマシンなどが必要であった｡

しかして-クカード読取故によれば入力媒体であるカードに直接手

苦きでマークをすれば計算機は読み取ることができるので,従来に

比べて経済的でしかも早くデータ処理ができるようになる｡マーク

の記入ほ,鉛筆,黒色インクなど一般に使われている広柿間の筆記

用具が利用できる｡

おもな機器構成は,H-8300-32処理装置1台,H-8442-2磁気テ

ープ装置3台,H-8233【21マーク読取機構付カード読取棟1台,

H-8098=2コンソールタイプライタ1台,H-8245-12ラインプリン

タ1台,H【8234-10カードせん孔械1台である｡

■マレーシヤ,シンガポール地域から

電力量計(WⅡM)大量受注

日立製作所ほこのはど丸紅飯田株式会社を通じ,マレーシヤの

NEB(NationalElectricity Board)およびシンガポールのPUB

(PublicUtilitiesBoard)より,電力量計約10万個の受注に成功した｡

これらの電力量計は同地域の電力局の年間一括買付に応ずるもの

で,イギリスのBS規格の完全適合品である｡

今回の受注ほフェランテイ(イギリス),GEC(インド),AEI(イ

ギリス),EE(イギリス)など著名なメーカーとの競争入札の結果役

得したものである｡受注総領は約60万ドルにのぼり,BS規格の電

力量計一括受注としては記録的なものである｡

■ 日立掃除機仙ポットデラックス木目”

"C-V200F形”発売

日立製作所では,現在好評発売中の革命的新機構<パワープレス

方式>探用の"C-V200形”に引き続き,このほど従来の性能を生

かし,日本調木目模様の外装としたデラックス版"C-V200F形”

を新しく発売した｡

最近の掃除機は,掃除機本来の機械的俊秀性と同時に,置場所の

関係から家具としての美しさも求められている｡高級塩ビ鋼板製の

木目模様入りの外装は,使わないときにはテレビの前,タンスの横

などに置いても調度品としての美しさを十分に持っている｡

<パワープレス方式>は,6,000ccの大容量集じんケースと集じ

ん部内で起こる特殊な空気拭から生まれる吸気圧で,照異的集じん

量を実証ずみである｡さらに550Wの助力モートルとキングマウス

吸口の組合せによる吸込力はこのクラスでは抜群である｡また,ゴ

ミが満タンになったときのゴミ処理は,日本,イギリス,アメリカ

特許の"チリ落し”で活務にかつ簡単に操作できる｡

外ケースの材質が高級塩ビ鋼板だから,掃除機本体に汚れや傷が

つきにくく,また周椚の家具頸へも傷をつけにくい｡

■ 日立ステレオ5機種新発売

日立ステレオキャッスルシリーズに新執品5棟種が加わった｡現

在,最も人気のあるセ/ミレートステレオには,エジンバラ12(129,000

円),クロスター(69,800円)の2機種,また若い層に好評のモジュ

ラーステレオ"フォーミュラー”には,フォーミュラー301(92,

800円),フォーミュラー302(58,500円),フォーミュラー303

日立製作所は従来から,同地

域での電力量計販売には積極的

な姿勢で臨んでおり,シンガポ

ールについてはすでに約15万

個の納入実績をもっているカ＼

今回あらたに,マレーシヤ地域

からの受注に成功したことによ

り,20年間イギリスのフェラン

ティ社の牙妹(がじょう)であっ

た同地域の電力量計につき,今

後の地盤が確保できたものと考

えられる｡

騒

図6 日立電力量言す

操作面は低速分散とプロア

の切換排気式,立ったまま操

作できるペダル式コードリー

ル,応用部品を本体iこ取り付

けられる部品ホルダー,大形

ダストインジケ一夕ーなど,

一つ一つに日立独自の技術が

生かされている｡

本機のおもな仕様は,消費

電力 550W,真空度1,200

mm水柱,風量3.1m3/min,

本体重量8kgである｡

なお,応用部品として,す

き間用吸口,衣服用吸口,曲

り管,棚用吸口,部品ホルダ

ーを備えている｡

図7 ポットデラ､ソクス掃除傲
"C一V200F形”

価格は,現金正価で本体

17β00円,応用部品1,700円,月賦正価(10回)で本体19,100F=リ,応

用部品1,800円である｡

(43,000円)の3椀種を発売した｡

エジンバラ12はオールシリコントランジスタ使用の出力50Wの

オーディオアンプを使用し,プレヤーには30cmターンテーブル,

ダブルベルトドライブを採用し,ゴロのない安定な回転である｡ス

タティックバランス形のパイプアームはヘッドシェルが交換可能

で,好みのカートリッジが簡単に取F)付けられる｡

スピーカーは25cmフリーエッジウーハー,9cmスコーカー,
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ホーンツイーター×2の本格的3ウェイ4スピーカーシステムでウ

ォルナット,オイルフィニッシュのキャビネットとあいまって,低

音から高音までバランスのとれた臨場感あふれる音を再生する｡

クロスターはオールトランジスタセパレートステレオで,歯切れ

のよいのびのよい音が特長である.｡本格的2ウェイスピーカー,大

形25cmターンテーブルのオートプレヤー,FMステレオアダプタ

ー,ヘッドホン端子,DIN端子など完腑している｡

フォーミュラーはすでに昨年フォーミュラー401として発売した

モジュラーステレオ姉妹椀種である｡モジュラーステレオは住宅事

偶Jデステレオの個人財化に伴い,今後,需要増が見込まれる製品で

あるっ

フォーミュラー301はエジンバラ12と同様,オールシリコントラ

ンジスタアンプ,ダブルベルトドライブプレヤーを使い,スピーカー

ニは20cmロールフリーエッジウーハーとホーンツイーターの2

ウェイスピーカーシステムで,特にピアノの再生音は出色である｡

フォーミュラー302,303はオールトランジスタ式セットで,出力

こま24W,FMステレオアダプターを内蔵している｡プレヤーは30

cmターンテーブルを使い,静かで安定なレコード演奏を行なう｡

ヘッドホン端子,DIN規格録音再生端子など付属撒能も完備して

いる｡

そのほかフォーミュラー302はマグネチックカートリッジ,アー

ムリフクーとプロ用機能を備えスピーカーには20cmウーハー,

8cmツイーター,ともにロールフリーエッジのダブルフリーエッジ

スピーカーシステムで,ウーハーとツイーターとの音禦的つなが

国8 エジンバラ12"DPK-12”

図9 フォーミュラー302"DPK-302”

りがよく,のぴのよい再生音が特長である｡

･‥…編集後記‥･…

丁住友金属工業株式会社小倉製鉄所納連続式棒鋼圧延設備+で

:ま,わが国初の純国産,全連続式棒鋼圧延設備の概要を紹介してい
る｡

この10年間,わが国でもいくつかの全連続式圧延設備が設置され

てきたが,いずれも輸入または外国メーカーとの技術提携によるも

のであった｡近年,ミル設備の大容量,高速,連続自動化にこたえ,

ニれまでのミル製作技術を駆使,各所にぎん新な機構を織り込んだ

純国産の最新鋭設備である｡

外国技術に煩ることなく,メーカーとユーザーが一体となって設

計製作された圧延設備として,意義ある論文であろう｡

◎

電力系統の制御にサイクリックテレメータやスー/く-ビジョソが

多数使用さカl,中央側にはたくさんのデータが周期的に到来する｡

これを滞遅なく受呈し,必要とする所(装置)へ分配し,伝送速度変
更を行なうことを目的とした装置を"データ集配装置”と言う｡

丁電力系統用サイクリックテレメータリングデータ集配装置+で

こ王,装置の構成･処理動作について,回線処理容量1200B換算送受
各3[司線のそデル実験結果を報告している｡

1年半にわたる長期試験にも,きわめて安定な好結果を得た本研

究;ま,時代の要請にこたえた時宜を得た論文であろう｡

◎

本号は,新JEM規格に準拠したクレーン用モートルおよび制御

装置のシリーズを完成,あわせて大形造船用ガントリクレーンに関

する日立製作所の技術成果を｢川崎重工業株式会社坂出工場納大

形造船用ガントリクレーン+｢新JEMクレーンモートルとその制

御機器+｢クレーソ用高圧電動機のリアクトル制御+など7編に集

怒,｢クレーン特集+とした｡

日立製作所のクレーン技術を随所に盛込み,完成なった世界最大

級の大形造船用ガントリクレーン,三角ラーメソの座屈荷重,新

JEMクレーンモートルの開発,アンローダの静止レオナード制御お

よび自動運転など,幾多の成果をあげた日立研究技術陣の真に価値

ある論文集であろう｡

◎

巻頭の一家一言には,運輸省港湾局長官崎茂一代から"港は海

陸輸送の接点である”を冒頭に,わが国港湾荷役の現実の諸問題を

ご指摘いただき,同時iこ港湾荷役の近代化が急務であることを説か

れた｢特集号によせて+と題する玉稿をいただいた｡

特に本誌のために稿を草さ一れたご好意に対し厚くお礼を申しあげ

る次第である｡

日 立 評 論 第50巷 弟4号
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