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日立冨諾特許

感熱記毒曇ヘッド

ファクシミリやプリンタなどの記毒素

技術として,感熱記弓録方式が広く用い

られている｡この感熱記録方式に用い

られる感熱記録ヘッドでは,とりわけ

解像度の良い記う録像が得られることが

重要である｡

厚膜形,薄膜形,モノシリソク形に

大別される感熱記≦録ヘッドのうち,特

に厚膜形が量産性に優れているが,解

像度の十分なものを製作することは難

しかった｡

日立製作所が開発した厚膜形感熱記

録ヘッドは,図1,2に示すように絶

縁碁凍反上に多数のリード電極を交互に

引き出すように並べて配列し,これら

のリード電極群を横切るように帯状の

発熱抵抗体を一直線に印刷して構成さ

れる｡発熱制御されるのは抵抗体の二

つのリード電極に挟まれた部分である｡

発熱抵抗体にi充れる電i充は,局部に

集中することなく平均化され,記三録画

素が正しく形成されるとともに電極及

び発熱抵抗体の局部劣化もない｡そし

てリード電ヰ壷の配置精度,発熱抵抗体
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図l 感熱記三録ヘッド♂)部分拡大図

の幅精度ともに高く,発熱抵抗領域の

密度を高めることができ高解像度が達

成される｡

1.!特長･効果

(1)製作が容易で量産性に優れる｡

(2)高記録密度が得られる｡

(3)均質な記録画イ象が得られる｡

2.提供技術

■関連特許の実施許諾

●特許第一川0649号ほか

｢感熱記錯ヘッド+

発熱抵抗体層

イ呆護層
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国2 図lのA-A断面図
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ファクシミリ信号誤り処理方式とその装置

一般にファクシミリ伝送では,画面

から読み取られた白黒の別と,それぞ

れの信号の時間的な長さを符号化して

伝送する,いわゆるランレングス符号

化方式が用いられる｡

しかし,このような冗長度を除去し

た符号化方式は,一般のディジタル伝

送に比べ伝送路での誤りに対する耐久

力が弱く,誤りの再生画に対する影響

が大きい｡

日立製作所では,ファクシミリ信号

である黒又は白の連続した長さを符号

化して伝送する際,1水平走査線での

画素数が各走査線共に常に一定である

ことに着目して,i欠のようなファクシ

ミリ信号符号誤り処理方式を開発し

た｡すなわち,

(1)復号イヒしたあとの1走査線当たり

の画素数を積算し,

(2)この積算した結果と規定画素数を

比較し,

(3)規定画素数よりも多いか少ない場

合には,その1水平走査線の画信号は

誤りと判定し,

前位の1水平走査線の画信号を補てん

するなどの処理を行なう方式である｡

本方式を採用した具体的な符号誤り

処理装置(図1)では,具体的にはメモ

リに入った入力信号は一時記憶され,

スキャンバッファに順i欠入力されると

同時にスキャン長監視回路に入りその

長さが測定され,同期信号との一致に

よr)その長さに誤r)があったかどうか

が判定される｡そして,誤りがないと

きはゲート回路が開けられ,スキャン

バッファの符号が順i欠復号用シフトレ

ジスタに送られるが,誤りがあるとき

は,ゲート回路は閉じられスキャンバ

ッファの符号は送出されない｡このよ

スキャン長監視回路

メモリ

自,黒の
ランレングスコード

化信号

うにしで誤った符号は排除されること

になる｡

l.特長･効果

(1)誤り処理のための全画面情報メモ

リや制御回路は不要となる｡

(2)簡単な回路で構成でき,低価格で,

しかも画質を低下させることがない｡

2.】是供技術

■ 関連特許の実施許諾

●特許第851320号

｢ファクシミリ信号符号誤り処理方

式と装置+

復号用カウンタ

一致回路

復号用シフト
レジスタ

復号制御
同期信号
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日立言語特許

溶接線倣い制御方式

ウィービングに伴う溶接電i充の変化

をとらえ,音容接トーチを倣い制御する

ためには,不安定で複雑な溶接電流の

中から目的とする制御情報をいかに的

確に抽出するかが重要な課題となる｡

日立製作所と日立京葉エンジニアリ

ング株式会社が開発した倣い制御方式

は,周波数分析の手法を用い,倣いの

精度向上を図ったものである｡

図1にこの制御方式の原理を示す｡

(a)溶接トーチはウィービングしながら

ワークのi容]妾線方向へ動く｡(b)このと

きのi春枝電i充を検出し,(c)周波数変換

を施す｡(d)そのパワースペクトルでの

特定周波数成分に着目し,修正量を演

算する｡(e)修正量に基づき,トーチ位

置を実際の音容接線に沿った位置に修正

する｡

音容接電卓充は溶接トーチ,ワーク間の

距離の関数であり,その距離は一定周

期のウィービングに伴って変化する｡

このため,パワースペクトルでのウィ

ービング周波数と一致した揺動周波数

成分と,その二倍周波数成分及びウィ

ービング振幅から,i容接トーチに必要

な位置の修正量を,演算によって求め

ることが可能となる｡

l.特長･効果

(1)音容接トーチをセンサとして利用す

るため,構成が簡単である｡

(2)ノイズによる影響が少ない高精度

の倣い制御ができる｡
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2.提供技術

■関連特許の実施許諾

●特開昭59-ほ0369号

｢溶接線倣い制御方法および装置+

図l

倣い制御の原王聖

間時

†L馳/

ディスプレイ記録装置

複数のディスプレイ装置を並べた事

務室では,各ディスプレイ装置ごとに

プリンタを設ける必要はない｡高速記

録が可能なレーザビームプリンタを用

いれば,1台のプリンタで複数のディ

スプレイ装置の画像記う録に対応できる｡

この発明は,複数のディスプレイ装

置に共用する1台のプリンタを,各デ

ィスプレイ装置側から不便なく使用で

きるようにするものである｡

図1に示すように,各ディスプレイ

装置のビデオ信号は,各ディスプレイ

装置側からの遠隔制御によって選択的

にプリンタに与えられてプリントされ

る｡各遠隔制御部には,プリンタがプ

リント動作可能であることを示すレデ

ィ表示ランプR,プリント中であること

を示すビジイ表示ランプB,当該ディス

プレイ装置のビデオ信号をプリントさ

せる命令を発生するプリント命令スイ

ッチPが設けられる｡

l.特長･効果

(1)ディスプレイ装置数に対してプリ

ンタの台数が減るので,省スペース,

低価格化を実現できる｡

(2)70リンタの状態を,ディスプレイ

装置側で確認できるので便利である｡

(3)レーザビームプリンタを用いれば,

プリント騒音がなくなる｡

2, 提供技術

■ 関連特許の実施許諾

●特許第1253959号

｢ディスプレイ記録装置+

選 択 制 御 装 置 プリンタ

:J
･ J †
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図l

遠隔制御部 装置の構成図

レイ記釜曇

日立製作所では,すべての所有特許権を適正な価格で皆さまにご利用いただいております｡また,ノウハウについてに相談に応じておりますので,お気軽にお問い合わせください.ノ

お問い合わせ先は…
株式書鼓日立製イE祈 〒■00東京都千代田区丸の内一丁日5番l号(新丸ビル)電話(83)214-3…(直通)特許部特許営業グルー7
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超高精細カラーディスプレイ"CM1588A,CM2073A”

CAD/CAM(ComputerAidedDe-

sign/Computer Aided Manufactur-

ing)用ディス7Dレイ及びワークステー

ション用ディスプレイは,高精細化及

びコンパクト化の市場ニーズが強くな

ってきている｡

このようなニーズにこたえるために,

CAD/CAM,各種グラフィック,オフ

ィスコンピュータ向けの多目的端末用

として,操作性の良い,コンパクトな,

オフィス空間にマッチする,15形及び

20形1,000ドット表示超高精細カラ】

ディス70レイCM1588A(図1),CM

2073A(図2)を開発した｡

1.主な!特長

(1)超高精細カラー表示

CM1588Aは,0.28mm微細ドットピ

ッチ,長円大口径シャープフォーカス

レンズ,15inフルスケアブラウン管と,

図I CMほ88Aの

外観

80MHz広帯域映像増幅器により,水平

方向1,024ドット,垂直方向768ドット

を表示し,またCM2073Aは,0.31mm

ドットピッチ,大口径シャープレンズ,

20inブラウン管に,100MHz広帯域映像

増幅器により,水平方向1,280ドット,

垂直方向1.024ドットを表示できる｡

(2)ちらつきのない明るい画面

高速水平偏向によるノンインターレ

ス方式と短残光蛍光体により,安定し

た,ちらつきのない明るい画面が得ら

れる｡

(3)高品質カラー表示

CM1588Aは,ボビン巻精密偏向ヨー

クにより,またCM2073Aは,ディジタ

ルコンバージェンス補正により色ずれ

がほとんどない設計である｡

(4)疲労を軽減する設計

CM1588A,CM2073A共チルト台付

きであり,またCM1588Aはシリカコー

図2 CM2073Aの

外観

表l主な仕様

項目 形式 CM】588A CMZO了3A

ド ット ピッ チ 0.28mm 0.3】mm

電 源 入 力 AC柑0〉.50/60帖 AC100〉,58/6DHz

消 費 電 力 】00W最大 150W最大

映 像 入 力 0.7Vppアナログ 0.7Vppアナログ

同 期 入 力 0.3Vpp負 0.3〉pp負

水 平周 波 数 49.了kHz 63.9kHz

垂 直 周 波 数 60Hz(ノンインターレス)60Hz(ノンインターレス)

表示面積(横･縦) Z66mmX200mm 340mmX270mm

水平表示時間 川.6ZノJS ll.9/JS

垂直表示時間 】5.45ms 16.OZms

水 平解 像 度 l′024ドット l.280ドット

垂 直解 像 度 768ドット l′024ドット

ミスコンバーセンス
中心 0.3mm 0.3mm

周辺 0.4mm 0.3mm

表 示 色 オールカラー オールカラー

コ ント ロ ー ル コントラスト,輝度 コントラスト,輝度

外 形 寸 法
-

372×410×360(mm) 506×54l.5×476(mm)

重 量
★

30kg 37kg

注:* チルト台含む｡

ト,CM2073Aは多層コーティングパネ

ル付きのまぶしさ防止処理が施されて

いるため,長時間使用しても目が疲労

しない｡

2.主な仕様

本製品の主な仕様を表1に示す｡

(日立製作所 ニューメディア機器事業部)

通信パーソナルコンビューダ`MB-Sl/15,Sl/45”

パーソナルコンピュータを端末とす

るパーソナルコンピュータ通信は,通

信回線開放以来活発に行なわれており

今後ますます拡大する市場である｡

このような市場にこたえるために,

パーソナルコンピュータ通信サービス

及び商用データベースとの接続機能を

搭載した高機能で操作性に優れた通信

パーソナルコンピュータMB-Sl/15,S

l/45(図1)を開発した｡

本製品を使用することにより,複雑

なキー操作なしにニュースやテレビジ

ョンガイド,旅行ガイドなど情報を入
手したり,電子掲示根や電子メール利

用などによるパーソナルコンピュータ

通信を楽しんだり,更に商用テ小一タベ

ースに接続して文献検索や株式情報な
どのビジネス情報を入手することがで

,▲■■■■■≦
`■歓心 瓜__｡′くL l

図l通信パーソナルコンピュータ

MB-Sl/45

瓢

きる｡

1.主な特長

(1)電源オンでネットワークと接続

通信プログラムのEPROM(Erasa-

ble and ProgrammableReadOnly

Memory)化,通信情報設定用のEE

PROM(Electrically Erasable and

ProgrammableROM)採用により,メ

ニュー画面に表示される番号を選択す

るだけで,フロッピーディスクを使用

せずに目的のネットワークに接続(オー

トログオン機能)でき,またあらかじめ

指定するネットワークへ電源オンで通

信開始可能となる｡

(2)漢字ROMの内蔵により,漢字でサ

ービスされているネットワークのデー
タを送受信することができる｡

(3)オフライン時に作成したファイル

を,オンライン時に送信するファイル

送信機能,及びオンライン時に受信し

たファイルをオフライン時に編集する

ファイル編集機能をもっている｡

(4)Slシリーズの豊富なソフトウェア

が利用できる｡

(5)Slに内蔵できるモデムカードもオ

プションで用意されている｡

表l主な仕様

項 目 仕 様

通パ 接 続 先
プリセット I研重

l
ソ

信尤
コ

ユーザー設定 3種

通 信 方 式 300bps,全二重

通 信機 能

オートスタート

オートダイヤル
オートログオン

機占
ユ

【

ファイル送受信
ステップ送信

回線接続機器
音響カブラ,ハイブリッド

能夕 ホン,モデムカード

フ

最 大 容 量
40kバイト×3ファイル

ア 8kバイト×2ファイル

イ
ノレ

の合計5ファイル

編 集 スクリーンエディタ

漢

字

種 別
+lS第l水準

+lS第Z水準(オプション)

画 面 表 示
40字×20行
40字×Z5行

入 力
単漢字変換

コード入力

フロッピー】Sけほ

ディスク*】sけ45

オプション

2台内蔵

注:*通信懐能はフロッピーディスクなしでも動作可能である｡

(6)オプションとして,通信機能付き

日本語ワードプロセッサS-WORD

(COM)も発売されている｡

2.主な仕様

本製品の主な仕様を表1に示す｡

(日立製作所 ニューメディア機器事業部)
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追記形光ビデオディスクレコーダ`vIR-10000”

直径20cmのディスクに大量の情報が

記録でき,また,画像の記弓録入力がだ

れでも簡単に行なえ,必要な情報を瞬

時に取り出せる大容量の画像ファイル

である｡

住宅,マンション,アパートなどの

不動産物件のカタログファイル,レン

トゲンやコンピュータ断層画像のファ

イル,展示物をファイルして受付,入

口などでの検索システム,視聴覚ルー

ムでの目で学ぶ学習システムなど,情

報伝達,広告宣伝,販売促進,教育,

訓練用として利用することができる

(図1)｡

匂■b

専∴一議う､怒､‡讃､

図l V旧-10000の外観

′,で＼

J

l.主な特長

(1)1枚のディスクには2万4,000枚

のカラー静止画像,又は13分20秒のカ

ラー動画(音声付き)の録画ができる｡

(2)録画,再生時,半導体レーザピッ

クアップがディスクと接触しないため,

長時間の静止画でも画質が劣化しな

い｡

(3)すべてのフレームには,1～2万

4,000番地のアドレスナンバーが付けら

れており,平均0.5秒で希望する画像を

探し出すことのできるランダムアクセ

ス機能をもつている｡

(4)コンピュータとのインタフェース

回路を内蔵しているので,さまぎまな

システムを構築することができる｡

(5)テレビジョンカメラなどから入力

した画像を,光ビデオディスクにリア

ルタイムで記録できる｡

(6)録画を始める前に,ディスク上に

空きフレームが残っているか否かを,

自動的にチェックしたり,二重書きを

防止する自動レコーディングチェック

回路イ寸きとした｡

表l主な仕様

(a)V旧一10000仕様

項 目 仕 様

入 力 映 像 信 号 NTSC

映 像信 号 SN 比 45dB以上

解 像 度 300本以上
ゴこ

日 戸 2チャネルステレオ

検 索 時 間 l秒以下(平均0.5秒)

記 毒手 モ ー

ド
静止画

動画音声付き

再 生 モ
ー

ド
静止画.動画音声付き.こ

ま送り,早送り.スロー

記録済みトラック検索 可

未記録トラック検索 可

ラ ンダムアクセ ス 可

画 面 表 示 可

重 量 Z5kg

幅 435mm

高 き 230mm

奥 行 440mm

電 源 AC100V50/60Hz
消 費 電 力 65W

(b)ディスクV旧-D20

項 目 仕 様

記 録 容 量 Z4,000こま/ディスク(静止画)

13分20秒(動画)
デ ィ ス ク 直 径 20(〕mm

ディ スク基板材料 アクリル樹脂

2.主な仕様

主な仕様を表lに示す｡

(日立製作所 ニューメディア機器事業部)
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