
高

菓北電力八久和発電所納

落差フ ラ ンシス水車完成

Record-braking High-head Francis

Turbine CompIeted

本邦でも有数のil■首落差フランシスノJく車として鋭意製作

巾であった束北電力八久和発電所納屋凧フランシス水車

は口立製作所=立工場においてこの程紺J二〕`己成L-,工場

立会試験も行略して,本年12ノ順の運搬用掴かを目指して

最後の据トJ-および調整に拍中がかけられているり

本水車の斯界に江口を引く所以はつぎのような正に存

するっ

(1)289m 土いう高落差水軍に対して･け我国でけ初

めて熔接ケーシングおょびスピードリングが採川さ

れ,61kg/cm㍉仇払舘乱験水圧に対しても,十分安

仝かつ耐1上件のあるこ上が硝認･ごれ■た.っ これけ鉱来

の常識を覆えすもので詳細はすて∵ニ本誌第37巻研6

ぢ一の本欄に紹介し.イニが,口く矩)i~三`㌫汁お⊥び熔接,枯

査技術の粋を集琉て製作.されトニの製品ト[,t叛界て

も屈f旨♂)ものてあィ三,.､

(2)ランナ壬i∴情=83(m-kW)て.紬両され,か巧

り低比重朴榊ノミ蛙てあり,･tナニ94% ■片荷に｣甘㍍効率

ふがFモかれ7一二たオ謡㍍1lニナー:心が払われていく,.｢その

_1二かかか低速度ランナに対して上l二初♂~)~;て二媒刊･!キャビ
テーション試験か行われ,きわせぺ優秀′な性能を確

認され/こり

ランナJ;上びガイド∴べ-ンは13Cr鋳鋼ミ哲竺である′▲

(3)圧油ポンプ'二してスクリニ..-ポンプか採用日

れ,操作油圧け21kg./cm2■である∩

(4)自助ストレーナ,自動グリース給油装置ノな上■か

使用され,運転の簡易かつ安全性に最大限の努力か

払われている｡

第1図は工場組立完成Lた水車全貌を示すゥ

我国初のクロスバー式自動交換磯完成

Hitachi,CrossbarSystemRuralAutomatic

Switchboard Completed

日立製作所においてほ日本こおけるクロスバー式自動

交換機の第一号機として,40回線小自動交換機の試作を

行ったこ±はすでこ発 した迫りてある._｣ニの試作機は

第1国

Fig.1.

記録的高落差フ ラ ンシス水草

High Head Francis Turbine

構甘軋~f~にして工機｢勺において引.続き商用訳灘漆`に施し

てし･る｡その彼クロスバースイッチに対L-てたゆ~壬ぎくノ

研究改J三!を行う.とともに回路設計の棟討を続けr･ごし､る

が,ニの柚乱丁7卜±Lての我国･細井製品な㍍成し,近[_t巾

∵電々公社たらびに関西電力株式会社に納入できる予定

である｡本文換装崗は容還80l_坤線,墨装501購如Jク

ロスバ←｣二〔自動交換機,無 巾継台その他より偶成され

てユリ),D.C.48V`品原により動作L,クロスバースイ

ッチそ叫也叫酬臓器の酬乍の安甜′はL▲Jびに長寿命山

一1i､で,年冊速成でかづ無人にて運睾=~る:に適するものて

あるっ

関頭電川株式会社に納人する交換装置けこれ:二収容さ

れてし､る加入者相キの通.i砕)ほかに局紺尤↑びに弘一投弾

川回綿加入者上の通話も容易な左しめてある｡

特二取扱簡単,保`こ:J:点検が一#易で,絶対に発火♂)才一iそ

れがないよう考 されている〔自動交換機は完全なる防

魔力バーを両面に有する架5架に収容されており特に架

面は保守点検上支障のないよう有機ガラスカバーとな

/__)ている｡

動作の概要つぎの通り｡

内線加入者が送受器をあげるとマーカが起動し,クロ

スノ(-スイッチを経て空き接続回路を選んで発信加入者

:ニ接続し,なおレジスターが空いておれば発信加入者に

一光信音を送る｡ダイヤルイン㌧パルスはレジスタに蓄桔さ

れダイヤル終了と土も･こマ←力を動作させて被呼加入者

が.訪中かどうかをチェックし,話中でなければ被呼加入

音をクロスバースイッチを て,免ユニ発信加人者の接続
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第2図 ク ロ ス バ ー 式 自 動 交 換機

Fig.2.Crossbar System RuralAutomatic

Switchboard

されている接続回路に接崩する｡被呼加~人者話中の土

はその旨を発信加入者に通知する｡マーカおよびレジス

ターは接続回路の完成とともに復旧し,つぎの呼出にそ

なえる｡

局線回路への発信ほ0ダイヤルすることにより,コン

トローラを動作させ,これにより中継台用クロスバース

イッチを経て局線レビータに接続される｡

局線よりの剃言の場ご丁は[卜継子手にランプ表示され,交

換手は被呼者の番号を聞き釦操作により中継台用クロス

バースイッチを経て内線加入者と局繰上を接続する｡二

の他,専用私繰回路および連接繰回路への接続もできる

ような接続回路用リレーグループを備えていろ｡

ビ ーム出力管2B亜完成
Beam Power Tube2B46Developed

AFからVHFに至る非常に広い範囲に使用-しうる′ト

型送信管2B46が日立製作所茂原工場で完成した｡

2B46ほ,RCA6146に相ゝ当する小型で高能率の周波

数特性のすぐれた新しいVHFビーム出力管で,移動川

および匝一定局装置の無線周波増幅,発振および可聴,変

調に使用され,最大陽軽損失は問殿使用で 25W,連続

使用で`20Wであり,ごちらの場合でも最大入1で 60

Mcまで,また7J)を落すこt｢二よ/丁て175Mc､吏で安

定に勒作する｡電力増幅度の高い2Ⅰ∋46は相互コンググ

ォンえて血見で,1七較自勺低い陽極電圧~にもかかわらず,

小き■な励振入･力で大きな出力がえられるゥこれ.ちの特長

ユ
ー･････････ ス

第3図 ビ ー ム 出 力管

日立 2B46

Fig.3.BeamPowerTube

Hitachi2B46

からその用途も非常に広く予想され,陸上,湖上の移軌

および固定通信の送信機,アマチュア無線の送信機,映

像および可聴周波変調器,自動制御増幅器なごに好適な

ものである｡定格Hつぎの通りである｡

売 ■ヒ≡

Rも 丸 約 定 格

→般定格

陰

ヒ ー

タ

ヒ 一

夕

電

電

極…………….傍熱型酸化物塗布

圧……………………‥ 6.3V

流……………………‥1.25A

相互コンダクタンス(陽極電圧100mAにて)7.Omび

第2グリッド増幅率…………………… 4.5

電極間静電容量

第1グリッド 陽極t‥=‥…‥0.22pF以下

入 ノト‥･=………………13.5pF

出 ル…………………‥ 8.5pF

最大定格(C絨電信の場た)

陽極直流電J~[∴…………………‥600Vdc

第2グリッド直流電圧‥
.250Vdc

第1グリッド直流電圧…………‥-150Vdc

陽極直流電流.,."…‥...."……140mAdc

第1グリッド直流電流…………‥ 3.5mAdc

陽 極 人 -ノJ……………‥‖…‥ 67.5W

第2グリッド入力……………………3W

陽 極 損 失‥‥.
.20W

ヒ←タ陰極間尖頭電圧

ヒ←タがIEの場外…….‖………｡‥.135V

ヒータが負の場合‥..‥‥ .135V

周 波 数……………………‥60Mc

機 械 的 定 格

外 形 寸.法 全 長………… 94m皿

最大邪径……‥44mm以卜

口
使

用 位

･_′_＼

､

缶 上 部…………‥ A9S

底 部…………‥ H17S

し目.･‥‥･･

却‥.
‥自然空冷



1241

立

第4図

Fig.4.

LUC-RN型2mm強力ノ､ンドンヤー

Type LUCqRN2mm Super Hand

Sber

LUC-RN型2mm強力ハンドシヤー完成
"頼全作業の高能率化期待さる"

Type LUC-RN2mm Super Hand

Shear,Completed

最近板金作業が発達し,その応用範囲が拡まるにつれ

て能率のよい電気明晰機の要望が強まってきたが,従来

手頃のものがなく,高価な外国製描_に依存せぎるをえな

い状況であった｡今回什立製作所では永iFC7)電動工具製

作の経験を生かし_て強ルな2mmノ､ンドシヤーを完成し

IlT販を催閲iした｡

本機ほ外同製品にまさるとも劣左ない優秀な性能を有

L･,鋼板,アルミ板,ジュラルミン板を始め各種金属板

およびファイバーなどの切断加工用として最適のもの

で,自動車,車禰,製擢,造船工業における板金作

高能率化に寄与するものと期待している｡また′巨型で取

扱いが容易であるから家庭における各腱二L作用として京

ばれるものと思う｡

主なる特長

(1)鋼板の切断における性能の→例をあげる七つぎの

過りである｡

切 断 速 度 2.Omm鋼板……2.Om/min

l.6mm ′′

……2.5m/min
l.2mm 〝

……3.5m/min
J丘 小 半 径……….2mmの鋼板で25mm

(2)致の服付が朋節自在な構造になっており,附属の

シックネスゲージを使用して所要のギャップに止しく

調整でき,着脱が容易である｡

(3)住道の曲線に切断され,切味がラ'存ちたときには附

属のアングルゲトジにより上下2枚の匁を所定の角度

に研磨できる｡

(4)ハンドルはストッパ付の堅牢なスイッチがついて

おり,機体を逆さにしてノ､ンドルをバイスに鋏んで因

ユ
ー ス

記すると在社一里±し′て他用できる｡またノ､ンガーがギ

ヤ←カノトーし~~)ゝ亘fi:二′~〕いているので天井より吊って使っ

てもょい

仕 様

ノ1り 式………………LUC¶RN型

リブ 斬 方巨 ノト…….‥‥鋼板で2mmまで

j右 派..D.C.およびA.C.単相50/60′ヽ

(100-110V または200-220V)

全 角宥毒環;流…‥.…‥.
.2.5A

無ヰ‖一考ストP･-ク放………‥.‥2,200(min)

~市二 直‥｡………………‥.4.7kg

∴ こ

暦 双.

ムービングプレート………………1筒

ステ←ショナルプレート

アングルゲージ‥‥‥..
‥1箇

シックネスゲ←ジ……………………1箇

(0.04～0.3mm 9枚綴)

ハ … … … ● - -｡● ■ - ● ■ ■ ■ ● ■ ■ ■ ■ ●

予備力←オ∴/ブラシ(スプリング付)……‥2箇

アースクリップ■ト｣-3芯キャブタイヤコード‥2.5m

交流アーク熔接轢日本工業規格(JIS)

表示許可 さ る

Ⅰ-IitachiA.C.Arc Welders Quali五ed for

Application ofJIS Mark

交流アーク熔接機は29年9月日本工業標準化法による

JISマrク表示許叶晶i-け二指定されたので,日立製作所

でほこれが衣ホ許可の工場審盃を【1~j話中であったが,こ

-

日木工讐摂淵奉養茅打警

燥ま､か隠甘立教持アキ

ヲウ＼ミ･∴ た

アマ∴＼｣

･ノ右埼漣

㌍~ぎ~･∫雪

山

.ぷ｡(.′･.J

:･､･､l--
､･･l･

､
-､､

ヽ

､

･･ご ･

;iモ…一

第5図JISマ【ク 表示許可証

Fig.5.License Entitling Hitachito

Use theJIS Mark
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の程製造設備,検査設備,検査方法などJIS規格適合製品

上しての品質保持に必要な技術的生慮条件が十分適rこ｢す

るものと認められ,他社に卒先して通商藻業大臣より写

真の通りJIS

(1) 日本工

■ロ.り.く鵠J.〆い 1_ し

規格番

しノて正式許叶苫が奄イ■､j-された｡

~ケ

JIS C9301

(2)許 ‖丁

交流アーク熔接機

(3)許叶番号および許可年月日

第3984号 昭和30年6月6日

(4)許 可 工 場

株式会社日立製作所亀戸工場

日本電信電話公社岐阜新電話局納
6号形自動交換轢

TypeNo.6AutomaticTelephoneSwitchboard

for the Gif11Telephone Exchange Ofhce

淘地区待望の岐阜新電話局は30年1月に卜1立製作所

戸塚工場より自動交換機を納入し,30年6月12｣｣午前零

時開局好評を博している｡

本電話局吊加入者の甜鯨端子数10,000,終局端子数

17,000を収容し,交換機は最新の優秀な技術により製作

した5数乍の6号形ラインファインダ式自動交換機で,

ストFr･-ジャ方式の最新形であり,電々公社の品質改良

調査刈･象局として製造,建設,保守の全般にわた●り詳細

な試験成績が記銘される｡

開局後まだl~_1は浅いが,この開通により名古屋市,一

の宮市へは自動即時通話が~叶能となり,その他天気予報

サービスも加えられるなご,この地区は従来に比して格

段の恩恵を受けることゝなる｡

ユ
ー ス

第6回 目本電信電話公社岐阜新電話局納

6 号形自動交換機

Fig.6.Type No.6 Automatic Telephone

Switchboard for the Gifu Telephone

Exchange O疏ce

船舶用中短波無線機完成

Radio Communication Equipment for

Marine Service,Completed

Lト土製Ⅲ三巾戸坂し1二場では防衛庁納めの■い短波無線機を

大量に受注していたが,こ♂~)度その一部を完成納入L′,

現在残部の製作を急いでいる｡木装r和ま写鄭こホすよう

に送信機,受信機,電源装置,その他制御器,スピーカ,

負荷繰輪,擬似負荷などの附属品から成り,電信,電話い

ずれにも使肝･･丁能である｡移助用土して持に防
,防滴

に留意し,構造堅牢で,黒色の外装も優美なものである｡

器
置

●
-
､

御

澤

別
電

第7図

Fig.7.

ス ピ ー カ

受 信 機

輪
横

線

信

荷負
送

擬 似負荷

船 舶 用 中 づ短 波 無 線 機 の 構 成

Construction of Radio Communication Equipment

for Marine Service
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w一(一一＼一一＼ノー/､/､/→-/へ〉(-/-､･■→＼-{-へ-(-←-(/→＼･/~--/､-V-((へ{ノへ〉へ/へノへノ＼ノ【＼ノー､ノ■､/一

分割導体プチルゴム絶縁ネオプレン
シースケーブル

SegmentalConductor ButuylRubberInsulted

Neoprane Sheath Cab】e

プチルゴム絶縁ネ一寸~プレソシー1ケ′一ナノしごいノコテ′L素

行成ゴム亭:絶縁体r_r_,クロドプレンノ糸∴成イム(｣∴`

プレノ)存シ■･---1L二しノ/~二桁しいケ←-プ′し､∴〔)キニJニレ'け

-プルけ耐熱性が磯虜(最-1㌧描二容混度80rC)∵∴F)り,州

-′i-ノン,耐老北,耐湿,耐寒什ンニ〔!二■◆しきか上付･ニイ上什二て',二を-

ろ｡

また誘寓率が購∴電芽灘蟻川=すぐれていくイニ町1■川

ケーブル上して過したも出であく).｣そ山他接続わ土び端

末処理が瀾車てケ←ブル上しノてJ川く扱いもざわ出て容雄

である｡

日立製作所にぉいてはすでに11kV725mm2分割導

体プチルゴム絶線ネオプレンシースケー∵ブルを完成し

ナニ｡導僻ま交流実効祇杭を少くするために4分割ノー巨細導

体とし,プチルゴム絶縁伸上には誘電体ニノJ率を低減ここ-け

王イニ洲二埠電性絹テrプを_屯ね歩きしていと,｡

■▲▲､一■■●■■●■■■一､▲■■■■-.■-■■ヽ_■■■■t_▲■■■-ヽ■●■■▲ヽ一■■~ヽ_一

編 集 後 記
■■■■-■●■■■■■●-■■■-′ナ■t■●■▲-■■■■-巾■-ノ▲■■■-■■~■■一■■′~t■■■■

老い!と思わず口に出したくなる粗今年の妻は酷し

い｡この暑さを克服するにはモリモリと仕事をするのが

一番だ というわけで一段と馬力をかけた編集部ては

別冊10号;~~計測器特集号_｣に引きつゞいてこゝに第37巻

8号をj♂届けする選びとなった｡

田

ユニットサブステーションといえば/ト容量の簡易変1~E
所くらいに考えられていたが,最近は大容菜の本格的変

電所にまで進北して重た｡日立製作所てはUSSに関す

る納入億の批判と助言を生かして,常にその性能の向上

に努力して来たが,巻頭に御紹介する｢~東京常盤台ユニ

ユ
■■■■■■■■■■~

算8図

Fig.8.

＼ニーモ‡:‡二

第9図

Fig.9.

分割導体ブーケノレゴム絶縁ネオアレン′ニ/･一一ス

ケ←ブル11kV725mm2

SegmentalConductor ButylRubber

Insulated Neoprene Sheath Cable

llkV 725mm2

♂∵
/

ノ

′ソ

■1

2

3

4

5

仁V

7

QU

′

1.導 体

2.紙テープ)

3.嗣テープ

(究遠望莞･4介割.)

4.プチルゴム紐緑体
(導体上導電性ゴム)(厚7｡5)

5.導電性絹テープ

6｡鋼テープ

7.=fム引鵜テープ

8.ネオ70レンシース(厚3.4)
仕上外径(約39.4)

11kV 分割導体ブナルゴム絶縁ネオプレ

ン′三/･-スケーブル725mm2断面図

SectionalDiagramofSegmentalCon-

ductor ButylRubberInsulated Neo-

Prene Sheath CablellkV725mm2

ットサブステーシ･ヨニソ__｣は,その美事な成果の一つ~･ご■あ
るり 蓄電池なしの交流制御方式,操作粛よび保守に関す

る幾多の新考案など,読者の御虜考となる点が少くない

~~㍉あろう1,

田

松田教授の巻頭言は私達を否超せしむるものがある｡

戦争中の空白による技術の立遅れを克服しようとして,

メーカーはいずれも西欧諸国との技術提携に浮身をやつ

している感じがあるが,今や世界が第二の産 革命を迎

えようとしている時にあたり,再び時流にとりのこされ

ることのないよう,われわれはさらに研鏡を重ねなくて
はならない.
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最近あらゆる工業が進歩-ナるにしたがって,すべての機械掛ま高精度高性能を要求されるようになりまし

たが,これに伴い諸機械の主要構成材料たる金屑の晶質向上に対する要求も,いよいよ燃烈となって来てお

ります｡日立製作所は創業以来優秀な素材から完成ぷ-までの一貫 産を方針とL･,また世界に誇る我 最高

級の特殊鋼,ロール,可■鍛鋳鉄製品なごの製造販売をもしており,金属材料の生産研究には数十年の長きに

わたり,格段の努力精進を禿ね,幾多の輝かしい成果をあげて斯界に貢献して参りました｡

こゝに口先製作所金属関係者の最近の研究の一端を取避め,下記内容で｢金属特集号.jを上梓し,

月上旬発行することに致しました｡何卒卸期待を願います｡
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