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計装盤をも含むプラント1

丸善石油シンガポール

を受注,昨年来鋭意製作中であった

油所向け計装盤もこのほど完成し,輸出1

号晶としてプラント機器と共に現地試験も完了し,現在好調に運転

中である｡

この計装ほ小形空矢作動武屈闇剖竜王体として計測制御せ行なう

最新方式のものであり,盤面にフローの簡略化,シンボルの単純化

などを折りこんだ全グラフイ､ソク式として運転状態の把握を容易iこ

したものである｡

日!一′二蔓具作所ではさらにボルトガ′し,インド向などの計;島 計装を

受f■i三Lてお(つ,引き続き運転にはいる予完でぁる｡

第1一穴†丸善石油シンガポール精油所納計装盤

スキャニングコント ローラ完成

(超多点の監視,記録,制御装置)

計装管理の小形化,集中化に便利なように, 妹闇先

ディジタル式スキャニング装置を完成し,信越化学工

･ノ

あぺご｢品

社会式株

宇部興産株式会社,味の素株式会社などへ多数納入しきわめて高い

稼動率で好評裡に運転さかているが,このような実績で裏付けされ

た高度の技術を駆使して,このほど日立

ヤニングコントローラを完成した｡

作所ではSCD-100形スキ

従
ヰム

掛装のこ

装置のもつ機能,すなわち(i)監視(ii)演算･作

スキャニング

(iii)表示の

ほかに100箇所各独上に比例制御できる棟能を付加したものである｡

日立独自の周波数計数方式A-D変換器を使用しているため耐詫言

矧生がすぐj`tており,サーモカップルの起電力のような信号原を入

力として高速度で切替墓室することかできる｡ 仕様は沃素のと
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第21賀iスキヤニソブコソトローラ

おりて与るカ＼現在製作している特殊仕 のものは入力0～81Tl＼｢,

入力切替速度;0点/秒 という超高速のものがある｡また入力数も

700点という大規模なものも去る｡この装雀では調節のH 値,比例

帯の設定には見易く.取り掩いやすいピンボード方式を採用してい

る二

本装置(標準品)のおもな仕様

臣 式……………………………………………………SCD-100

入 力 数…………………………………………………………100

入刀信号……………………………………………D.C.0～10nlV

入力切替速度………………………………………………… 5点/秒

スケールファクタ……………‖….全点個別にFl了変ピンボード設完

限界値設定.……………………‥上下限,各点個別ピンボード設定

警報ランプ……………………………………上下限共通,各点個別

警報ブザー.
.‥‥全点共通

測定値表示……………‥.数表示管による,10進3桁全点呼出表示

′‡リ!
l

録……………竜剰タイプライター,記録妖幅 最大27吋

ーソ了 式….
.……….時間比例制衡

一日 華票値‖‖
…ピンボードによる各点個別設定

一比 例 楷…………1～10% ピンボードにより各点

個別設定

度……………………………………………………… 0.2?;

算…………………………………………………………2点

詰季周田温度…………………………………………………5～350C

SEん100形スキャニング装置完成

同一碩類の多数の測定量,たとえば温度や圧力などの監視,警報

あるいはON-OFF制御などを行ないたい要求は各種工 フ ローヒス

の中でLくごしば遭遇する｡.このような比較的単純な目的を達するた

めにSEA-100形アナログ式スキャニング 置を完成した｡全トラ

ンジスタ化した上に各種の日動隠忍 自動較正担_描各を具備してほと
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んど完全ともいえる信煩性をもつ一方,機構が簡単で取り扱い､保

守が容易であるという特長をもっている｡これと同種の製詣.で王子

製紙株式会社をはじめ数社に納入されたものの中には250点の温度

常時監視を行なっているものがあり,いずれも1年近くの長期こわ

たる無事故連続運転の好成績を納めて貰用されている｡

本装置(標準品)のおもな仕様

~･ロ 式…………………………………………… SEA-100

入 力 数……………………………………………………100
フ＼ 力 信 号………………………………………DC O､10111V

入力切替速度
…‥1点′ノ′秒

Ⅵ 界 値:設:定…………上限あるいは下限,ヘリカロームここよる

ブロック別設篭(5ブロック)

警
警

ソ

ザ

表

ラ

ブ

値

報
報
定

闇容許

消 費

量

…各点個別

….全点共通
示…………‥.自動平衝形指示計による全点呼出表示

変………………………………………………… 0与?∠

囲温度……………………………………………… 5ノー､-350(二

力..‥ 杓■700VA
J=†_

旦‥..

空気調和制御機器シリーズ完成

約 700kg

最近,工業の生産性の向上や生活環境の改善を目的として,空気

調和が広く行なわれるようになった｡

これら空気調和装置を自動運転する目的で,下記一連の計器号㈲

し.1てここに完成Lた｡

C59形

AP50古形

Cl19形

VB31-El形

VB51-E 形

Ⅹ一EACl形

お

､,1)
感温素子に∴まサー

室内用温度 后器

室内用温度発信器

そう人形温度発信器

電子管式調節計

電子管式調節計

コント F=-∵ル･モートル

も な 特 長

スタ,慈湿素子ここま塩化リ

換封板を使輔しているので,感温･感湿糀が′トさく,

写が速くかつ感度も鋭敏である｡.

チウ⊥定貴

そ○二め｢･1二
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よiここし上i､._ゝこ∴もよ｣･も土二二を⊥とこj

嘉4ヌ1-′三 気 調 和 割 判 機 器 シ ■｣

(2)

害い精

定

一t■F

･■_>乙

:く

戸管式調節計の恒｣路こまトランジスタ化されているので,

と信頼性を有する｡

｢3)コントロー′レ･モートルは保守票員の少ないビルなどの地

下室に設置されることを考慮した構造を持ち,信煩度が高く,保

守点検を殆ど必要としない｡

室内温度制御機器

お も な 仕

C59形室内用温度発信器

抵 抗 値………………………………………1,000n(0コC)

宴甘温姐範囲…………………………………………‥0～700C

VB31-El形電子管式調節計

制御動作.‥….
‥比例一段
上ヒ例二段

比例, ON-OFF

比例三段

すべて夏期および冬期こおける外気補償動作を行なう

愛用閉園温度…………………………………………… 0～40ロC

毒 源..‖
…100V

50′＼′宅巨たほ 60′～

Ⅹ一EACl形コントロー.′ン･モート′ン

惇動

耐逆

ルク………………………………………………2.Okg-In

ルク………………………………………………1.5kg【m

回転速度…………………………………………………80sec
責了 角… 1600

･罵 ‥ 24V 50′＼′または 60ヘノ

る2シリ ー ズ小形計器

･｣＼形計器:三,パネル占有面積をできるだけ小さくするために,各

童構部をその機能を損うことなく,てきうる限り軽量小形化してあ

今回生産を始めた62シリーズの小形計器昔 さらに調節汁記録

計,指示計仝払こわたって部品および機構部の標準化を行なうとと

もこデザインの統一をはか･■),構造的こも漸新なアイデアを盛り込

_･アニものてぁる｡
開封計に開しでニ,

し1J｣七仇苛･債分時間･微分時間の設志う二計器前面より行なえ

′O r
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し
1
｣

･
｢
｢ 積分時間ほ3秒～･50分,

し二l.5秒～10分

力広範囲な連続可調整機能をもっている｡

t3､1運転操作に支
F
‖
■時分倣

を与えることなく内部機構を引き出L保守

点検が可能である｡

記尿計に関しては,

(1ノ 過去の記録の見返Lが簡単に行なえる｡

r2) 2点記録が可能である｡

なごしつ性能上の特長のほか,各部をユニット化し,結合部には0リ

ニーブを使用してプラグインタイプにするなど,保守点検の画より考

苦して構成上にも多くの特長が挙げられる｡

その他種々の付加撥能,付属校器などが用意されており,いかな

る夜碓なプラントの空気正式の計装も,この62シリーズ′｣､形計器

こよって可能なように設計きれている.｡

電子式調節計ユニットロールシリーズ完成

ヨ王電子式調節計はすでに化学,製鉄をほじ把再1､分野で実ぎ~冒さ

らう;,二.-…tらの実績に基づいて性能を一f笠と｢こJJ上させた下記ヽ し､1⊃

ユニャ:-;-ノンシリーズをこのほど完成した｡

唾

賓 垂

額

器 板

形

EPR形

EDR形

EFR形

ETR守;

EVR形

Ⅴ択一E形

＼･‥KP8ゴーE彰

VS占l形

VC81形

与已

圧力変換路

差圧変換器

詫量変換器

温度変換器

m＼J変換器

Ⅹ-EP形

Ⅹ-EPV形

Ⅹ-EA形

Ⅹ-E丸･■Ⅰ彰

調 節 器

記諜調節計

算 計

演 算 器

電空変換器

電空ポジショナ

電動操作器

可飽和リアクタ

ユニソトロー′ンシリーズのおもなる蹄良品_タこのとお亘｢でふる｡

､ト)各楷成部分のユニット化を徴圧L,保イ,根り杓いニラ二便利
土なった｡

2) 吐求部品にト ンジスタ,ソニナーダイオードなごをて_か｢】

｣信板性を向上させた｡

こう) 軽度.安宅蜜と こri〉J上L
J､

′-亡

害6L瑚 V62-E 形

/ヽ

子 式 調 ぶ冒需

ワ ー シ リ ン ダ

ボイラの風量制御用ダソバギ炉内圧制御門ダンパのように,重い

操作書仁を動かすのにここここ掲ニ1ごチニⅩ-PC形/くワーシリンダを使用す

▲〇⊃

室7ヌ1 パ 血 ワ 一

シリ ン ダ
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操作指令信号としてほ,0～1.Okgノ′cm三の空気圧を増い,駆動力

涼としては4kg/cm2の圧縮空気を用いる｡

操作レバーの回転角度は標準は90度で,操作指令信号の大きさと

回転角の関係は,内部機構中のカムの形状を変更することiこより任

意にとることができる｡.

ダンパの大きさにより適当なパワーシリンダを選定して使萌しな

くてはならないが,定格出力卜′レクは下記のとおりである｡

Ⅹ-PC4形 パワーシリンダ 15kg･m

X-PC6形 /′ 60kg･nl

X･PC8形 パワーシリンダ 225kg･nl

いずれも空気圧式工業計器と組み合わせて自動制御の操作端上し

て使用されるほか,空気圧による遠隔手動操作,現場における手動

操作も空気回路を切替スイッチによって切り替えることによ

に行なうことができる｡

MQL‖･S形流量記告積算計完成

このほど日立製作所那珂工場で開発されたMQLll･S形流量記録

積算計は,間欠積算方式として,フォトトランジスタを開いた画期

的な方式をとっている｡

流量は,常時微少変動をしている場合が多く,これを正確に積還

するにはチェック回数を多くして,この変動をキャッチする必要が

ある｡MQLl.-S形記録積算計は,1分間のチェック回数が12回で,

5秒に1回の割合で瞬間流量をチェックし積算する｡しかも,チニ

ックは無接触方式で測定や,記録の上に影響を与えず,傲構の寿台

上も有利に設計されで.､る｡すなわち,流量と自乗の関係にある差

正に比例した動きを開平カムによって直線関係になおし,1分間12

回の一定周期で揺動するアームに取り付けられたランプとフォトト

ユ
ー

ス

第8惇1MQLll-S形 流 量 記 録 積 算

ランジスタの問で開平カムを回転させる｡したがって一定ストF-

クの揺動中に,フォトトランジスタに当る光のさえぎられる時間が

変る｡光が当っている時間はトランジスタに電流が流れ,その微小

電流をトランジスタアンプで増幅し,さらにトランジスタ回路によ

るスイッチングで同期電動機の回転をオンオフさせ,カウソ列こ債

算量を示すものである｡信号受信方式は,空気圧, 導コイルいザ

れの方式でもよく,広く化学工業などの流量計測管理に適している｡

お も な 仕 様

f軍 平 方 式……………………………………………‥.開平カム

流量チェック回数…………………………………………1分間12匡已

チェックプJ式………………………ランプ,フォトトランジスタ

による無接触方式
カ ウ ソ

ス･イ ッ

碍

邑

編 集 後 記

最近の工業面における自動制御は,温度･圧力･流量･回転数た

どの一つの変量を対象として制御を行なう単一フィードパック制蘇

芳式から,プラント全体を一つのシステムとして数多くの情報を計

測･処理･計算して7つラントの効率をもっとも良く総括制御するい

わゆる最適化制御の方向に進んでいる｡

◎

計装技術は,最適化制御を行なうための,測定装眉･制御装置な

どの装備に関する技術であり,一般計測･ディジタル･計算制詞･

総括制御などの諸技術の粋を結集したものである｡

本号ほ,わが国における現在の工業面における計装技術に関する

注目すべき論文を集めて｢計装特集号｣とした｡産業界の各方面で

立 評 論

昭和37年5月20日印刷

タ騒動….
…同期電動撥

チノ グ……………………………トラソジスタ回路によそ

無接点スイッチング方式

壇‖‥
‥‥最大流量時の積算量の±1_㌔

(ただし流量20?g以上､､

せ 範 閃………………………………………………0､40〇C

ますます広い範囲に計装技術の適用がまたれている折から,大方の

ご参考こなれば幸いである｡

◎

巻頭言としては,斯界の泰斗東京大学数授磯部博士より,海外で

は機器のApplicationの点が著しく進んでいることを指摘さj-L,計

器こミ備えるものでなく,使って仕事をするものであると説か九た

｢品止の計測技術について思う｣と題する玉稿をいただくことがで

/-▲つ

亡つ

多川中,寸暇をさかれて特に本号のためにペソを執られた惇±

好意を,深く感謝する次第である｡.

別冊舞47号 計装特集号

昭和37年5月25日発行

<禁 無 断 転 載>

定 価1瓢100 円(送料80円■･

◎1962by HitachiHyoronsha

乱丁落丁本は発行所においてお取りかえいたします｡
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