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日立る0～70kV屋外用キユーピクル

従来--･般に使上l-jされている60～70kV

の受電設備は,敷地内に屋外機器を配際

した,いわゆる開放形変電所と呼ばれる

力式で,充電部が露出しているため,保

寸時危険が伴いやすいうえ,外部よりの

抗傷のおそれもあり,敷地面積.も･大きく

とる必要があった｡特に海岸地区では

塩害,汚損などを防止するため過絶縁を

施したi),または注水洗浄装置を設ける

などが必要で,付帯設備も多くなるはか

葦(

什.常の保′､1‥業務が煩雑(はんざつ)となる

きらいがあった｡

これに対して,コンクリー】､娃帆ノ+に

機:そ旨を収納した抗l棚捗変電所が採H】さjLる例もあるが,鯉.没朋l川が

長く,増設が困難であるうえ,軟弱な地髄の海ユーし!挫‾i土地区では建白主

掛軸ミ‾粧し､ことから基礎工事費がかさみ,不経済となる短所があるく-,

こJLらの諸ノ∴小こ篇11し,経済的で保ノ､■J:も安令容易な耐汚損形の受

`■竜｢設備用として開発されたものが,H立60･～70kV盤外梢キユーピ

ク′しで,H立独特〝)ユニットパネルノノ式を用いた完全組立式の構造

となっている｡

日立60～70kV描外川キユーピクルの特長は次のとおりである｡

1.特 長

(1)ノ女 ]三

先竜齢よ完全に閉鎖されているので異物がはいる恐れがない〔J

また,内部には金網で什切った止検用通路が設けてあり,金網に

】泣けてあるドアには,機片旨が充電している場合ほ榊くことができ

ないように関係晰路詩話とインターロックしてあるので,誤って感

電する心配がない｡

(2)ノ､-､く 検 容 姑

lノっ蔵機一掛まのぞき窓から!監視する方式と興なり点検用通路から

巡祝できるので,｢†常点検が容易であるu

第2回 601(Ⅴキ ユ
ー ピク ルⅠ勺 部

第1図 60kVキ ュ
ー ビク ル 外観

(3)保`､∫j:容 妨

塩`九 じんあいなど汚損机上の保＼rカミ不要である｡

(4)増設が裕易

ハウジングは,波形鉄板をフレームに柄接した幅1.8mのユニ

ットバネノしをボルトで接続する完全組丁た式であるから,増.没,移

一没が容易である｡
(5)去ら礎工事が筒中

各ユニットパネルは軽量で,しかも自重および外ノJ荷重は各ユ

ニットのフレームに分和してかかるので,埋立地のように地盤の

弱いところでも基礎l二事が簡単である｡

(6)耐 候 性

各部には耐食性の良好な無機系の高級塗装を施し,i人梢如こは断

熱効果のすぐれたプラスターボードが張ってあるので耐快性が

良い｡

(7)製占占にむらがない

各部品はすべて⊥場で完成した標準のユニットパネルを組み‾､t

てるだけで現地れl二がないので,製品の形状,強度などが均一で

ある｡ (日立製作所電機事業部)

2.設 計 基 準

l耐 凪 =三.

杭 + 仙･托.

耐 誌….

許 締 応 力.

lしゎ さ

幅

奥

3.標 準 寸 法

‥風速60m/s

‥杭竺‡60cm
水iP注さ度0.2G

建築基準法準拠

… 5.5n1

7.5m または13m

7f‥ ユニット幅1.8mおよび1.2nlの組子ナ世

ハウジング重量

1.8mユニットの場合

キユーピクノL帖 7.5111...
.約2t

キュl一ビタル幅13111

仙93…

‥約2.5t
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AISENo.1A規格 日立交流ミルモータ

比延補梯および重負荷起重機用電動棟としては従来JEM-1109

1tE延補機および起重棟用直流電動機+いわゆる600番シリーズが使

JI-はれていた｡この600番シリーズほ,アメリカ鉄鋼協会が｢AISE

No.1DCMillmotor standards+として発表したものを日本規格

化したものであるが,近年交流電動磯の制御技術の進歩および交流

電力の経済性などの理由から,アメリカ鉄鋼協会は1961年｢AISE

No.1A AC Mill皿OtOr Standards+を発表した｡

参考までに,AISE交流ミルモータについての規格のl勺容を簡単

に紹介する｡

1.定 格

基本定格容量は全閉自冷形1時間定格で3.7kWより190kWま

で10種であり,いずれも内部を変更することなく,開放保護自己

通風形,開放保護他力通風形でも使用できる構造となっている｡こ

の場合の定格容量および時間定格は第1表に示すとおりである｡

2.寸 法

据付寸法,軸高,軸端などの取付寸法をはじめ全高,全幅,カー

ボンブラッシ寸法,個数,ベアリングまで詳細に規定されている｡

3.特 長

(1)エンドブラケット,および外被の盲ぶたを取りはずすだけ

で簡単に弟1表に抱げた各種定格で使上fjできる(〕

(2)リアクトル制御用としても使用できるよう悼励トルクが

275･～325%と非常に大きくなっている｡

(3)他力通風として使用する場合エソドブラケットを回転する

だけで入気ダクトフランジを上下,左右90度ごとにどち

らの方向にも向けることができる｡

(4)電動機中心線に対して左右対称のため端子箱位置を自由な

方向に向けて据付けることができる｡また端子箱は上下,

左右90度ごとにどちらの方向にでも向けることができる｡

(5)テーパシャフトのためカップリングの取りはずしが容易で

ある｡

第1図 交流 ミ ル モ ー タ

AISE No.1A交流ミルモータはAISENo.1直流ミルモータと

の互換性はない｡

直流ミルモータと同様AISENo.1A交流ミルモータを日本規格

とすることを日本電磯工業会で検討した結果

(1)AISE No.1A交流ミルモータは60c/sのみを対象として

決定されているので,日本規格とする場合50c/sをどのよ

うに規定するかに問題がある｡

(2)今後はⅠ.E.C.(InternationalElectrotecllnicalComlllis-

sion)雛奨寸法を全面的に採用することになっているので,

柑Cに準拠していないAISE N().1Aを口本規格にする

のほ好ましくない｡

などの理如こより｢‾J本規格にしないことに決定したりただし,注文

を受けた場合,いずれの製造業老が製作しても‾､J▲法的互換性あるよ

う考慮することが必要であるので,寸法関係のみ日本旗格(JEM)

とすることに決定,現在印刷中である｡

日立製作所ではわく番AC30までの製作実績をもっている｡弟1

図はその外観である｡

什l_i‡製作所･′竜株事業祁)

第1表 AISENo.1A規格 交流ミルモータの定格,二次仕様,GD2表

温 度 上 昇(祇 抗 法)と 定 格 容 量 (kW)

わ く 番
`Fに 肝, 用 紙 数

瞳 数, 何 転 数

全閉自冷形

1時間定格

85℃

開放保謹形
自己通風
1時間定格
80℃

開放保鼓形
自己通風
連続定格
80℃
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80℃
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日立VIP形三連プランジャポンプ

プランジャポンプは,往復動機構を胎え,遠心ボンゾでほ取り拭

えない高圧小容量の液体の圧送に使用される｡最近斜板式アキシヤ

ルプランジャポンプが,主として油を取り壊うのに対して,木プラ

ンジャポンプは各種披体の圧送に使われている｡

1‾1立プランジャポンプは,今までも一般水任用,ボイラ給水川な

どに使われたほか,化学合成用として液体アンモニア,液体炭酸,

フェノールなど各種液体の取り扱いに多くの実績を残してきた〔〕

最近における機械装置の小形高速化,高圧化,大容量化の傾向,

さらには水力方面における超高圧噴流の利用が盛んになるにしたが

って,プランジャポンプもこの要求にそった小形コンパクトで.鮎E

のものの需要が増加している｡このような要望にこたえるため,こ

のたび全面的にモデルチェンジして,性能の向上をはかり,ⅤIP形

プランジャポンプとして標準仕様を決定し年産を問蛤L.た｡

今回のモデルチェンジの要点は

(1)高速化をはかったこと

(2)形式として倒立プランジャ方式を採用したこと

(3)最高吐出圧力315kg/cll12まで標準化したこと

などであるが,以‾Fその特長･用途について述べる｡

1.特 長

(1)コンパクトな設計

プランジャポンプはこれまで低速,ギヤ減速のものが多

く,据付面積も大きかったが,試作研究の結果従来の2～

3倍の高速回転とし,Ⅴベルト減速を可能とするととも

に,_たチ搾とすることによ一-,て桝付面積を縮小することがで

きた｡

(2)倒立プランジャ方式の採川

桝付面積の縮小,保守の熔易さを考点し,プランジャは

クロスヘッドからの2本のサイドロッドに固定され,クロ

スヘッドとともに作復運動を行ない,プランジャが_lニガか

らトノノへ運動するさい,液を仕送する､■′こ形倒､1′:プランジャ

ソノ式を採用したr-,

(3)保寸の簡妨化

例-ソニプランジ′ヤカ式のため,プランジャ,グランドなど

の分解山検は外部より容易に行なわれる【1こうにな/つたr)多

第1炎l】止VIPノ形二迎 /ランジヤポ

第1図 日立ⅤIP形三通
プランジャポンプ

年の経験をもとにクロス,クランク部分は調薬点検窓を設

け,潤滑状態の点検,潤滑油の点検など保守の容易な構造

とした｡

(4)油水分離が完全

フレーム部分とシリンダ部分が完全に分離されているの

で,潤滑油と取扱液がまざるおそれがない(〕

(5)効率が よ い

シリンダ内のバルブの配荷は合理的なダイレクトフロー

とし,不要な屈曲流をさけ,効率の向上をはか/つた｡

(6)信頼性が高い

プラソジャ,バルブ,グランドパッキンなどには耐介

件,耐樺耗性が卜分考慮されており,軸受部分ほ強圧給州

プノ式の採札 オイルフィルタの内戚,納肝リレーの恥り付

けなど運転の安全確実化がはかド,れている‥

(7)脈動が少ない

待機待とも

ない′

標幣什榛東

最高吐Jlj圧ノJ

(kg/cm2gノ)

行 程 容
_吊二

り/min‾)

325～670

235～420

130～235

60～125

235～415

145〈〉265

85～150

40′- 75

155～260

95へノ170

55～95

25～45

315

315

315

315

95～170

60～105

35～ 60

15～30

花 勅 隙

ぐkW.)

75～125

55～･75

22＼′55

11′､22

75～125

55～ 75

22～55

1ト}22

75～125

55～ 75

22､55

11＼′ 22

75～125

55･- 75

22～55

11～ 22

ノランジャ直行

(′111m､) ｢mm､)

125

100

80

63

125

100

80

63

稚 何 転 数

〔rpm〕

200＼′355

250～450

280-～500

280～500

200へ′355

250～450

280～500

280一-500

200～355

250～450

280--500

280､500

200～355

250～450

280～500

280～500

m95¶

三通プランジャに殺計されでbり.脈動が少

(H)桁接フレームの採別

フレームには鋼板溶援構造を採川

している〟)で,振動に対しても†･ク}

な剛件をイJ‾し,かつ外観もきれいで

ある{〕

1

2

3

4

2.用 途

水圧テスト,水圧プレス川

化学丁業における各種合成州

産業用小形ボイラ給水川

ハイドロブラスト,ジェットクリー

ナ,水ノJ採炭など衝撃ノノ利用の打を

体源

など今後各力面に広い需要が見込まれて

いる｡

(日立製作所機械事業部)
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日 立 UHO3 油 圧 シ

近年,二卜木建設業界において,都｢†寸土木のI-1iめる比貞が次第に増

大し,掘削機に対する要求もますます多種多様なものとなってきて

いる｡一方,工期の短縮が要求されているにもかかわらず,労働力

不足の帆句が顕著となり,′ト規模工事,雑工事に至るまで,その介

珊化,機械化を余儀なくされている｡その小にあって,披いやすい,

構造の簡単な,機動性のある油圧ショベルは,油旺機器の耐久性,

信癌性の向上とあいまって,各メーカー,ユーザーの大きな関心を

集めている｡

UHO3油圧ショベルは,日立製作所がその豊富な経験と最高の技

術をもって製作した新鋭機で外国製品にもない操作性と,時間当

たり掘削量を持ち,軽作業ばかりでなく広く一般の作業にも使用で

きるい

1.仕 様

総 重 量..‥

バケット搾量.‖…...標 準..‥

全 幅‥‥

トラックリンク幅……標 準…400mm‥

乍 同….

旋I与す1速 度‥‥

サイクルタイム‥‥‖

走 行 速 度.…

最大登坂角度‥‥

接 地 J王‥‥‥
….標
準.‥.

500mm幅トラックリンク時

油 圧 方 式….

作 動 油 量‥‥

燃料タンク容量‥‥
エ ン ジ ン….

.8,700kg

….0.3m3
2,340mm

…500mm
2,680mm

…13.4rpm

…15～20s

‖2.56km/h
‥ 30%

0.46kg/cm2

0.37kg/cm2

….2ポンプ式
‥150g

‖125J

いすずディーゼル

11F
軍手[
- I

ほ抜群である｡

油圧回路には,

各所に安全弁を

設け,誤操作に

よる過負荷時に

も絶対安全であ

る｡

(4)締易 な

整備

走行モータ,

旋阿モータは両

ベ ル

苧夢

第1図 UHO3油圧ショベル作業状況

接駆動で,減速ギヤなどの複雑な機構がまったくない｡本体カバー

は簡J11に椒りほずすことができ,内部の納托機詩話熟ま,余桁のある

門己『モで,保ノ､-j=,山検が額易である｡

＼＼＼

＼＼
へ､ノノ
∴メ

ー
ン
■

√
狩
生
一

■車/

へU733

｢一
Uハ(‖U9

†一潔一右転毎､

一＼一‾
＼＼

く

‾†‾‾‾‾‾‾ ‾

r 一 一

1

･_ 2,150 -､

2,750

DA220

連続定格出力‥‥ ‥ 50PS/1,800rpm

巌大ト ルク.…
…24m-kg/1,400rpm

第2図は本体寸法を示したものである｢,

2.特 長

抽佗回路系統を舞3図に示す｡2連ギヤポンプと,2偶のバルブ

によって2系統の回路を構成している｡このためブーム上下と旋

阿,ハンドル上下とバケットチルトなどの同時操作を確実に行なう

ことができる｡さらにブームシリンダは,1ポンプと2ポンプの令

流量による広範閉の変速ができる特別なrlll終になっているため確実

で高い作業能率を得ることができるr､

次に簡榊こ本棟の特長を列記する｡

(1)軽快な操作件

適切なレ/ミー配掛こよって,2系統式油圧回路を同時操作する

ことができ,スムーズな運転で迅速な作業ができる｡旋回性能,

ステアリング性能は,大トルクモ一夕の使用によって,傾斜地で

の作業も可能で,ピボットターン,スピンターンはもちろん,軟

弱地からの脱出も容易である｡

(2)強力な掘削力

50PSェソジンの力が2ポンプによりフルに発揮され,路盤掘

削などの比較的毛作業にも使用できる｡良好な操作性とあいま′,

て,サイクルタイムが速く,作業量ほ抜群である｢〕

定期にもオイルクーラにより,抽温の上梓を防ぎ,過酷な連続

作業を行なうことができる｡

(3)信療できる耐久性

R立ショベルの永年の経験によF),材料の選定から細部の機構

に至るまで細心の注意をもって設計製作されているので,耐久力

6,740

⊂⊃ ロ uつ

卜【､ ぐ)

くヱ)亡- --1

1廿 寸 く1つ

r-'土4GO
く=>
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_旦亡

丁

打.■
l

且

∈∃

E召

"ニト約2詣±

｢真如灘認Inmタ:■■
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ラ什〕

I + 約2,340 --

｢約2,390(5001‖mクローーうー･j■)

節2｢文I tJHO3州Hてショベル寸法岡

(5)快適な尻附生

キャビンほ十分な祝舛を持ち,前窓,後窓,_L窓を大きく開放で

きる｡不快な振動,騒音は,エンジンの防振マウントにより少なく,

カーベレークの疲労が非常に軽減される｡また弔心が低く,′安定性が

あり,妃場の想いところでも不安感がない｡

(6)′トまわりのきく械動性

軽量で,1モ高,乍幅が小さく,狭い工事現場でも使用できる｡走

行速度ほ2.56km/hで機動性に百ブ入トラック輸送も簡似である､､

(7) 告富なアタッチ

メ ント

0.15m3から0.5m3の

ホーバケットのほか,

ショベルバケット,ク

ラムシェルパケット,

クレーンフックなど各

種,各容量のバケット

が用意されている｡ホ

ーバケットは
0.15nュ3

のものを除き,ピン2

木のさし替えで簡叩に

フェースショベルとし

ても使用できる｡

(日立製作所

建設轢械事業部)
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日立評論 第47巻第10号 1731

工作機械用日立プログラムコントロール装置

プラグイン式プログラムコントロール装置は,工作機械の自動制

御法の一つとして,プログラムの融通性が高く比較的安価に実現で

きるため,2～3年前から急速に普及しはじめ,旧来の固定化された

シーケンス制御と数値制御との中間を-l‾iめるものとして歓迎されて

いる｡日立尊皇作所でほ,昭和37年に国内で初めて48工程用制御装

置を製品化し,以来72工程,96工程と工程数の増大をほかるとと

もに操作性と信析性の向上に努め,フライス盤朋として多数の納入

実績を持っている｡

】.特 長

(1)プログラミングが簡単で変更にも時間をとらない｡したが

って多種多量生産にも適している｡

(2)プログラムが正確にできていれば,起動ボタンを押すだけ

で連続して同一･の加工を繰り返すことができる｡したがっ

て熟練作業者を必要とせず,均一な品質が得られる｡作業

者は加工物の取り付け,取りはずしだけをやればよい｡

(3)簡単な切換えで繰返しサイクル,一サイクル,一工程運転

および単独運転の四つのモードを選択できるので,機械の

汎用性がきわめて高くなる｡

(4)プログラミングのチェックや停止位置の調整などの準備操

作およぴサイクル途中での工具交換や点検など,特殊な動

作に対しても非常に便利な操作性を持っている｡

(5)電源事情や周囲条件によって悪影響を受けることがほとん

どなく,保守取扱いに特殊技能を必要としない二

2.構 造

第l図に96‾L二郎用制御装置の外観を示す｡弟2図は寸法図であ

る｡プログラムボードは透視窓付のドアを閉じ,鎖錠できる構造に

なっており,動作中の工程ほランプで表示される｡開閉部分はすべ

てガスケット付で,切粉や油の飛沫などが侵入するおそれはない｡

制御回路iこはおもにワイヤスプリングリレーを使用しているため,

一般の電磁リレーに比べ飛躍的に長寿命でコン/くクトである｡また

電源電圧の異なる地域でも,ごくわずかの部品交換で使用できるよ

うな考慮がはらわれている｡

3.動作 と 仕様

弟3図ほプログラムコントロールの動作系統を示すブロック図で

ある｡機械の移動テーブルなどに取F)付けられたリミットスイッチ

東面｢
リミット

スイツ子

モータ

クラッチ

_+

駆動回路

第1図 96工程用制御装置

とドッグ列により,あらかじめ停止すべき位置を設定しておく,シ

フトレジスタで選択された工程の入力が,プログラムボードのマト

リクス回路を経てプラグの差し込まれた方向と速度のけ1力になる｡

同時に主軸運転その他の補助指令も必要によって選択される｡この

出力信号で送り電動枚と電磁クラッチを選択し,機械を動作させ

る｡動作中にプログラムボードで選択されたリミットスイッチが作

動すると,その工程は終了しシフトレジスタが1ステップ進み,次

の工程へ移る｡このほか操作切換えによって一工程だけの動作や連

続繰返しサイクルもできる｡

第1表は日立プログラムコントロール装置の主要仕様である｡

(日立製作所商品事業部)

第1表 主 要 仕 様

項 仕 様

数
教

程
力

工
出

定
ド

品

か
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ツ
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イス

モ
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ト

の

ツ作
り

勤
‥
付
そ

24, 48, 72, 96

16

主 軸 1

方 向 6 (混合も可能)

速 度 4

そのはか 5

各 事由 5 種 類

繰返し自動,一サイクル自動,一工程,単独

プログラム用プラグ,外部配線用コネクタ,ケーブル

原点表示,プログラムミス表示付
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令
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スイッチ

動作選別

指令選択

006

l)ミットスイッチ指芯

L
50

第2図 寸
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1732 日立評論 第47巻第10号

日 立 新 形150仙c/F仙 無 線 機

このたび日立製作所では,小形移動用150Mc/FM無線棟シリー

ズ(送信出力1W,51Ⅳ,10W,25W)を開発し製品化した｡超短波

無線機は使用目的が主として車載用であるため小形軽量化,低電力

化が強く要望されるが,新形シリーズほいずれもこの要望に沿って

設計されたもので,次の特長を備えている｡

】.特 長

(1)薄形(厚さ60mm)の小形軽量の全一体形であるから,小

形自動車のダッシュボードにも簡単に取り付けることがで

きる(舞1図参照)｡

(2)最近のハイウェーでの高速運転や自動車の電池電圧の上昇

に対処して,自動車用電子管(ヒータ電圧定格13.5V)を使

用するとともに,電源電圧定格を13.8V(20W,25W形は

13.6V)とし機器の信蘇度を向上した｡

(3)制御器,受信機,送信逓倍部,電源部,電力増幅部などの

独立したブロック構造の積み上げ方式としてあるので,保

守取扱いが容易であるとともに各機種問の共通性が増して

量産性に富んでいる｡

(4)近い将来のチャンネルスプリットに備えて,若干の部品変

更で簡単に新規格に改造できるよう考慮されている｡

2.仕 様 概 要

下記以外形式検定規則をすべて満足している｡

÷盲＼竺ヱ

共

通

外 形寸 法

重 量

周波数範囲

W L

220×233

H

X60mm

2.5kg

146～162Mc

W L

220×345

H

X60mm

4kg

146一-162Mc

W L

220×345

H

X60mm

4kg

146～162Mc

W L

220×345

H

X60mm

5kg

146～162Mc

220×345

×60mm

電力増幅部
220×205

×60mm

6.5kg

146～162Mc

送信 出 力1 1W 】 5W L lOW 1 20W 1 25W

送

信

機

変調方式L
遜 倍 数

最大周波数
偏 移

ヲ警品晶基晶lヲ警品晶基晶!ヲ警品晶基晶lヲ警品晶基晶【ヲ警品晶基晶
24

±12kc

晶プリア晶いmw以下

24 1 24 1 24 1 24

±12kcl ±12kc ;忘‾‾』‾‾‾‾三㌫三

害獣:喜3謁菩護狂喜3盟儒教:喜3謁葺猷:喜3盟

受 信∵方 式

受

信

放

中間周波数

受 信感 度

帯 域 幅

選 択 度

低周波出力

ダイソ方式

第1
14.55Mc

第2
455kc

20dBQS
3dB

6dI主で20

kc以上

70dli低下

ダイン方式

第1
14.55Mc
第2
455kc

20dBQS
3dB

6dBで20

kc以上

70dB低下

ダイソ方式

第1
14.55Mc

第2
455kc

20dBQS
3dB

6d‡主で20

kc以上

70dB低下

ダイン方式

第1
14.55Mc

第2
455kc

20dBQS
3dB

6dBで20

kc以上

70dB低下

ダイン方式

第1
14.55Mc

第2
455kc

20dBQS
3dB

6dBで20

kc以上

70dB低下

0.5W 0.5W 0.5W 0.5W 0.5W

電 源 電圧
電

源

部

消 費電沈

接 地方式

13.8V

±10%

送信1.5A
受信 1A

±接地

13.8V

±10%

送信 4A
受信1.5A

±接地

13.8V

±10%

送信 5A
受信1.5A

±接地

13.6V

±10%

送信 9A
受信 1A

一接地

13.6V

±10%

送信12A
受信2.5A

±接地

(5)受信高周波選択回路ほ,抵損失高選択性フィルタ(特許出

願中)を採用し受信感度の向上を図り,かつ2信号特性を

大幅に向上してある｡

(6)電源部のDC-DCコンノミータは小形化されており,過電圧

の制限回路が設けられている(特許出願中)｡

(日立製作所通信機事業部)

第1図 小形自動車に積載したSEM-1021A形(10W)無線撥

ソ

第2国 SEM-0123A形(1W)無線機

第3図 SEM-1021A形(10W)無線機および付属品
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日立評論 第47巻第10号 1733

佐藤製薬株式会社納

日立RC-1る0仙S形冷蔵ショーケース

近年,治療用,保健用としての医薬品の進歩がめざましく,アン

プル,ドリンクなどの内服薬が数多く発売されているが,これらの

医薬品は本来冷蔵されるべきものであり,また飲用する場合も冷え

たもののほうが口当たりが良く,清涼感を与えるため,一般に冷蔵

ショーケースを利用して,冷蔵販売を行なっている｡しかるに現在

はこれらの医薬品用冷蔵ショーケースとしては,ビール,牛乳ある

いは清涼飲料用として製作されたものが利用されており,専用のシ

ョーケースは製作発売されていなかった｡これに対して,このたび

佐藤製薬株式会社より受注し,完成納入したRC-160MS形冷蔵シ

ョーケースは佐藤製薬株式会社発売のスタミナドリンク剤ハイトス

エイト販売用として製作されたもので,次に述べるような特長を有

する美しいショーケースである｡

】.お も な特長

(1)透 視 ま ど

前面および両側面は陳列だな全段が容易に見られるよう,窓を

大きくしたので展示効果がすぐれている｡

(2)陳 列 だ な

スロー回転式の陳列だなを採用し,動くディスプレイにより展

示効果は増大,また,たな回転用モータには単独スイッチを設け,

たなの回転,停止が自由に行なわれるので,貯蔵品の出し入れに

便利であり操作が容易である｡

(3)照 明

庫内前面上部に蛍光灯を配し,貯蔵品の照明を効果的に行なっ

ている｡

(4)ド ア

背面にちょう番式の開閉ドア2枚を設け,貯蔵品の出し入れを

容易にすると同時に,上側ドアを透視できるようにして,背面か

らの展示および操作上の便宜をはかっている｡

(5)広 告,展 示

前面上部には豪葦な立体画像,両側面にほ乳白色スライドを設

け,自由な広告展示が可能である｡

(6)蒸 発 器

自然循環式フィン付パイプ形蒸発器を庫内上部に配し,特殊た

な構造とあいまって,庫内を均一急速に冷却し,大きな内容積に

対しても十分な冷却能力を有している｡

(7)手掛け,自在車輪

本棟の移動に便利な手掛けおよび自在車輪を設け,取i)扱いを

容易にしている｡

2.

外形寸法‖..…‥‥.

総内容積.....…….

収容能力.……‥…..…

お も な仕様

･..幅515×奥行540×高さ1,820mm
200J

ハイトスドリンク100ccのもの210本

透 視 窓･･･……四面二重透視ガラス(ただし,背面上半分透視

可能)

照 明 灯……..……….…庫内,トップステレオ照明用15Wx2

(蛍光灯) 側面スライド照明用10W

圧 縮 機……………･
‖…‥‥全密閉形電動棟直結形(200W)

凝 縮 鼠…..……..‥
‥‥強制通風式ワイヤチューブ形

第2図 日立RC-160MS形

冷蔵ショーケース

凝縮器用送風機‥.‥

220mm¢ プロペラ式

送風機電動機‥‥‥100V,

4W,キャパシター起動式

蒸 発 器…‥.自然循環式

フィン付パイプ形

電 源‥…‖‖…

100V 50/60c/s

温度調節器….‥自動温度作

動形(温度調節,連続運

転可能)

性 能.…‥庫内温度

7～12℃(外気温度30℃,

無負荷,直射日光受けず)

製品重量‖…,約110kg

(日立製作所汎用機事

業部)
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1734 日立評論 第47巻第10号

日立凸印マレブル10kg/cm2仕切弁

近時産業界の高度化に伴い,あらゆる分野において合理化が促進

されているがとくに化学プラント,機械装置用設備から一般配管に

至るまで使用されるバルブの品質は高精度なものが要求されるよう

になり,その用途もきわめて多くなってきている｡したがってノミル

プの漏れによる損失は膨大なものとなるので,その選定については

低圧分野といえども十分な注意が必要である｡現在日立凸印マレブ

ルバルブは20kバルブとして広く各地で好評をえているが,新たに

その姉妹品として日立マレブル10kg/cm2フラソジ形外ネジ仕切弁

を開発したので,10kバルブと在来の20kバルブとを併用するこ

とによりいっそう合理的かつ経済的な配管ができるようになった0

1.特 長

(1)バルブ母材はマレブルを使用し,使用範囲は鋳鋼10kg/

cm2バルブと同じである｡

機械的性質がすぐれていることのほかに経済的な汎用性がとく

に重要視される10k分野におけるバルブとして使用される○

-30℃から350℃の高温まで安定した横根的強さを有し,鋳造

が容易で加工性もすぐれている｡

(2)正確で漏れない/ミルブである｡

10kバルブの配管分野は多種多様であるため配管の管理が容易

でなければならない｡管理上のもっとも重要なことはバルブが漏

れないことである｡このため確実にしかも長期間その性能を保持

できるよう弁匪部には,ステンレス鋼を使用し,適切な熱処理を

施してあり,加工方法も日立独自の開発による専用機により正確

均一な精度に仕上げられている｡

(3)標準化され均一な品質を陳証さjlた/ミルブである○

品質の均一性はバルブの選定の場合,価格とともに十分検討さ

れるべき要件である｡これについても目立8印マレプルノミルプは

使用材料の製造から加工,組立に至るまですべて日立金属工業株

式会社で行なっており,国内唯一の一貫/ミルブメーカーである0

このためあらゆる有棟的な連係がここから生まれ,均一な品質が

保証されている｡

(4)ASAクラス150配管にも使用できる｡

第1表 流体の状態と最高使用圧力

300℃ 以 下 の 蒸 気,油

220℃ 以 ‾F の 蒸 気,油

120℃ 以 下 の 静 流 水

第2蓑 検 力圧査

10 kg/cm2

12 kg/cm2

14 kg/cIn2
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第4表 材 質 明 細 表

No.1部 品 名 称

(1)

弁

弁

7

箱

座 輪

タ

体

棒
ト

ト

え
え
ト

ル

ツ
押
押

㌶榊巾レ

弁

弁

フ

六

パ

パポ

材 質IINo･
FCMB35

SUS50B

FCMB35

SCS2

SC49SUS盛金

(呼び125以上)
SUS50B

SS41

SS41

FCMB35

SS41

10

11

12

13

14

部 品 名 称

六角 ナ ット

コークスリープ

座 金

ガ ス ケ ッ ト

パ
ッ キ ン

亭
ト
ジ

板

ル
㍗
不

ド

ル

示

ソ
バ
め

ハ

ハ

止
指

材 質

SS41

HBsB2

BsBM2

トンボ印
No.1910

トンボ印
No.2300S

(呼び120以下)
No.2335S

(呼び150以上)

FCMB35

FCMB35

BsBM2

AJP

2.備 考

両端接続部は標準としてつぎのように統一されている0

(a)フランジ部はJISB2212(10kg/cm2管フランジ)としフラ

ンジ面は全面座とする｡

(b)ASAクラス150管フランジなど,特殊なフランジ寸法と

する場合はとくに指定されたい｡

(2)表面処理は銀色塗装とする｡

(3)ガスケットおよびパッキンは使用流体により選定または指定

されたい｡ (日立金属工業株式会社)
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